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Kappsage Seriennummer *
Circular cross- Serial number *
cut saw N° de série *
Scie guidée (T-Nr.)
KS 120 EB 495773, 495774, 495776,
495777, 10037842, 10037843,

10037844, 10037845

KS 88 E 496868, 469871, 496872,

496869, 10037849, 10037850,
10037851, 10037852

(® EG-Konformititserklarung. Wir erklaren in
alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the follo-
wing directives including their amendments and
complies with the following standards:

(® CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre responsa-
bilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

(® CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

QD EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

(S EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

@&N EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erklaerer at
o have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
~'ensstemmelse med de falgende normer eller
= normative dokumenter:

[

(D CE-Konformitetserkleering Vi erklaerer p3
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative
dokumenter:

(P> CE-Declaraciao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

Hexknapauus coorBeTcTBUA EC: Mbl 3asBn155eM
C UCKJTIOYUTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET ClieflyoLLMM HOpMaM Mn
HOPMAaTMBHbIM AOKYMEHTaM:

©D ES prohlaseni o shodé: Prohladujeme s veske-
rou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty: .

Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 61029-1:2009 + Corrigendum 2009 +
A11:2010, EN 61029-2-9:2009, EN 55014-1: 2016,
EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2015, EN
61000-3-3: 2014, EN 50581: 2012

c Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2017-09-26

pPo A/\g—%/

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

N CE (bt

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!

Gefahrenbereich! Halten Sie Hande, Fin-
ger und Arme diesem Bereich fern!

il Schutzbrille tragen!

Gehorschutz tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Vorsicht Laserstrahlen!
Flihren Sie das Gerat, Zubehor und Ver-
packung einer umweltgerechten Wieder-

verwertung zu!

Tipp, Hinweis

T HPOO®O@@>

Technische Daten

Leistung 1600 W
Drehzahl (Leerlauf) 1400 - 3600 min"'’
Werkzeugspindel, @ 30 mm
Gewicht

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Schutzklasse @/l

Max. Werkstlickabmessungen siehe Abschnitt .8
Betrieb".

3 Gerateelemente

(1.1)  Handgriff

(1.2)  Ein-/Ausschalter

(1.3)  Einschaltsperre

(1.4)  Hebel fir Kapptiefenbegrenzung

(1.5)  Drehknopf zur Klemmung der Zugein-
richtung

(1.6)  Transportsicherung

(1.7)  Skala fir Gehrungswinkel (vertikal)

(1.8)  Skala fir Gehrungswinkel (horizontal)

(1.9)  Klemmhebel fiir Gehrungswinkel (hori-
zontal)

(1.10) Rasthebel fiir voreingestellte Gehrungs-
winkel (horizontal)

(1.11)  Drehgriff zur Feineinstellung des Geh-
rungswinkels (vertikal]*

(2.1)  Ein-/Ausschalter fir Laser*

(2.2)  Stellrad fiir Drehzahl

(2.3)  Fastfix Spindelarretierung

(2.4)  Klemmhebel fiir Anschlaglineal

(2.5)  Entriegelungshebel fir Sonderkappstel-
lung*

(2.6)  Hebel fir Sonderkappstellung*

(2.7)  Kabelaufwicklung mit integriertem Tra-
gegriff

(2.8]  Klemmhebel fir Gehrungswinkel (verti-
kal)

(2.9)  Wahlschalter fiir Gehrungswinkelbereich
(vertikal)

Die auf den Abbildungen mit * markierten Bau-
teile sind nur im Lieferumfang der KS 120 EB
enthalten.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang und Ende der Bedienungsanleitung.

4 BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Elektrowerkzeug ist als Standgerat bestim-
mungsgemalf vorgesehen zum Sagen von Holz,
Kunststoff, Aluminiumprofilen und vergleichbaren
Werkstoffen.
Andere Materialien, inshesondere Stahl, Beton
und mineralische Werkstoffe, dirfen nicht bear-
beitet werden.
Das Elektrowerkzeug ist ausschlief3lich zur
Verwendung von unterwiesenen Personen oder
Fachkrafte bestimmt und zugelassen.

Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
Restrisiken

der Benutzer.
Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschriften
konnen beim Betreiben der Maschine noch Ge-



fahren entstehen, z. B. durch:

e Wegfliegen von Werkstlickteilen

* Wegfliegen von Werkzeugteilen bei beschadig-
ten Werkzeugen

e Gerauschemission

e Staubemission

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler

bei der Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-

sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

e Gestatten Sie niemals Kindern die Benutzung

der Maschine.

e Machen Sie sich vor dem Einsatz der Maschine

hinreichend mit deren Anwendung, Einstellung
und Bedienung vertraut.

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weise

Sicherheitsvorkehrungen

e \VVerwenden Sie nur originale Festool-Werkzeuge
(entsprechend EN 847-1).

e Aus Sicherheitsgrinden mussen die Sageblatter
folgende Abmessungen besitzen: Sageblatt-
Durchmesser 260 mm, Aufnahmebohrung 30
mm, Stammblattdicke 1,8 mm. Werden Sage-
blatter mit abweichenden Abmessungen ein-
gesetzt besteht erhohtes Verletzungsrisiko fur
den Anwender, und die Maschine kann aufgrund
des fehlerhaften Ansprechens der integrierten
Rutschkupplung beschadigt werden.

e Um ein sicheres Aufspannen der Werkstiicke zu
ermoglichen, mussen diese eine Mindestlange
von 200 mm aufweisen.

eVerwenden Sie nur ordnungsgemal gescharfte
Werkzeuge ohne Beschadigungen oder Verfor-
mungen. Die auf dem Werkzeug angegebene
Hochstdrehzahl ist einzuhalten.

e Wahlen Sie fiir das Material, das Sie bearbeiten
wollen, das geeignete Sageblatt.

e Verwenden Sie keine Sageblatter aus Schnell-
arbeitsstahl.

e \Verwenden Sie keine Abstandhalter und Spin-
delringe.

e Sorgen Sie fur eine ausreichende Beleuchtung
des Arbeitsplatzes.

e Befestigen Sie die Maschine standfest an der
Werkbank oder einem Tisch.

e Schlie3en Sie die Maschine an ein geeignetes

Absauggerat an, und stellen Sie alle Elemente
zur Stauberfassung (Absaughauben usw.) ord-
nungsgemal ein, um die Staubfreisetzung zu
minimieren.

e Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen: Horschutz zur Verminderung des
Risikos an Schwerhorigkeit zu erkranken;
Schutzbrille; Atemschutz zur Verminderung des
Risikos gesundheitsschadlichen Staub einzu-
atmen; Schutzhandschuhe beim Hantieren mit
Werkzeugen und rauen Werkstoffen.

e Transportieren Sie das Werkzeug nur in einer
geeigneten Verpackung.

Wartung und Instandhaltung

e Tauschen Sie eine abgenutzte Tischeinlage
aus.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn sich alle
Schutzeinrichtungen in der vorgesehenen Po-
sition befinden und wenn sich die Maschine in
gutem Zustand befindet und ordnungsgemaf
gewartet ist.

e Melden Sie Fehler an der Maschine, einschlief3-
lich der trennenden Schutzeinrichtungen oder
des Werkzeuges, bei Entdeckung sofort dem
Wartungspersonal. Erst nach Behebung der
Fehler darf die Maschine wieder benutzt wer-
den.

e Wenn die Maschine mit einem Laser ausgerustet
ist, tauschen Sie diesen nicht gegen einen Laser
eines anderen Typs aus. Reparaturen dirfen nur
vom Hersteller des Lasers oder einem autori-
sierten Vertreter vorgenommen werden.

Sicheres Arbeiten

e Bearbeiten Sie nur Material, fiir das die Maschi-
ne zugelassen ist. Aluminium darf nur mit den
von Festool dafiir vorgesehenen Spezialsage-
blattern gesagt werden.

e Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.

e Sorgen Sie dafur, dass der Fu3boden im Umkreis
der Maschine eben, sauber und frei von losen
Partikeln (z. B. Spanen und Schnittresten) ist.

e Halten Sie die Hande, Finger und Arme vom dre-
henden Werkzeug fern. Greifen Sie im Bereich
des Sageblattes nicht hinter den Anschlag.

* Nehmen Sie beim Sagen, die korrekte Arbeits-
position ein:

-vorn an der Bedienerseite;
- frontal zur Sage;
- neben der Sageblattflucht.

e Entfernen Sie keine Schnittreste oder sonstige
Werkstuckteile aus dem Schnittbereich, solange
die Maschine lauft und die Sageeinheit sich noch
nicht in Ruhestellung befindet.

e Stitzen Sie lange Werkstlicke durch eine geeig-



nete Vorrichtung so ab, dass diese waagrecht
aufliegen.

e assen Sie wahrend der Bearbeitung nie eine
andere Person das Werkstlck halten oder un-
terstitzen. Spannen Sie immer das Werkstiick
mit geeigneten Vorrichtungen fest.

e Beachten Sie die Angaben fir die maximalen
Werkstlickabmessungen.

e Beachten Sie die Hinweise zum Heben und
Transport der Maschine.

e Beachten Sie die Hinweise zur Montage und
Verwendung des Werkzeuges.

e Beachten Sie die zulassigen Abmessungen des
Sageblattes. Verwenden Sie niemals Reduzier-
sticke oder Adapter, um das Sageblatt auf der
Werkzeugspindel zu befestigen.

* Sagen Sie kein Holz mit Metallteilen wie Nagel,
Schrauben usw..

e Uben Sie keinen seitlichen Druck auf das Sage-
blatt aus.

e Sagen Sie immer nur ein Werkstick. Mehrere
Werkstlcke konnen nicht sicher festgespannt
werden, und sich dadurch wahrend des Sagens
gegeneinander verschieben und das Sageblatt
blockieren.

e |st das Sageblatt blockiert, schalten Sie die
Maschine sofort aus, und ziehen Sie den Netz-
stecker. Entfernen Sie erst danach das verkeilte
Werkstuick.

Laserspezifische Sicherheitshinweise

* Richten Sie den Laserstrahl nie auf Personen.
Durch Blendungen kann es zu Unfallen kom-
men.

e Blicken Sie nie in den direkten oder reflek-
tierten Laserstrahl. Sollte Sie dennoch der
Laserstrahl im Auge treffen, schlie3en Sie so-
fort die Augen und bewegen den Kopf aus dem
Strahl. Wenn der Laserstrahl das Auge trifft,
kann dieser zu Schadigungen am Auge fihren.

e Fiihren Sie keine Manipulationen am Laser
durch. Ein manipulierter Laser kann zusatzliche
Gefahren erzeugen.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 61029 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 88 dB(A)

Schallleistungspegel 101 dB(A)

Messunsicherheitszuschlag K=3dB
Gehorschutz tragen!

Bewertete Beschleunigung <2,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Ger&usch)

-dienen dem Maschinenvergleich,

-eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

-reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenligend

gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der

Maschine beachten!

A\

* Netzspannung beachten: Die Spannung und
Frequenz der Stromquelle muss mit den An-
gaben des Leistungsschildes der Maschine
ubereinstimmen.

* In Nordamerika durfen nur Festool-Maschinen

mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

Inbetriebnahme
Warnung

Vor der ersten Inbetriebnahme:
- Entfernen Sie die Transportsicherung (4.4) an
der Zugstange.

Ein-/Ausschalten

- Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (1.2) bis zum
Widerstand, um das Sageaggregat und die Pen-
delschutzhaube zu entriegeln.

- Driicken Sie die Einschaltsperre (1.3).

- Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (1.2) komplett
durch, um die Maschine einzuschalten.

- Lassen Sie den Ein-/Ausschalter zum Ausschal-
ten der Maschine wieder los.

7 Einstellungen

& Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

Nur KS 120 EB: Ersetzen Sie den Warnaufkleber

(3.1) fiir den Laser durch den beiliegende Warn-

aufkleber in |hrer Sprache.

7.1 Transport

Maschine sichern (Transportstellung)

- Driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter (4.1).

-Schwenken Sie das Sageaggregat bis zum An-
schlag nach unten.

- Driicken Sie die Verriegelung (4.2). Das Sageag-
gregat verbleibt nun in der unteren Stellung.

- Ziehen Sie den Drehknopf (4.3) an, um das S&ge-
aggregat in der hinteren Stellung zu sichern.

- Wickeln Sie das Netzkabel fir den Transport auf



die Kabelaufwicklung (5.5).

-Verstauen Sie den Innensechskantschlissel
(5.4) und die Winkelschmiege (5.3) (nur KS 120
EB) in die dafiir vorgesehenen Halterungen.

Heben oder Tragen Sie die Maschine nie
an der beweglichen Pendelschutzhaube
(5.1).

Fassen Sie die Maschine zum Tragen seitlich

am Sagetisch (5.2) und am Tragegriff (5.5) in der

Kabelaufwicklung.

Maschine entsichern (Arbeitsstellung)

- Dricken Sie das Sageaggregat etwas nach unten
und ziehen Sie die Transportsicherung (4.2).

- Schwenken Sie das Sageaggregat nach oben.

- Offnen Sie den Drehknopf (4.3).

7.2 Aufstellen der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

Montieren Sie die Maschine vor Gebrauch auf eine
ebene und stabile Arbeitsflache (z.B. das Unter-
gestell UG-KAPEX, den Multifunktionstisch MFT

oder eine Werkbank].

Folgende Montagemoglichkeiten bestehen:
Schrauben: Befestigen Sie die Maschine mit vier
Schrauben auf der Arbeitsflache. Dazu dienen die
Bohrungen (6.1) an den vier Auflagepunkten des
Sagetisches.

Schraubzwingen: Befestigen Sie die Maschine mit
vier Schraubzwingen auf der Arbeitsflache. Die
ebenen Flachen (6.2) an den vier Auflagepunkten
des Sagetisches dienen als Spannflachen.
Spannset (fiir MFT): Befestigen Sie die Maschine
mit dem Spannset (6.4, 494693) auf dem Festool-
Multifunktionstisch MFT. Dazu dienen die beiden
Schraubenlocher (6.3).

Untergestell UG-KAPEX: Befestigen Sie die
Maschine auf dem Untergestell, wie in der beim
Untergestell beiliegenden Montageanleitung
beschrieben.

Werkzeugwechsel

& Unfallgefahr

e Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel den Netz-
stecker aus der Steckdose.

* Betdtigen Sie die Spindelarretierung (7.2) nur
bei stillstehendem Sageblatt.

e Das Sageblatt wird beim Arbeiten sehr heif3;
fassen Sie es nicht an, bevor es abgekihlt ist.
e Tragen Sie, wegen der Verletzungsgefahr an
den scharfen Schneiden bei Werkzeugwechsel,

Schutzhandschuhe.

Sageblatt ausbauen

-Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

-Driicken Sie die Spindelarretierung (7.2), und
drehen Sie diese 90° im Uhrzeigersinn.

-Schrauben Sie die Schraube (7.8) mit dem In-
nensechskantschlissel (7.9) komplett heraus
(Linksgewinde).

-Dricken Sie den Ein-/Ausschalter (7.3), und
offnen Sie dadurch die Verriegelung der Pen-
delschutzhaube.

- Offnen Sie die Pendelschutzhaube (7.4) vollstén-
dig.

-Nehmen Sie den Spannflansch (7.7) und das
Sageblatt ab.

Sageblatt einbauen
-Reinigen Sie alle Teile, bevor Sie diese einbauen
(Sageblatt, Flansche, Schraube).
- Setzten Sie das Sageblatt auf die Werkzeugspin-
del (7.5].
Achten Sie darauf, dass die Drehrichtun-
genvon Sageblatt (7.6) und Maschine (7.1)
ubereinstimmen.
- Befestigen Sie das Sageblatt mit dem Flansch
(7.7) und der Schraube (7.8).
-Ziehen Sie die Schraube (7.8) fest an (Linksge-
winde).
- Driicken Sie die Spindelarretierung (7.2, und
drehen Sie diese 90° gegen den Uhrzeiger-
sinn.

7.4 Werkstiickklemme einsetzen

-Setzen Sie die Werkstickklemme (8.1) in eine
der beiden Bohrungen (8.2) ein. Dabei muss die
Klemmeinrichtung nach hinten weisen.

—-Verdrehen Sie die Werkstiickklemme, so dass
die Klemmeinrichtung nach vorne zeigt.

7.5 Absaugung

Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Staube

entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige Holz-

arten und Metall]. Das Beriihren oder Einatmen

dieser Staube kann fur die Bedienperson oder in

der Nahe befindliche Personen eine Gefahrdung

darstellen.

e Beachten Sie die in lhrem Land glltigen Sicher-
heitsvorschriften.

e Schlieflen Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-
eignete Absaugeinrichtung an.

e Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit eine
P2-Atemschutzmaske.

An den Absaugstutzen (9.1) kann an ein Festool-

Absauggerat mit einem Absaugschlauch-Durch-



messer von 36 mm oder 27 mm angeschlossen
werden (36 mm wegen der geringeren Verstopfungs-
gefahr empfohlen).

Der flexible Spanfanger (9.2) verbessert die Staub-
und Spaneerfassung. Arbeiten Sie daher nicht ohne
montierten Spanfanger.

Der Spanfanger wird mit der Klammer (10.1) an der
Schutzhaube festgeklemmt. Dabei missen die Ha-
ken (10.2) der Klammer in die Aussparungen (10.3)
der Schutzhaube einrasten.

7.6 Werkstiickanschlag

Anschlaglineal einstellen

Bei Gehrungsschnitten missen Sie die Anschlag-

lineale (11.1) verstellen, damit diese nicht die Funk-

tion der Pendelschutzhaube behindern oder mit dem

Sageblatt in Kontakt kommen.

- Offnen Sie den Spannhebel (11.2).

-Verschieben Sie das Anschlaglineal, bis der kir-
zeste Abstand zum Sageblatt beim Arbeiten max.
4,5 mm betragt.

—-SchlieBen Sie den Spannhebel wieder.

Anschlaglineal abnehmen

Bei einigen Gehrungsschnitten kann es erforderlich

sein, ein Anschlaglineale abzunehmen, da es sonst

mit dem Sageaggregat zusammenstof3en wirde.

- Drehen Sie die Schraube (11.3) so weit wie mdglich
in die Gewindebohrung (nach unten).

-Sie konnen nun das Anschlaglineal seitlich her-
ausziehen.

—Drehen Sie die Schraube wieder drei Umdrehun-
gen weit heraus, nachdem Sie das Anschlaglineal
erneut eingesetzt haben.

Hilfsanschlag

Um die Anschlagsflache zu vergrof3ern, konnen Sie
an den Bohrungen (12.1) beider Anschlaglineale
je einen Hilfsanschlag aus Holz (12.2) montieren.
Dadurch konnen Sie grof3ere Werkstlicke sicherer
anlegen.

Beachten Sie dabei:

® Die Schrauben zum Befestigen der Hilfsanschlage
dirfen nicht aus der Oberflache Gberstehen.

e Die Hilfsanschlage dirfen nur fir 0°-Schnitte ver-
wendet werden.

e Die Hilfsanschlage durfen die Funktion der Schutz-
hauben nicht beeintrachtigen.

7.7 Horizontaler Gehrungswinkel

Es lassen sich beliebige horizontale Gehrungswin-
kel zwischen 50° (linksseitig) und 60° (rechtsseitig)
einstellen. Zusatzlich sind die gebrauchlichen Geh-
rungswinkel rastbar.

Der Pfeil des Zeigers (13.2) zeigt den eingestellten

horizontalen Gehrungswinkel an. Die beiden Mar-
kierungen rechts und links vom Pfeil des Zeigers
ermoglichen Ihnen eine exakte Einstellung von
halben Gradwinkeln. Dazu missen diese beiden
Markierungen deckungsgleich mit Gradstrichen
der Skala sein.

Standard-Gehrungswinkel horizontal

Folgende Gehrungswinkel sind rastbar:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

-Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

- Ziehen Sie den Klemmhebel (13.5) nach oben.

- Driicken Sie den Rasthebel (13.4) nach unten.

- Drehen Sie den Sagetisch bis zum gewlinschten
Gehrungswinkel.

-Lassen Sie den Rasthebel wieder los. Der Rast-
hebel muss spurbar einrasten.

- Dricken Sie den Klemmhebel nach unten.

Beliebige Gehrungswinkel horizontal

-Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

- Ziehen Sie den Klemmbhebel (13.5) nach oben.

- Driicken Sie den Rasthebel (13.4) nach unten.

- Drehen Sie den Sagetisch bis zum gewlinschten
Gehrungswinkel.

- Driicken Sie den Klemmhebel nach unten.

- Lassen Sie den Rasthebel wieder los.

7.8 Vertikaler Gehrungswinkel

-Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

- Offnen Sie den Klemmhebel (14.1).

-Drehen Sie den Wahlschalter (14.2) auf den
gewlinschten Einstellbereich (0° - 45°, +/-45°,
oder +/-47°).

- Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der Zeiger
(14.3) den gewiinschten Gehrungswinkel an-
zeigt. Nur KS 120 EB: Mit dem Drehgriff fur die
Feineinstellung (14.4) konnen Sie den vertikalen
Gehrungswinkel feinfuhlig einstellen.

- Schlieen Sie den Klemmbhebel (14.1) wieder.

7.9 Sonderkappstellung (nur KS 120 EB)

Neben der uUblichen Stellung zum Schneiden

oder Kappen von Brettern/Paneelen besitzt die

Maschine eine Sonderkappstellung zum Kappen

von hohen Leisten bis zu 120 mm.

- Ziehen Sie das Sageaggregat nach vorne.

- Schwenken Sie den Hebel (15.3) nach unten.

-Schieben Sie das Sageaggregat zurick, bis der
Metallbiigel (15.1) in der hinteren Offnung des
Sageaggregates einhakt.

-Sie konnen in dieser Stellung nun bis zu 120 mm
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hohe Leisten am Anschlag kappen. Die Zug-
funktion und die vertikale Schwenkfunktion der
Kappsage sind jedoch deaktiviert.

- Um die Maschine wieder in ihre Standardposition
zu bringen, driicken Sie den Entriegelungshebel
(15.2) und ziehen Sie das Sageaggregat nach
vorne. Der Metallbiigel (15.1) hakt dadurch wie-
der aus und der Hebel (15.3) schwenkt zuriick.

7.10  Kapptiefenbegrenzung

Mit der stufenlos einstellbaren Kapptiefenbe-
grenzung lasst sich der vertikale Schwenkbe-
reich des Sageaggregates einstellen. Dadurch
wird das Nuten oder Abplatten von Werkstucken
ermoglicht.

(@ Beachten Sie den begrenzten Nutbereich: Die
stufenlose Einstellung ist nur im Bereich zwi-
schen 0 und 45 mm maoglich. Auch die mogliche
Lange der Nut ist begrenzt. Bsp.: Bei einer
Nuttiefe von 48 mm und einer Werkstuickstarke
von 88 mm liegt dieser Bereich zwischen 40
und 270 mm.

-Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

- Schwenken Sie den Hebel fir die Kapptiefenbe-
grenzung (16.1) bis zum Einrasten nach unten.
Das Sageaggregat lasst sich nun nur noch bis
zur eingestellten Kapptiefe nach unten schwen-
ken.

-Stellen Sie durch Drehen des Hebels fur die
Kapptiefenbegrenzung die gewlnschte Kapp-
tiefe ein.

-Um die Kapptiefenbegrenzung zu deaktivieren,
schwenken Sie den Hebel fir die Kapptiefenbe-
grenzung wieder nach oben.

7.1 Feste horizontale Stellung

Mit dem Drehknopf (16.2) kénnen Sie das Sage-
aggregatin einer beliebigen Position entlang den
Zugstangen (16.3) festklemmen.

7.12  Laser einschalten (nur KS 120 EB)

Die Maschine besitzt zwei Laser, die die Schnitt-

fuge rechts und links vom Sageblatt markieren.

Damit konnen Sie das Werkstiick beidseitig (lin-

ke oder rechte Seite des Sageblattes bzw. der

Schnittfuge) ausrichten.

- Dricken Sie die Taste (2.1), um den Laser ein-
oder auszuschalten. Wird die Maschinen fur
30 Minuten nicht benttzt, schaltet der Laser
automatisch aus und muss erneut eingeschaltet
werden.

Betrieb

& Unfallgefahr

e Stellen Sie vor dem Arbeiten sicher, dass das
Sageblatt nicht die Anschlaglineale, die Werk-
stickklemme, Schraubzwingen oder andere
Maschinenteile bertihren kann.

e Uberkreuzen Sie die Hande nicht vor dem Sa-
geaggregat; halten Sie nie mit der linken Hand
das Werkstuck rechts vom Sageblatt oder um-
gekehrt.

e Uberlasten Sie die Maschine nicht so sehr, dass
diese zum Stillstand kommt.

e Beachten Sie die vorgegebene Arbeitsposition.

Maximale Werkstiickabmessungen
Gehrungswinkel nach Skala,
horizontal/vertikal - Hohe x Breite [mm]
0°/0° - Sonderkappstellung 120 x 60 (nur KS 120
EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° rechts - 35 x 305

0°/45° links - 55 x 305

45°/45° rechts - 35 x 215

45°/45° links - 55 x 215

Werkstiick festspannen

& Unfallgefahr

e Spannen Sie Werksticke immer mit der Werk-
stickklemme fest. Dabei muss der Niederhal-
ter (17.2) sicher auf dem Werkstiick aufliegen.
(Anmerkung: je nach Werkstiickkontur, z. B.
runde Konturen, konnen hierflir Hilfsmittel
erforderlich sein).

e Grofle - Keine zu kleinen Werkstlicke bearbei-
ten. Abgeschnittenes Reststiick sollte aus Si-
cherheitsgrinden nicht kleiner als 30 mm lang
sein. Kleine Werkstlicke konnen vom Sageblatt
nach hinten in den Spalt zwischen Sageblatt und
Anschlagslineal gezogen werden.

e Seien Sie besonders vorsichtig, damit keine
Werksticke vom Sageblatt nach hinten in den
Spalt zwischen Sageblatt und Anschlagslineal
gezogen werden. Diese Gefahr besteht insbe-
sondere bei horizontalen Gehrungsschnitten.

o Verstarken Sie sehr diinne Werkstiicke (24.2)
dadurch, dass Sie diese mit einer zusatzlichen
Leiste (24.2) gemeinsam durchsagen. Sehr diin-
ne Werkstiicke konnen beim Sagen ., flattern”
oder brechen.



Vorgehensweise

-Legen Sie das Werkstiick auf den Sagetisch und
dricken Sie es gegen die Anschlaglineale.

- Offnen Sie den Klemmhebel (17.1) der Werk-
stickklemme.

-Verdrehen Sie die Werkstickklemme, bis der
Niederhalter (17.2) Gber dem Werkstiick steht.

-Senken Sie den Niederhalter auf das Werkstlck
ab.

-SchlieBen Sie den Klemmbhebel (17.1).

8.2 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (2.2) stu-
fenlos zwischen 1400 und 3600 min™' einstellen.
Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

Empfohlene Stellung des Stellrades

Holz 3-6
Kunststoff 3-5
Faserwerkstoffe 1-3
Aluminium- und NE-Profile 3-6
8.3 Schnitte ohne Zughewegung

-Nehmen Sie die gewlinschten Einstellungen an
der Maschine vor.

-Spannen Sie das Werkstiick fest.

-Schieben Sie das Sageaggregat bis zum An-
schlag nach hinten (Richtung Werkstickan-
schlag) und schlieBen Sie den Drehknopf (1.5)
fur die Klemmung der Zugeinrichtung, oder
fixieren Sie das Sageaggregat in der Sonder-
kappstellung (nur KS 120 EB].

-Schalten Sie die Maschine ein.

- Flihren Sie das Sédgeaggregat am Handgriff (1.1)
langsam nach unten und sagen Sie das Werk-
stick mit gleichmafBigem Vorschub durch.

—-Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie,
bis das Sageblatt komplett zum Stillstand ge-
kommen ist.

-Schwenken Sie das Sageaggregat wieder nach
oben.

8.4 Schnitte mit Zugbewegung

-Nehmen Sie die gewlinschten Einstellungen an
der Maschine vor.

-Spannen Sie das Werkstiick fest.

-Ziehen Sie das Sageaggregat entlang den Zug-
stangen nach vorne.

-Schalten Sie die Maschine ein.

- Fihren Sie das Sageaggregat am Handgriff (1.1)
langsam nach unten.

- Dricken Sie das Sageaggregat mit gleichmafi-
gem Vorschub nach hinten und sagen Sie das
Werkstick.

-Schalten Sie die Maschine aus.

-Warten Sie, bis das Sageblatt komplett zum
Stillstand gekommen ist und schwenken Sie
erst dann das Sageaggregat nach oben.

8.5 Winkelschmiege (nur KS 120 EB)

Mit der Winkelschmiege konnen beliebige Winkel
(z. B. zwischen zwei Wanden) abgenommen
werden. Die Winkelschmiege bildet dabei die
Winkelhalbierende.

Optional als Zubehor erhaltlich.

Innenwinkel abnehmen

- Offnen Sie die Klemmung (18.2).

-Legen Sie die Winkelschmiege mit den beiden
Schenkeln (18.1) an den Innenwinkel an.

-SchlieBen Sie die Klemmung (18.2).

AuBenwinkel abnehmen

- Offnen Sie die Klemmung (18.3).

-Schieben Sie die Aluprofile (18.4) der beiden
Schenkel nach vorne.

-Legen Sie die Winkelschmiege mit den beiden
Schenkeln (18.4) an den AuBBenwinkel an.

-SchlieBen Sie die Klemmung (18.3).

-Schieben Sie die Aluprofile der beiden Schenkel
wieder zuriick.

Winkel libertragen

-Legen Sie die Winkelschmiege mit einem Schen-
kel an ein Anschlaglineal der Kappsage an.

-Um die Winkelhalbierende (horizontaler Geh-
rungswinkel] einzustellen, schwenken Sie das
Sageaggregat bis der Laserstrahl deckungs-
gleich mit Linie (19.1) der Winkelschmiege ist.

®Dazu muss die Schmiege parallel zum Anschlag
der Kappsage verschoben werden. Schmiege
gleichzeitig mit dem Daumen in der Griffmulde
an das Anschlaglineal dricken.

9 Wartung und Pflege
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose!
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
& die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefuhrt
werden.
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Beschadigte Schutzvorrichtungen und
Teile missen bestimmungsgemaf durch
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert
oder ausgewechselt werden, soweit
nichts anderes in der Gebrauchsanwei-
sung angegebene ist.

Kundendienst und Reparatur: Nur durch

#y  Hersteller oder durch Servicewerkstéat-

ten. Nachstgelegene Adresse unter:

www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-

den! Bestell-Nr. unter

www.festool.com/Service

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die

Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und

sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-

kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt

eine automatische Stromunterbrechung und das

Gerat kommt zum Stillstand.

* Reinigen Sie regelmaBig die Tischeinlage [20.1]
sowie den Absaugkanal am Spanfanger (siehe
Bild 10) um Holzsplitter, Staubablagerungen und
Werkstlckreste zu entfernen.

9.1 Laser einstellen (nur KS 120 EB)

Sollten die Laserstrahlen nicht mit der Schnitt-

kante Ubereinstimmen, konnen Sie die beiden

Laser nachstellen. Benutzen Sie dazu einen

Innensechskant-Schraubendreher (SW 2,5).

- Durchstof3en Sie mit dem Innensechskant-
Schraubendreher an den markierten Stellen
(3.2 bis 3.7) den Aufkleber, um an die darunter-
liegenden Einstellschrauben zu gelangen.

- Die Einstellung der Laserstrahlen ist werkssei-
tig korrekt eingestellt. Verdrehen Sie die Ein-
stellschrauben nurin den angegebenen Fallen.

- Zur Uberpriifung des Lasers legen Sie ein Pro-
bewerkstiick auf die Maschine.

- Sagen Sie eine Nut in das Werkstuck ein.

- Schwenken Sie den Kopf der Sage nach oben
und Uberprufen Sie die Einstellung.

EKAT

Laserstrahl ist nicht sichtbar

e Uberpriifen Sie zunichst, ob der Laser ein-
geschaltet ist. Sollte dies nicht der Fall sein,
schalten Sie diesen mit dem Knopf (2.1) ein.

I[dentifizieren Sie den nicht sichtbaren Laser.

- Drehen Sie an den Einstellschrauben (3.3) fir
den linken und (3.5) fir den rechten Laserstrahl
bis der Laser auf Ihrem Werkstlick erscheint.

- Stellen Sie wie beschrieben zunachst die (a)
Parallelitat zum Anriss, anschlieBend (b) die
Neigung und zum Schluss (c) die axiale Ver-

schiebung des Laserstrahls ein.

a) Laserstrahlist nicht parallel zum Anriss
[Bild Al

Stellen Sie die Parallelitat ein.

Linken Laserstrahl Einstellschraube (3.4)

Rechter Laserstrahl Einstellschraube (3.6)

b) Laserstrahl wandert beim Kappen nach
links bzw. rechts [Bild B]

Stellen Sie die Neigung ein bis der Laserstrahl

beim Kappen nicht mehr wandert.

Linken Laserstrahl Einstellschraube (3.3)

Rechter Laserstrahl Einstellschraube (3.5)

c) Laserstrahl ist nicht an der Stelle des
Schnittes [Bild C]

Stellen Sie die axiale Verschiebung ein.

Linker Laserstrahl Einstellschraube (3.2)

Rechter Laserstrahl Einstellschraube (3.7)

9.2 Horizontalen Gehrungswinkel korrigie-
ren

Sollte der Zeiger (13.2) bei den rastbaren Geh-

rungswinkeln nicht mehr auf den eingestellten

Wert zeigen, konnen Sie den Zeiger nach Offnen

der Schraube (13.1) nachstellen.

Sollte der tatsachliche (geségte) Gehrungswinkel

vom eingestellten Wert abweichen, konnen Sie

dies korrigieren:

- Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stellung
ein.

- Offnen Sie die drei Schrauben (13.3), mit denen
die Skala am Sagetisch befestigt ist.

-Verschieben Sie die Skala mit dem Sageag-
gregat, bis der tatsachliche Wert 0° betragt.
Sie konnen dies mit einen Winkel zwischen
Anschlaglineal und Sageblatt kontrollieren.

-SchlieBen Sie die drei Schrauben (13.3) wie-
der.

- Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung durch
einen Probeschnitt.

9.3 Vertikalen Gehrungswinkel korrigie-

ren

Sollte der tatsachliche Wert nicht mehr mit dem

eingestellten Wert Ubereinstimmen, konnen Sie

dies korrigieren:

- Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stellung
ein.

- Offnen Sie die beiden Schrauben (23.1).

-Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der tat-
sachliche Wert 0° betragt. Sie konnen dies mit
einem Winkel zwischen Sagetisch und Sageblatt
kontrollieren.

-SchlieBen Sie die beiden Schrauben (23.1) wie-
der.



- Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung durch
einen Probeschnitt.

Sollte der Zeiger (22.2) nicht mehr auf den ein-

gestellten Wert zeigen, konnen Sie diesen nach

Offnen der Schraube (22.1) nachstellen.

9.4 Tischeinlage auswechseln

Arbeiten Sie nicht mit einer abgenutzten Tisch-

einlage (20.1), sondern tauschen Sie diese gegen

eine neue aus.

- Offnen Sie zum Austauschen die sechs Schrau-
ben (20.2).

9.5 Fenster fiir Laser reinigen bzw. austau-

schen (nur KS 120 EB)

Das Fenster (21.2) zum Schutz des Lasers kann

beim Betrieb verschmutzen. Zum Reinigen oder

Austausch konnen Sie es ausbauen.

- Offnen Sie die Schraube (21.5) um ca. 2 Umdre-
hungen.

- Drucken Sie das Fenster gleichzeitig in die Rich-
tungen (21.3) und (21.4).

-Entnehmen Sie das Fenster.

- Reinigen Sie das Fenster, oder tauschen Sie es
gegen ein neues aus.

-Setzen Sie das gereinigte/neue Fenster ein. Die
beiden Zapfen (21.1) des Fensters miissen wie
in (Bild 21) dargestellt in die Aussparungen der
oberen Schutzhaube einrasten.

-Ziehen Sie die Schraube (21.5) fest.

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach
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Circular cross-cut saw
KAPEX KS 120 EB/ KS 88 E
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Symbols

Warning of general danger.
Read the Operating Instructions/Notes!

Danger area! Keep hands, fingers and
arms away from this area.

vl Wear protective goggles.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Caution: laser beams!
Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally respon-

sible recycling centre.

Tip or advice

T HPOO®@B >

Technical data

Power 1600 W
Rotational speed (idle) 1400 - 3600 rpm
Tool spindle, dia. 30 mm
Weight

KS 120 EB 21.5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Protection class @/l

See section 8 "Operation” for the maximum work-
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piece dimensions.

The specified illustrations can be found at the
beginning an at the end of the operating instruc-
tions.

Components on illustrations marked with * are
only included in the scope of delivery of the KS
120 EB.

3 Machine features
(1.1)  Hand grip

(1.2)  On/off switch
(1.3)  Switch-on lock

(1.4)  Lever for cutting depth limiter

(1.5)  Rotary knob for clamping the guide fix-
ture

(1.6)  Transport safety device

(1.7)  Scale for mitre cuts (vertical)

(1.8)  Scale for mitre cuts (horizontal)

(1.9)  Clamp lever for mitre cuts (horizontal)

(1.10) Stop lever for preset mitre cut angles
(horizontal)

(1.11) Rotary handle for fine adjustment of
mitring angle (vertical] *

(2.1)  On/off switch for laser*

(2.2)  Adjusting wheel for rotational speed

(2.3)  Fastfix spindle lock

(2.4)  Clamping lever for stop ruler

(2.5)  Release lever for special cutting posi-
tion*

(2.6)  Lever for special cutting position*

(2.7)  Cable holder with integral handle

(2.8)  Clamp lever for mitre cuts (vertical)

(2.9)  Selector switch for mitre angle range

(vertical)
* Only included in the scope of delivery of the KS
120 EB.

4 Intended use

The electric power tool is a stationary unit de-

signed for sawing blocks of wood, plastic, alu-

minium profiles and similar materials.

Do not process other materials, in particular steel,

concrete and mineral materials.

The electric power tool is designed and approved

for use by trained persons or specialists only.
The user bears the responsibility for dam-
age and accidents caused by improper
use.

Other risks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present themselves
when the machine is operated, e.g.:

e Workpiece parts being thrown off

e Parts of damaged tools being thrown off



* Noise emission
e Dust emission

5 Safety instructions
5.1 General safety instructions
WARNING! Read all safety warnings and
allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
e Never allow children to use the machine.
e Before using the machine, make yourself suf-
ficiently familiar with the application, setting and
operation of the machine.

5.2

Safety precautions

* Always use original Festool tools (in accordance
with EN 847-1).

e For reasons of safety, the dimensions of the saw
blades should be as follows: saw blade diameter
260 mm, location hole 30 mm, standard blade
thickness 1.8 mm. Using saw blades with differ-
ent dimensions increases the risk of injury for
the user and the machine may become damaged
because the integrated sliding clutch may not
activate correctly.

e To guarantee safe clamping of the workpieces,
they must have a minimum length of 200 mm.
e Use only correctly sharpened tools without dam-
age or deformation. The maximum rotational
speed specified on the tool must be observed.

* Select the saw blade suitable for the material
you wish to work on.

*Do not use saw blades made of high-speed
steel.

* Do not use spacers or spindle rings.

* Ensure the work area has adequate lighting.

e Attach the machine securely to the worktop or
a bench.

e To minimise the release of dust, the machine
should be connected to a suitable extraction
unit. All dust extraction elements (exhaust
hoods etc.) must be properly set.

e Wear suitable personal protective equipment:
ear protection to reduce the risk of hearing loss;
safety goggles; a dust mask to prevent inhalation
of harmful dust; protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

* Only transport the tool in suitable packaging.

Machine-related safety instructions

Maintenance and repair
* Replace a tabletop insert if worn.
* Only use the machine if all protection devices

are in their correct positions, the machine is in
good condition and has been well maintained.

e Faults on the machine, including the separating
guards or the tool, must be reported to main-
tenance staff immediately upon discovery. The
machine must not be used until the fault has
been eliminated.

e |f the machine is equipped with a laser, ensure
itis always replaced by a laser of the same type.
Repairs must only be made by the laser manu-
facturer or an authorised agent.

Safe work

e Only process material for which the machine
has been approved. Aluminium must only be
sawed with the special saw blades from Festool
designed for this purpose.

e Never process material containing asbestos.

* Ensure that the floor around the machine is
level, clean and free of loose objects (e.g. chips
and offcuts).

e Keep hands, fingers and arms well away from
the rotating tool. Never reach into the area of
the saw blade behind the stop.

¢ Always assume the correct position before start-
ing work:

- front at the operating end,
- facing the machine,
- next to the cutting line.

* Do not remove offcuts or other workpiece parts
from the cutting area while the machine is still
running or before the saw blade stops.

e Use a suitable device to support long workpieces
and ensure that they are horizontal.

* Never allow another person to hold or support
the workpiece when sawing. Always clamp the
workpiece in a suitable device.

¢ Observe the specified maximum workpiece di-
mensions.

e Observe the instructions for lifting and trans-
porting the machine.

e Observe the instructions for installing and op-
erating the machine.

e Ensure the permissible dimensions of the saw
blade are not exceeded. Never use reducers or
adapters to secure the saw blade on the tool
spindle.

* Do not saw wood containing metal parts such
as nails, screws, etc.

¢ Do not apply lateral force to the saw blade.

¢ Always saw only one workpiece at a time. It is
not possible to safely secure several workpieces;
they can displace each other during sawing and
block the saw blade.

e |f the saw blade is blocked, switch the machine
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off immediately and disconnect the mains plug.
Do not remove the jammed workpiece until you
have done this.

Laser-specific safety information

* Never direct the laser beam at people. It may
cause accidents as a result of the glare.

* Never look into the direct or reflecting laser
beam. However, if you make direct contact with
the laser beam, close your eyes immediately
and move your head from the beam. Direct eye
contact with the laser beam can cause damage
to the eye.

* Do not make any modifications to the laser. A
modified laser can generate additional risks.

Only for AS/NZS: The tool shall always be supplied
via residual current device with a rated residual
current of 30 mA or less.

5.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 61029
are typically:

Sound pressure level 88 dB(A)

Noise level 101 dB(A)

Measuring uncertainty allowance K=3dB
Wear ear protection.

Measured acceleration <2.5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

—are used to compare machines.

-They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

—-They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with

otherinsertion tools or if not maintained adequat-

ely. Take note of idling and downtimes of machine!

6 Commissioning
Warning

¢ Observe the mains voltage: The voltage and
frequency of the power source must comply with
the specifications on the machine’s identifica-
tion plate.

e [n North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

Prior to initial operation:

- Remove the transport safety device (4.4) from
the guide rod.

On/Off switch

- Press the on/off switch (1.2) as far as possible
to unlock the saw unit and the pivot guard.

- Press the switch-on lock (1.3).

- Press the on/off switch (1.2]) all the way in to
start the machine.

- Release the on/off switch again to switch off the
machine.

7 Adjustments
& Always pull the plug out of the socket
before performing any type of work on
the machine.
KS 120 EB only: Replace the laser warning sticker
(3.1) with the relevant accompanying warning
sticker in your language.
71 Transport
Securing the machine (transport position)
- Press the on/off switch (4.1).
-Swivel the saw unit downwards until it reaches
the fence.
- Press the lock (4.2). The saw unit now remains
in the lower position.
-Tighten the rotary knob (4.3] to secure the saw
unit in the rear position.
-Wind up the mains cable into the cable holder
(5.5) before transporting.
- Stow away the Allen key (5.4) and the bevel (5.3)
(KS 120 EB only) in the holders provided.
Never carry or lift the machine by the
movable pivot guard (5.1).
Carry the machine by the edge of the saw table
(5.2) and the handle (5.5) in the cable holder.
Unlocking the machine (working position)
- Push the saw unit down slightly and remove the
transport safety device (4.2).
- Swivel the saw unit upwards.
-Unscrew the rotary knob (4.3).

7.2 Mounting the machine

Always pull the plug out of the socket
before performing any type of work on
the machine.

Before using the machine, set up on a level, stable
work surface (e.g. the underframe UG-KAPEX, the
multifunction table MFT or a worktop).

The following assembly options are available:
Fastening: Secure the machine on the work sur-
face using four screws. Use the holes (6.1) on the
four support points on the saw table.

Clamps: Secure the machine on the work surface
using four clamps. The flat surfaces (6.2) on the
four saw table support points are used as clamp-
ing surfaces.



Clamping set (for MFT): Secure the machine on
the Festool multifunction table MFT using the
clamping set (6.4, 494693). Use the two screw
holes (6.3].

Underframe UG-KAPEX

Secure the machine on the underframe as de-
scribed in the assembly instructions enclosed
with the underframe.

7.3 Changing tools

Risk of accidents

e Always pull the mains plug out of the socket
before changing blades.

e Actuate the spindle lock (7.2) only after the saw
blade has come to rest.

* The saw blade becomes very hot during opera-
tion; do not touch it before it has cooled down.
e Always wear protective gloves during tool

change due to the risk of injury from the sharp
tool cutters.
Removing saw blades
- Move the machine to working position.
- Pushin the spindle lock (7.2) and turn 90° clock-
wise.
-Unscrew the screw (7.8) completely using the
Allen key (7.9] (left-handed thread).
- Press the on/off switch (7.3) to unlock the pivot
guard.
- Open the pivot guard (7.4) completely.
-Remove the clamping flange (7.7) and the saw
blade.
Installing saw blades
- Clean all parts before installing them (saw blade,
flanges, screw).
- Place the saw blade on the tool spindle (7.5).
Ensure that the directions of rotation of
the saw blade (7.6) and machine (7.1)
correspond.
-Secure the saw blade with the flange (7.7) and
the screw (7.8).
-Tighten the screw (7.8) (left-handed thread).
-Push in the spindle lock (7.2) and turn 90° anti-
clockwise.

7.4 Inserting workpiece clamps

- Insert the workpiece clamp (8.1) in one of the
two holes (8.2). The clamping fixture must face
forwards.

- Turn the workpiece clamp until the clamping
fixture is facing forwards.

7.5 Dust extraction

Harmful/toxic dusts can be produced during your

work (e.g. lead-containing paint, some types of

wood and metal). Contact with these dusts, espe-

cially inhaling them, can represent a hazard for

operating personnel or persons in the vicinity.

e Comply with the safety regulations that apply in
your country.

e Connect the electric power tool to a suitable
extraction system.

e To protect your health, wear a P2 protective
mask.

A Festool dust extractor with an extractor hose

diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recom-

mended due to the reduced risk of clogging) can

be connected to the extractor connector (9.1)

The flexible chip deflector (9.2) improves dust and

chip collection. Always work with a chip deflector

fitted.

The chip deflector is attached directly to the

protective cover via the bracket (10.1). The hooks

(10.2) on the bracket must slot into the recesses

(10.3) on the protective cover.

7.6 Workpiece fence

Adjusting the stop ruler

When making mitre cuts, adjust the stop rulers

(11.1) so that they do not impede the pivot guard

or come into contact with the saw blade.

- Open the clamping lever (11.2).

-Slide the stop ruler until the shortest distance
from the saw blade is max. 4.5 mm.

- Close the clamping lever again.

Removing the stop ruler

For certain mitre cuts, one of the stop rulers may

need to be removed otherwise it will collide with

the saw unit.

-Turn the screw (11.3) as far as possible into the
threaded hole (downwards).

-You can now slide out the stop ruler sideways.

- After inserting the stop ruler again, unscrew the
screw three turns.

Auxiliary stop

You can insert an auxiliary stop made from wood

(12.2) into the holes (12.1) on each stop ruler to

enlarge the fence surface. This will allow you to

position larger workpieces more securely.

Remember the following:

e The screws for securing the auxiliary stops must
not protrude above the surface.

e The auxiliary stops should be used only for 0°
cuts.

 The auxiliary stops should not affect the function
of the protective covers.
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7.7 Horizontal mitre angles

You can set any horizontal mitre angle between 50°
(on the left) and 60° (on the right]. Alternatively,
you can use the standard preset mitre angles.
The arrow on the pointer (13.2) indicates the cur-
rent horizontal mitre setting. The two marks on
the right and left of the pointer arrow allow you
to adjust the angle more accurately to half a de-
gree. The two marks must be congruent with the
straight lines on the scale.

Standard horizontal mitre angles

The following preset mitre angles are available:

left: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°

right: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°, 60°

- Move the machine to working position.

- Pull the clamp lever (13.5) upwards.

— Push the stop lever (13.4) downwards.

—Turn the saw base to the desired mitre angle.

- Release the stop lever. The stop lever must latch
into place.

- Push the clamp lever downwards.

Other horizontal mitre angles

- Move the machine to working position.

- Pull the clamp lever (13.5) upwards.

- Push the stop lever (13.4) downwards.

—Turn the saw base to the desired mitre angle.

- Push the clamp lever downwards.

- Release the stop lever.

7.8 Vertical mitre angles

- Move the machine to working position.

- Open the clamping lever (14.1).

- Turn the selector switch (14.2) to the desired
setting range (0° - 45°, +/-45°, or +/-47°).

- Swivel the saw unit until the pointer (14.3) indi-
cates the desired mitre angle. KS 120 EB only:
You can adjust the vertical mitre angle more ac-
curately using the fine adjustment rotary handle
(14.4).

- Close the clamping lever (14.1).

7.9 Special cutting position (KS 120 EB

only)

Apart from the standard position for cutting or

trimming boards/panels, the machine also has a

special cutting position for trimming strip mate-

rial up to 120 mm in height.

- Pull the saw unit forwards.

— Push the lever (15.3] down.

-Slide the saw unit back until the metal bracket
(15.1) hooks into the rear opening on the saw
unit.

—In this position, you can trim strip material up to
120 mm in height against the fence. The guiding
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function and the vertical swivel function on the
circular cross-cut saw are deactivated how-
ever.

- To move the machine back to its normal position,
push the release lever (15.2) and pull the saw
unit forwards. The metal bracket (15.1) unhooks
itself and the lever (15.3) moves back.

7.10  Cutting depth limiter

The vertical swivelling range of the saw unit can

be adjusted via the stepless cutting depth limiter,

allowing you to groove or form workpieces.

@ Note that the grooved section is limited: Infi-
nitely variable adjustments are only possible
between 0 and 45 mm. The maximum pos-
sible length of the groove is also limited. Ex-
ample: with a cutting depth of 48 mm and a
workpiece thickness of 88 mm, this range is
between 40 and 270 mm.

- Move the machine to working position.

- Move the cutting depth limiter lever (16.1) down
until it slots into position. The saw unit can now
be moved down only as far as the preset cutting
depth.

- Turn the lever for the cutting depth limiter to set
the required cutting depth.

- To deactivate the cutting depth limiter, move the
cutting depth limiter lever up again.

7.11 Fixed horizontal position
Turn the rotary knob (16.2) to clamp the saw unit
in any position along the guide rod (16.3).

7.12  Switching on the laser (KS 120 EB only)

The machine has two lasers which the mark the

kerf on the right and left of the saw blade, allow-

ing you to align the workpiece on both sides (left
or right side of the saw blade or kerf).

- Press the button (2.1) to switch the laser on and
off. If the machine is not used for 30 minutes,
the laser switches off automatically and must
be restarted if needed again.

Operation

& Risk of accidents

* Before starting work, make sure that the saw
blade cannot touch the stop ruler, workpiece
clamp, screw clamps or other machine parts.

* Do not cross your hands in front of the saw unit;
never hold the workpiece with your left hand to
the right of the saw blade and vice versa.

* Do not overload the machine so much that it
stops.

* Observe the specified working position.



Maximum workpiece dimensions

Mitre angle as per scale,

horizontal/vertical - height x width [mm]

0°/0° - special cutting position 120 x 60 (KS 120 EB

only)
0°/0° - 88 x 305
45°/0° - 88 x 215

0°/45° right - 35 x 305
0°/45° left - 55 x 305
45°/45° right - 35 x 215
45°/45° left - 55 x 215

Clamping workpieces

& Risk of accidents

¢ Always use the workpiece clamp to secure work-
pieces. The holding rod (17.2) must be positioned
securely on the workpiece. (Note: auxiliary tools
may be needed depending on the contour of the
workpiece, e.g. curved contours).

e Size - Do not process workpieces that are too
small. In the interests of safety, the cut piece
remaining should be at least 30 mm long. Small
workpieces may be pulled backwards by the saw
blade and into the gap between the saw blade and
the stop ruler.

e Make sure that the saw blade cannot pull the
workpiece backwards into the gap between the saw
blade and the stop ruler. Users are at particular
risk when performing horizontal mitre cuts.

e Reinforce very thin workpieces (24.2) by sawing
them together with an additional strip (24.2). Very
thin workpieces can wobble or break when being
cut.

Procedure

- Place the workpiece on the saw table and push it
against the stop ruler.

- Release the lever (17.1) for the workpiece clamp.

-Turn the workpiece clamp until the holding rod
(17.2) is over the workpiece.

- Lower the holding clamp onto the workpiece.

- Close the clamping lever (17.1).

8.2 Speed control
You can regulate the rotational speed steplessly be-
tween 1400 and 3600 rpm using the adjusting wheel
(2.2). This enables you to optimise the cutting speed
to suit the respective material.

Recommended position of the adjusting wheel
Wood 3 -
Plastic 3-
Fibreboard materials 1
Aluminium and non-ferrous profiles 3

8.3 Cutting without guiding action

- Make the required adjustments to the machine.

-Secure the workpiece.

-Slide the saw unit backwards up to the fence
(towards the workpiece stop) and close the
rotary knob (1.5) for clamping the guide fixture,
or secure the saw unit in the special cutting
position (KS 120 EB only).

- Switch on the machine.

-Hold the saw unit by the handle (1.1), guide
slowly downwards and cut through the work-
piece at an even rate of advance.

-Switch off the machine and wait until the saw
blade stops completely.

- Swivel the saw unit upwards again.

8.4 Cutting with guiding action

-Make the required adjustments to the ma-
chine.

-Secure the workpiece.

-Draw the saw unit forwards along the guide
rods.

- Switch on the machine.

- Hold the saw unit by the handle (1.1) and guide
slowly downwards.

- Push the saw unit backwards at an even rate of
advance and cut the workpiece.

- Switch off the machine.

- Wait until the saw blade stops completely and
then swivel the saw unit upwards.

8.5 Bevel (KS 120 EB only)

The bevel can be used to gauge any angle (e.g.

between two walls). The bevel therefore forms the

angle bisection. Available as accessories.

Gauging the interior angle

- Open the clamp (18.2).

- Place the bevel with the two legs (18.1) against
the interior sides of the corner.

- Close the clamp (18.2).

Gauging the exterior angle

- Open the clamp (18.3).

-Slide the aluminium profile (18.4) on both legs
forwards.

- Place the bevel with the two legs (18.4) against
exterior sides of the corner.

- Close the clamp (18.3).

-Slide back the aluminium profile on both legs.
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Transferring the angel

- Place the bevel with one leg on a stop ruler at-
tached to the circular cross-cut saw.

-To set the dissecting angle (horizontal mitre
angle), swivel the saw unit until the laser beam
is congruent with the line (19.1) on the bevel.

®Todo so, the bevel must be positioned so that it
is parallel to the stop of the compound mitre
saw. At the same time, apply pressure to the
stop ruler by pressing in the recessed grip with
your thumb.

Service and maintenance

Always pull the plug out of the socket
before performing any type of work on
the machine!

All maintenance and repair work which
requires the motor housing to be opened,
must only be carried out by an authorised
service workshop.

Damaged safety devices and parts should
be repaired or replaced by an authorised
service centre unless otherwise specified
in the operating instructions.
Customer service and repair. Only
through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address
at:: www.festool.com/Service

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/Service

> B B

"3

EKAT

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling-air openings in the motor housing clean
and free of blockages.

The machine is equipped with self-disconnecting

special carbon brushes. If they are worn, poweris

interrupted automatically and the machine comes
to a standstill.

e Clean the tabletop insert [20.1] regularly and
remove wood chips, dust deposits and workpiece
offcuts from the extraction channel on the chip
deflector (see Fig. 10).

9.1 Adjusting the laser (KS 120 EB only)

If the laser beams do not line up with the cutting

edge, you can adjust both of the lasers.

Use an Allen key screwdriver (size 2.5) to do

this.

- Pierce the points (3.2 to 3.7) marked on the
sticker using the Allen key screwdriver to reveal
the adjusting screws located underneath.

* The laser beam factory settings are correct. Only
turn the adjusting screws when indicated.
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- Place a test workpiece on the machine to check
the laser.

- Cut a groove in the workpiece.

- Swivel the saw head upwards and check the
setting.

Laser beam is not visible

e First check whether the laser is switched on.
If not, press the button (2.1) to switch on the
laser.

Identify which laser beam is not visible.

- Turn the adjusting screws for the left (3.3) and
right (3.5) laser until the laser beam shines on
the workpiece.

- As described, first (a) adjust the laser beam so
it is parallel with the scribe line, then (b) adjust
the inclination angle and finally (c) adjust the
axial displacement of the laser beam.

a) Laser beam is not parallel with the
scribe line [Fig. 3A]

Adjust until parallel.

Left laser beam

Right laser beam

Adjusting screw (3.4)
Adjusting screw (3.6)

b) Laser beam strays off line when work-
piece trimmed towards the left or right
[Fig. 3B]

Adjust the inclination angle until the laser beam

no longer strays off line when workpieces are

trimmed.

Left laser beam

Right laser beam

Adjusting screw (3.3)
Adjusting screw (3.5)

c) Laser beam is not positioned on the cut
[Fig. 3C]

Adjust the axial displacement.

Left laser beam Adjusting screw (3.2)

Right laser beam Adjusting screw (3.7)

9.2 Correcting horizontal mitre angles

If the pointer (13.2) no longer rests on the preset

mitre angle values, you can loosen the screw (13.1)

and readjust the pointer.

If the actual (sawn) mitre cut deviates from the

preset value, you can correct this value accord-

ingly:

-Engage the saw unit in the 0° position.

- Loosen the three screws (13.3] that secure the
scale to the saw table.

-Slide the scale together with the saw unit until
the actual value is 0°. You can check this by set-
ting an angle between the stop ruler and the saw
blade.

- Tighten the three screws (13.3) again.

- Check the angle setting by making a test cut.



9.3 Correcting vertical mitre angles Information on REACh:
If the actual value no longer corresponds withwww.festool.com/reach
the preset value, you can correct this value ac-
cordingly:
-Engage the saw unit in the 0° position.
- Open both screws (23.1).
-Swivel the saw unit until the actual value is 0°.
You can check this by setting an angle between
the saw table and the saw blade.
- Tighten the two screws (23.1) again.
- Check the angle setting by making a test cut.
If the pointer (22.2) no longer rests on the preset
value, you can loosen the screw (22.1) and readjust
this value.

9.4 Replacing the tabletop insert

Never work with aworn table insert (20.1), replace

it with a new one.

-To replace the table insert, unscrew the six
screws (20.2).

9.5 Cleaning or replacing window for laser
(KS 120 EB only)

The window (21.2) for protecting the laser can

become dirty during operation. It can be removed

for cleaning or replacement.

-Release the screw (21.5) by approx. 2 rota-
tions.

- Press the window at the same time in the direc-
tions (21.3) and (21.4).

- Remove the window.

- Clean the window or replace it with a new one.

- Fit the cleaned/new window. Both of the pegs
(21.1) on the window must snap into the recesses
of the upper hood as shown in Fig. 21.

- Tighten the screw (21.5).

10 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.
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Symboles

& Avertissement de danger

Lire l'instruction/les renseignements !

Zone de danger ! Eloigner les bras, les
mains et les doigts !

Porter des lunettes de protection !
Porter une protection auditive !

Porter une protection respiratoire !

Porter des gants de protection !

Attention : faisceaux laser !

Eliminer l'appareil, les accessoires et
'emballage dans le respect de l'environ-

MHPOO®O®® D

nement, c'est-a-dire en les envoyant au
recyclage !
® Astuce, information
2 Caractéristiques techniques
Puissance 1600 W
Vitesse (a vide) 1400 - 3600 min”'
Broche de l'outil, @ 30 mm
Poids
KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Classe de protection @/l

Pour les dimensions maxi. de la piece, voir section
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"8. Fonctionnement”.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
et a la fin du mode d’emploi.

Les composants repérés par * sur les illustra-
tions sont fournis uniquement avec la référence
KS 120 EB.

3 Eléments de l'appareil

(1.1)  Poignée

(1.2)  Interrupteur marche/arrét

(1.3)  Interrupteur de sécurité

(1.4)  Levier de limitation de la profondeur de
coupe

(1.5)  Molette de blocage du dispositif coulis-
sant

(1.6)  Sécurité de transport

(1.7)  Echelle d'inclinaison (verticale)

(1.8)  Echelle d'inclinaison (horizontale)

(1.9)  Levierde blocage de l'angle d'inclinaison
(horizontale)

(1.10) Levier enclenchable pour angle d'incli-
naison préréglé (horizontale)

(1.11)  Poignée tournante pour réglage fin de
l'angle d'inclinaison (verticale)*

(2.1)  Interrupteur marche/arrét du laser*

(2.2)  Molette de vitesse

(2.3]  Commande de blocage de broche Fastfix

(2.4)  Levier de blocage de réglette de butée

(2.5)  Levier de déblocage pour position de
coupe spéciale*

(2.6)  Levier pour position de coupe spéciale*

(2.7)  Enrouleur de cable avec poignée intégrée

(2.8)  Levierde blocage de l'angle d'inclinaison
(verticale)

(2.9])  Sélecteur de plage d'inclinaison (verti-
cale)

* Eléments fournis uniquement avec la référence
KS 120 EB.

4 Utilisation en conformité avec les ins-
tructions

L'outil électrique est prévu pour le sciage a poste

fixe de bois, de plastique, de profilés en aluminium

et de matériaux comparables.

D'autres matériaux, en particulier l'acier, le béton

et les matériaux minéraux, ne doivent pas étre

traités.

L'outil électrique est exclusivement destiné et

autorisé a une utilisation par des personnes ayant

recu une formation adéquate ou par des profes-

sionnels qualifiés.



L'utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.

Autres risques

Certains risques restent inhérents a la conduite

de la machine, méme en plein respect de tous les

reglements de sécurité de construction, comme

par exemple :

* Projection d'éléments de la piece

* Projection d'éléments de l'outil lorsque celui-ci
est endommagé

e Emission sonore

e Emission de poussiere

5 Instructions de sécurité

5.1 Consignes de sécurité d'ordre général
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures. Conservez toutes les
consignes de sécurité et notices pour une réfé-
rence future.
*Ne permettez jamais aux enfants d'utiliser
"outil.

e Avant d'utiliser la machine, familiarisez-vous
suffisamment avec son application, son réglage
et son utilisation.

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

Dispositifs de sécurité

e Utilisez uniquement des outils Festool d'origine
(conformément a la norme EN 847-1).

e Pour des raisons de sécurité, les lames doivent
respecter les dimensions suivantes : diametre
260 mm, trou de fixation 30 mm, épaisseur
de la lame de base 1,8 mm. Si des lames de
dimensions différentes sont utilisées, L'utili-
sateur risque de se blesser et la machine peut
étre endommagée en raison du déclenchement
défectueux de l'embrayage a glissement intégré.

e Les pieces doivent présenter une longueur
minimale de 200 mm pour étre maintenues
correctement.

e Utilisez uniquement des outils correctement
aiguisés ne présentant aucune détérioration
ou déformation. Respectez la vitesse maximale
indiquée sur L'outil.

e Choisissez une lame adaptée au matériau que
vous souhaitez travailler.

e N'utilisez aucune lame en acier rapide.

* N'utilisez pas d'entretoises ni de bagues de

réduction.

e \eillez a ce que 'éclairage du poste de travail
soit suffisant.

e Fixez solidement la machine a U'établi ou a une
table.

* Raccordez la machine a un aspirateur adapté et
réglez correctement tous les éléments d'éva-
cuation de la poussiere (capots d'aspiration
etc.) de facon a minimiser le dégagement de
poussiere.

e Portez des équipements de protection indivi-
duelle adaptés : casque antibruit pour diminuer
le risque de surdité ; lunettes de protection ;
masque de protection respiratoire pour limiter
le risque d'inhalation de poussieres nocives ;
gants de protection pour manipuler les outils
et les matériaux rugueux.

e Transportez l'outil uniquement dans un embal-
lage approprié.

Entretien et maintenance

e Remplacez l'insert de la table de sciage lorsqu'il
est usé.

e N'utilisez la machine qu'a partir du moment ou
tous les dispositifs de protection se trouvent
dans la position prévue et que la machine est
en bon état et entretenue correctement.

e Signalezimmédiatement au personnel d’'entre-
tien toute anomalie sur la machine, y compris
sur les dispositifs de protection indépendants ou
sur l'outil. Ce n'est qu'une fois la panne éliminée
que la machine peut étre de nouveau utilisée.

e Lorsque la machine est équipée d'un laser, ne
remplacez pas ce dernier par un laser d’'un autre
type. Les réparations doivent étre uniquement
effectuées par le fabricant du laser ou par un
représentant autorisé.

Un travail sar

e Ne traitez que des matériaux autorisés pour
la machine. Laluminium doit uniquement étre
scié avec les lames de scie spéciales prévues
par Festool.

eNe traitez aucun matériau contenant de
l'amiante.

e Assurez-vous que la machine se trouve sur
un sol plan, propre et sans particules éparses
(copeaux et chutes de coupe par exemple).

e N'approchez pas les mains, les doigts et les bras
de lU'outil en rotation. N'intervenez pas dans la
zone de la lame en arriere de la butée.

e Adoptez la bonne position de travail lors du
sciage :

- a lavant sur le coté opérateur ;
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- de front sur la machine ;
- a coté de la ligne de coupe.

e Attendez que la machine soit a l'arrét complet
et le module de sciage au repos avant de retirer
les copeaux et les chutes de coupe.

e Calez les pieces a travailler longues horizonta-
lement au moyen d'un dispositif approprié.

e Au cours du travail, n'autorisez jamais une
autre personne a tenir ou a soutenir la piece a
travailler. Bloquez toujours la piece a travailler
avec un dispositif approprié.

* Respectez les indications sur les dimensions
maximales de la piece.

e Respectez les instructions pour soulever et
transporter la machine.

* Respectez les instructions de montage et d'uti-
lisation de L'outil.

* Respectez les dimensions admissibles de la
lame. N'utilisez jamais des réducteurs ou adap-
tateurs pour fixer la lame sur la broche de l'outil.

* Ne sciez pas de bois contenant des pieces métal-
liques telles que des clous, vis, etc.

* N'exercez aucune pression latérale sur la lame.

* Sciez toujours une seule piece a la fois. Plu-
sieurs pieces ne peuvent pas étre fixées de
facon sre et peuvent ainsi se décaler au cours
du sciage et bloquer la lame.

¢ Si la lame est bloquée, arrétez immeédiatement
la machine et retirez la fiche du secteur. N'enle-
vez qu'ensuite la piece coincée.

Consignes de sécurité spécifiques au laser

* Ne dirigez pas le faisceau laser sur des per-
sonnes. Des éblouissements peuvent causer
des accidents.

* Ne regardez jamais le faisceau laser direct ou
réfléchi. Si cependant vos yeux devaient étre
exposés au faisceau laser, fermez immédiate-
ment les yeux et tournez la téte loin du faisceau.
Si le faisceau laser est dirigé vers l'ceil, il peut
causer des dommages oculaires.

* Ne faites pas de manipulation sur le laser. Un
laser manipulé peut engendrer des dangers
supplémentaires.

5.3 Valeurs d’'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 61029
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique 88 dB(A)
Niveau de pression acoustique 101 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3 dB

Portez une protection auditive !

Accélération mesurée < 2,5 m/s?
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Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
loutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil!

6 Mise en service
Avertissement

* Respectez la tension secteur : la tension et la
fréquence de la source de courant doivent cor-
respondre aux indications de la plaque signa-
létique de la machine.

e En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

Avant la premiére mise en service :
- Retirez la sécurité de transport (4.4) sur la tige
de traction.

Marche/Arrét

- Appuyez sur linterrupteur marche/arrét (1.2
jusqu’a ce qu'une résistance se fasse sentir
pour déverrouiller le bloc de sciage et le capot
de protection basculant.

- Appuyez sur l'interrupteur de sécurité (1.3).

- Enfoncez complétement l'interrupteur marche/
arrét (1.2) pour mettre la machine en marche.
- Relachez l'interrupteur marche/arrét pour arré-

ter la machine.

7 Réglages
Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.
Uniquement KS 120 EB : Remplacez l'autocollant
d'avertissement (3.1) relatif au laser par l'auto-
collant d’avertissement rédigé dans votre langue
(fourni).

7.1 Transport

Bloquez la machine [position de transport)

- Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (4.1).

- Abaissez le groupe de sciage jusqu’en butée.

- Pressez le verrouillage (4.2). Le bloc de sciage
reste en position basse.

-Serrez la molette (4.3) pour bloquer le bloc de



sciage en position arriere.
- Enroulez le cable secteur sur l'enrouleur (5.5).
-Rangezlacléallen (5.4) et le rapporteur (5.3) (uni-
gquement KS 120 EB) dans les logements prévus
a cet effet.
Ne soulevez pas/ne portez pas la machine
par le capot de protection basculant (5.1).
Pour le transport, prenez la machine par le coté
de la table de sciage (5.2) et par la poignée (5.5)
de l'enrouleur de cable.

Déverrouillage de la machine (position de tra-

vail)

-Poussez le bloc de sciage légerement vers le
bas et tirez la sécurité de transport (4.2).

- Basculez le bloc de sciage vers le haut.

- Desserrez la molette (4.3).

7.2 Installation de la machine

Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.

Avant toute utilisation, montez la machine sur
une surface plane et stable (par ex. le chassis UG-

KAPEX, la table multifonctions MFT ou un établi).

Vous disposez des possibilités de montage sui-
vantes :

Vis : fixez la machine sur la surface de travail avec
quatre vis. Pour cela, utilisez les trous (6.1) situés
aux quatre points d'appui de la table de sciage.
Serre-joints : fixez la machine sur la surface de
travail avec quatre serre-joints. Pour cela, utilisez
les surfaces planes (6.2) aux quatre points d'appui
de la table de sciage.

Kit de serrage [pour MFT) : fixez la machine sur
la table multifonction MFT Festool avec le kit de
serrage (6.4, 494693). Pour cela, utilisez les deux
trous de vis (6.3).

Chassis UG-KAPEX: Fixez la machine sur le
chassis comme décrit dans la notice de montage
jointe au chassis.

Changement d'outil

& Risque d'accident

e Avant tout changement d'outil, débranchez la
prise.

e N'actionnez la commande de blocage de broche
(7.2) qu'aprés immobilisation de la lame.

e Lalame devient trés chaude au cours du travail ;
ne la saisissez pas avant qu’elle soit refroidie.

e En raison du risque de blessures sur les arétes
vives, portez des gants de protection pour chan-
ger d'outil.

Démontage de la lame
- Mettez la machine en position de travail.

- Appuyez sur lacommande de blocage de broche
(7.2) et tournez-la a 90° dans le sens des
aiguilles d'une montre.

- Dévissez completement la vis (7.8) avec la clé
allen (7.9] (filetage a gauche).

- Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (7.3)
pour déverrouiller le capot de protection bas-
culant.

-Ouvrez completement le capot de protection
basculant (7.4).

- Déposez la bride de serrage (7.7) et la lame.

Montage de la lame
- Nettoyez toutes les pieces avant de les monter
(lame, brides, vis).
- Positionnez la lame sur la broche de l'outil (7.5).
Faites attention a ce que les sens de rota-
tion de la lame (7.6) et de la machine (7.1)
correspondent.
- Fixez la lame avec la bride (7.7) et la vis (7.8).
-Serrez la vis (7.8) a fond (filetage a gauche).
- Appuyez sur la commande de blocage de broche
(7.2) et tournez-la a 90° dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

7.4 Montage du dispositif de blocage de

piece

-Insérez le dispositif de blocage de piece (8.1)
dans 'un des deux trous (8.2). La partie blocage
doit pointer vers l'arriere.

-Tournez le dispositif de blocage de piece pour

que la partie blocage pointe vers l'avant.

7.5 Aspiration

Au cours du travail, des poussiéres nocives/

toxiques peuvent étre générées (comme les

poussieres de peintures au plomb ou certaines

poussieres de bois ou de métal). Le contact ou

'inhalation de ces poussieres peut présenter

un danger pour l'utilisateur ou les personnes se

trouvant a proximité.

* Respectez les regles de sécurité en vigueur dans
votre pays.

e Raccordez l'outil électrique a un dispositif
d'aspiration adapté.

e Pour votre santé, portez un masque de protec-
tion respiratoire de classe P2.

Les raccords d'aspiration (9.1) permettent de

brancher un aspirateur Festool possédant un

tuyau de diameétre 36 mm ou 27 mm (le diameétre

36 mm est recommandé en raison d'un moindre

risque d'obturation).

Le garde-copeaux flexible (9.2) améliore la réten-

tion des poussieres et des copeaux. Ne travaillez

jamais sans.
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Le garde-copeaux se fixe par un clip (10.1) au
capot de protection. Les crochets (10.2) du clip
doivent venir s'insérer dans les orifices (10.3) du
capot de protection.

7.6

Réglage de réglette de butée

Pour les coupes d'onglets, vous devez régler

les réglettes de butée (11.1) pour que celles-ci

n'entravent pas le fonctionnement du capot de
protection basculant ou n'entrent pas en contact
avec la lame.

- Desserrez le levier de blocage (11.2).

- Décalez la réglette de butée. La distance mini-
mum par rapport a la lame lors du travail doit
étre de 4,5 mm maxi.

- Resserrez le levier de blocage.

Butée de piece

Démontage de la réglette de butée

Pour certaines coupes d’onglets, il faut démonter

la réglette de butée sous peine de contact avec le

bloc de sciage.

- Vissez la vis (11.3) aussi loin que possible dans
l'alésage (vers le bas).

-Vous pouvez maintenant retirer la réglette de
butée latéralement.

- Dévissez la vis de trois tours une fois la réglette
de butée remise en place.

Butée auxiliaire

Pour augmenter la surface de butée, vous pouvez
fixer aux trous (12.1) de chacune des réglettes
de butée une butée auxiliaire en bois (12.2). Ceci
permet d'appuyer de grosses pieces.

Attention :

e Les vis de fixation des butées auxiliaires ne
doivent pas dépasser de la surface.

e Les butées auxiliaires ne doivent étre utilisées
que pour les coupes a 0°.

e Les butées auxiliaires ne doivent pas entraver
le fonctionnement du capot de protection.

7.7 Angle d'inclinaison horizontale

Il est possible de régler l'angle d'inclinaison
horizontale entre 50° (a gauche] et 60° (a droite).
Les angles les plus courants sont indexés (crans).
La pointe de l'aiguille (13.2) indique l'angle d'incli-
naison horizontale réglé. Les deux marquages
(a droite et a gauche de l'aiguille) permettent un
réglage précis (au demi-degré pres). Ils doivent
étre positionnés sur les graduations de 'échelle.
Angles d'inclinaison horizontale standard

Les angles d'inclinaison suivants sont indexés :
gauche: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

droite: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°
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- Mettez la machine en position de travail.

-Tirez le levier de blocage (13.5) vers le haut.

- Actionnez le levier d'enclenchement (13.4) vers
le bas.

-Tournez la table de sciage jusqu’a l'angle d'incli-
naison souhaité.

- Relachez le levier d'enclenchement. Le levier
d'enclenchement doit s'enclencher de maniere
audible.

—Actionnez le levier de blocage vers le bas.

Angle d'inclinaison horizontale quelconque

- Mettez la machine en position de travail.

-Tirez le levier de blocage (13.5) vers le haut.

- Actionnez le levier d'enclenchement (13.4) vers
le bas.

-Tournez la table de sciage jusqu’a l'angle d'incli-
naison souhaité.

—Actionnez le levier de blocage vers le bas.

- Relachez le levier d'enclenchement.

7.8 Angle d'inclinaison verticale

- Mettez la machine en position de travail.

- Desserrez le levier de blocage (14.1).

-Tournez la molette (14.2) sur la plage souhaitée
(0° - 45°, +/-45°, ou +/-47°).

-Basculez le bloc de sciage jusqu’'a ce que
l'aiguille (14.3) indique l'angle d'inclinaison
souhaité. Uniquement KS 120 EB : La poignée
de réglage fin (14.4) permet de régler l'angle
d'inclinaison verticale avec précision.

- Resserrez le levier de blocage (14.1).

7.9 Position de coupe spéciale (uniquement

KS 120 EB)

Outre les positions de coupe normales, la machine

possede une position de coupe spéciale permet-

tant de traiter les pieces d'une hauteur allant

jusqu'a 120 mm.

-Tirez le bloc de sciage vers l'avant.

- Actionnez le levier (15.3] vers le bas.

-Poussez le bloc de sciage vers l'arriére jusqu’a
ce que 'élément métallique crochu (15.1) s'en-
clenche dans Uorifice arriere du bloc de sciage.

- Dans cette position, vous pouvez scier contre la
butée des pieces d'une hauteur allant jusqu’a
120 mm. La fonction de coulissement et la fonc-
tion de basculement vertical sont désactivées.

- Pour remettre la machine en position standard,
appuyez sur le levier de déverrouillage (15.2) et
tirez le bloc de sciage vers l'avant. L'élément
métallique crochu (15.1) se désenclenche et le
levier (15.3) bascule.



7.10 Dispositif de limitation de la profondeur

de coupe

Le dispositif de limitation de la profondeur de

coupe, réglable en continu, permet de régler la

plage de basculement vertical du bloc de sciage.

Il autorise le rainurage ou le désépaississage de

pieces multicouches.

® Respectez la plage utile limitée : Le réglage
en continu est uniquement possible dans la
plage comprise entre 0 et 45 mm. La lon-
gueur possible de la rainure est également
limitée. Exemple: dans le cas d’une profon-
deur de rainure de 48 mm et d'une épaisseur
de piece de 88 mm), cette plage se situe entre
40 et 270 mm.

- Mettez la machine en position de travail.

—Actionnez le levier de limitation de la profondeur
de coupe (16.1) vers le bas jusqu'a enclenche-
ment. Le bloc de sciage ne peut plus étre abais-
sé au dela de la profondeur de coupe réglée.

-Tournez le levier de limitation de la profondeur
de coupe pour régler la profondeur souhaitée.

-Pour désactiver la limitation de la profondeur
de coupe, rebasculez le levier de limitation de
la profondeur de coupe vers le haut.

7.11  Position horizontale fixe

La molette (16.2) permet de bloquer le bloc de
sciage dans une position quelconque le long des
barres de coulissement (16.3).

7.12  Activation du laser (uniquement KS 120

EB)

La machine possede deux lasers qui délimitent

le trait de coupe a droite et a gauche. Ceci vous

permet de positionner la piéce correctement par

rapport a la lame.

- Appuyez sur la touche (2.1) pour activer le laser.
Si la machine reste inutilisée pendant 30 mi-
nutes, le laser se désactive automatiquement ;

ils doit étre réactivé en cas de besoin.

Fonctionnement

& Risque d'accident

e Avant le travail, assurez-vous que la lame ne
peut pas toucher les réglettes de butée, les dis-
positifs de fixation de la piéce, les serre-joints
ou d'autres éléments de la machine.

* Ne croisez par les mains devant le groupe de
sciage, ne maintenez jamais la piece de la main
gauche a droite de la lame ou inversement.

e Ne surchargez pas la machine au point de pro-
voquer son arrét.

* Respectez la position de travail prédéfinie.

e [l convient de renforcer les pieces particuliere-
ment fines (24.2) a Uaide d'une baguette sup-
plémentaire qui sera sciée en méme temps.
Les pieces tres fines risquent en effet de se
déformer sous l'effet de la scie ou méme de se
briser.

Dimensions maximales de la piéce

Angle d'inclinaison dans les limites de l'échelle,
horizontale/verticale - hauteur x largeur [mm]
0°/0° - position de coupe spéciale 120 x 60 (uni-
quement KS 120 EB])

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° droite - 35 x 305

0°/45° gauche - 55 x 305

45°/45° droite - 35 x 215

45°/45° gauche - 55x 215

Blocage de la piece

& Risque d'accident

e Serrez toujours les pieces avec le dispositif de
blocage de piece. Le dispositif de plaquage (17.2)
doit reposer de maniére stable sur la piéece. (Re-
marque : selon le contour de la piece - contours
ronds, par exemple - des dispositifs auxiliaires
peuvent étre nécessaires).

» Taille - Ne pas scier de pieces trop petites. Pour
des raisons de sécurité, un morceau coupé doit
avoir une longueur d’au moins 30 mm. Les
pieces trop petites peuvent étre tirées par la
lame de scie vers larriere dans U'écart entre la
lame et la regle de butée.

e Veillez a ce que la piece ne soit pas entrainée
a travers l'espace compris entre la lame et la
réglette de butée. Ce risque se rencontre notam-
ment lors des coupes d'onglets horizontales.

Maniére de procéder

-Posez la piece sur la table de sciage et plaquez-
la contre les réglettes de butée.

- Desserrez le levier de blocage (17.1) du dispositif
de blocage de piece.

-Tournez le dispositif de blocage de piéce jusqu’a
ce que le dispositif de plaquage (17.2] soit au
dessus de la piece.

- Abaissez le dispositif de plaquage sur la piece.

-Serrez le levier de blocage (17.1).
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8.2 Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation se regle en continu au
moyen de la molette (2.2) entre 1 400 et 3 600 min-
'. Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chaque matériau.

Position recommandée de la molette
Bois

Plastique

Mateériaux fibres

Profilés aluminium et NF

8.3

W - w
1

1
o~ W o1 O~

Coupes sans mouvement de coulisse-

ment

- Procédez aux réglages souhaités sur la machine.

-Serrez la piece.

- Poussez le bloc de sciage en butée vers l'arriere
(en direction de la butée de piece) et serrez la
molette (1.5) de blocage du dispositif coulissant
ou fixez le bloc de sciage en position de coupe
spéciale.

- Mettez la machine en marche.

- Abaissez le bloc de sciage avec la poignée (1.1)
d'un mouvement lent et régulier lors du sciage
(uniqguement KS 120 EB.

— Mettez la machine hors tension et attendez que
la lame soit completement immobilisée.

- Basculez le bloc de sciage vers le haut.

8.4 Coupes avec mouvement de coulisse-

ment

- Procédez aux réglages souhaités sur la machine.

-Serrez la piece.

- Déplacez le bloc de sciage vers l'avant le long
des barres de coulissement.

- Mettez la machine en marche.

- Abaissez le bloc de sciage avec la poignée (1.1)
d'un mouvement lent.

- Déplacez le bloc de sciage vers l'arriere d'un
mouvement régulier lors du sciage.

- Mettez la machine hors tension.

- Attendez que la lame soit completement immo-
bilisée puis basculez le bloc de sciage vers le
haut.

8.5 Rapporteur (uniguement KS 120 EB)

La fausse-équerre permet de relever des angles a
volonté (par ex. entre deux murs). La fausseé-
querre forme la bissectrice. Disponibles en tant
qu’accessoire.

Mesure de Uangle intérieur

- Débloquez le verrou (18.2).

-Plaquez les deux bras (18.1) du rapporteur
contre les cotés de l'angle intérieur.

- Bloquez le verrou (18.2).
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Mesure de Uangle extérieur

- Débloquez le verrou (18.3).

- Poussez les profilés en aluminium (18.4) des
deux bras vers l'avant.

-Plaquez les deux bras (18.4) du rapporteur
contre les cotés de l'angle extérieur.

-Bloquez le verrou (18.3).

- Rentrez les profilés en aluminium des deux bras.

- Pour régler la bissectrice (angle d'inclinaison
horizontale), basculez le bloc de sciage jusqu'a
ce que le faisceau laser recouvre la ligne (19.1)
du rapporteur.

Report de Uangle

-Plaquez l'un des bras du rapporteur contre l'une
des butées de la scie.

- Pour régler la bissectrice (angle d’inclinaison
horizontale), basculez le bloc de sciage jusqu’a
ce que le faisceau laser recouvre la ligne (19.1)
du rapporteur.

® Pour cela, déplacer la fausse-équerre par-

allelement a la butée de la scie a onglet radiale.

Appuyer la fausse-équerre en méme temps avec

le pouce dans la poignée contre la regle de butée.

Entretien
Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.
Toute opération de réparation ou d’entre-
tien nécessitant l'ouverture du carter
moteur ne peut étre entreprise que par
un atelier de service apres-vente agréé.
A défaut de toute autre directive expres-
sément précisée dans la notice d’emploi,
tout dispositif de sécurité et toute piece
endommagée doivent étre réparés ou
échangés de maniere appropriée par un
service spécialisé agréé.
Seuls le fabricant et un atelier homologué
#Y  sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d’origine.Référence sur
www.festool.com/Service
Pour assurer la circulation de lair, il est impéra-
tif que les ouies de ventilation du boitier moteur
soient maintenues dégagées et propres.
L'outil est équipé de charbons spéciaux. Lorsque
ceux-ci sont usés, l'alimentation est coupée et
'outil s'arréte.
* Nettoyez régulierement la plaque de recouvre-
ment [20.1] ainsi que le canal d'aspiration sur
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le dispositif d"évacuation de copeaux (voir figure
10), afin d’éliminer les éclats de bois, les dépots
de poussieres et les résidus de pieces.

9.1 Réglage du laser (uniquement KS 120

EB)

Si les deux faisceaux laser ne correspondent

pas aux bords du trait de coupe, vous pouvez les

ajuster. Pour cela, il vous faut utiliser un tournevis

six pans (de 2,5).

- Percez l'autocollant aux endroits indiqués (3.2 a
3.7) pour accéder aux vis de réglage.

e Le réglage usine des faisceaux laser est norma-
lement correct. Ne touchez aux vis de réglage
que dans les cas indiqués.

- Pour vérifier le laser, posez une piece d'essai
sur la machine.

- Sciez une rainure dans la piece.

- Relevez la téte de sciage et vérifiez le réglage.

Le faisceau laser n'est pas visible

e Vérifiezd'abord que le laser est activé. Sice n'est
pas le cas, activez-le par le biais du bouton (2.1).

Identifiez le laser non visible.

- Tournez les vis de réglage (3.3) du laser gauche
et (3.5) du laser droit jusqu'a ce que le laser
apparaisse sur la piece.

- Réglez comme indiqué (a) le parallélisme par
rapport au tracé puis (b) l'orientation et enfin
(c) le décalage axial du faisceau laser.

a) Le faisceau laser n'est pas paralléle au
tracé [image 3A]
Réglez le parallélisme.
Faisceau laser gauche
Faisceau laser droit

vis de réglage (3.4)
vis de réglage (3.6)

b) Lors du sciage, le faisceau laser
dévie vers la gauche ou vers la droite
[image 3B]

Réglez l'orientation jusqu'a ce que le faisceau

laser ne dévie plus.

Faisceau laser gauche

Faisceau laser droit

vis de réglage (3.3)
vis de réglage (3.5)

c) Le faisceau laser n'est pas au niveau du
trait de coupe [image 3C]

Réglez le décalage axial.

Faisceau laser gauche

Faisceau laser droit

9.2

vis de réglage (3.2)
vis de réglage (3.7)

Correctionde l'angle d'inclinaison hori-
zontale

Si, pour les angles d'inclinaison indexés, l'aiguille
(13.2) n'indique plus la valeur correcte, il est
possible de la régler en desserrant la vis (13.1).
Sil'angle d'inclinaison effectif (aprés sciage) dévie

de la valeur réglée, il est possible de procéder a

une correction :

-Enclenchez le bloc de sciage dans la position 0°.

-Desserrez les trois vis (13.3) par lesquelles
"échelle est fixée a la table de sciage.

- Décalez 'échelle avec le bloc de sciage jusqu’a
ce que la valeur effective soit de 0°. Vous pouvez
effectuer un controle avec une équerre entre la
réglette de butée et la lame.

- Resserrez les trois vis (13.3).

-Controlez le réglage angulaire en procédant a
un sciage test.

9.3 Correction de l'angle d'inclinaison ver-

ticale

Si la valeur effective ne correspond plus a la

valeur réglée, il est possible de procéder a une

correction :

-Enclenchez le bloc de sciage dans la position 0°.

- Desserrez les deux vis (23.1).

-Basculez le bloc de sciage jusqu'a ce que la
valeur effective soit de 0°. Vous pouvez effectuer
un controle avec une équerre entre la table de
sciage et la lame.

- Resserrez les deux vis (23.1).

-Controlez le réglage angulaire en procédant a
un sciage test.

Si l'aiguille (22.2) n'indique plus la valeur cor-

recte, il est possible de la régler en desserrant

la vis (22.1).

9.4 Remplacement de l'insert de la table de
sciage

Ne travaillez pas avec un insert (20.1) usé : rem-
placez-le sans tarder.

-Pour remplacer linsert, dévissez les six vis

(20.2).

9.5 Nettoyage ou remplacement de la
fenétre de protection du laser (unique-
ment KS 120 EB)

La fenétre (21.2) de protection du laser peut

s'encrasser lors de l'utilisation. Vous pouvez la

déposer pour la nettoyer ou la remplacer.

- Desserrer la vis (21.5) de 2 tours environ.

-Poussez la fenétre simultanément dans les
directions (21.3) et (21.4).

- Retirez la fenétre.

- Nettoyez la fenétre ou remplacez-la par une
neuve.

- Mettez la fenétre nettoyée/neuve en place. Les
deux tenons (21.1) de la fenétre doivent s'emboi-
ter dans les évidements du capot de protection
supérieur comme montré sur la figure (21).

-Serrez la vis (21.5).
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10 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et l'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c'est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

Uniquement UE: d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collec-
tés a part et recyclés de maniere écologique par
les filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Simbolos
jAviso ante un peligro general!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iZona peligrosa! jMantener las manos,
los dedos y los brazos alejados de esta
zona!

jUtilizar gafas de proteccion!

iUsar proteccion para los oidos!

iUtilizar proteccidn respiratoria!

iLlevar guantes de proteccion!

iAtencidn a los rayos laser!

Recicle la machina, los accesorios y el
embalaje de forma respetuosa con el

medio ambiente.

Consejo, indicacion

T HPOO@®O@W D>

Datos técnicos
Potencia

Ndmero de revoluciones
(marcha en vacio)

1600 W

1400 - 3600 rpm

Husillo de la herramienta, @ 30 mm
Peso

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Clase de proteccion @/l

Dimensiones max. de la pieza, véase la seccion
"8 Funcionamiento”.

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
y al final del manual de instrucciones.

Los componentes senalados con * en las image-
nes solo estan incluidos en la dotacion de sumi-
nistro de la KS 120 EB.

3 Componentes
(1.1)  Empufnadura
(1.2)  Interruptor de conexiony desconexion

(1.3]  Bloqueo de conexion

(1.4)  Palanca para limitacion de la profundidad
de tronzado

(1.5)  Botdn giratorio para sujecion del dispo-
sitivo de traccion

(1.6)  Seguro de transporte

(1.7)  Escala para escuadra deinglete (vertical)

(1.8)  Escala paraescuadradeinglete (horizon-
tal

(1.9)  Palanca de apriete para escuadra de in-
glete (horizontal]

(1.10) Palanca de trinquete para escuadra de
inglete preajustada (horizontal)

(1.11)  Mango giratorio para un ajuste preciso de
la escuadra de inglete (vertical) *

(2.1)  Interruptor de conexiony desconexion del
laser *

(2.2)  Rueda de ajuste para el nimero de revo-
luciones

(2.3)  Bloqueo del husillo Fastfix

(2.4)  Palanca de apriete para la guia de tope

(2.5)  Palanca de desbloqueo para la posicidn
especial de tronzado *

(2.6)  Palanca para la posicion especial de
tronzado *

(2.7)  Enrollacables con asa de transporte in-
tegrada

(2.8)  Palanca de apriete para escuadra de in-
glete (vertical)

(2.9]  Interruptor selector para zona de la es-

cuadra de inglete (vertical)
* Incluido solamente en la dotacion de suministro
de la KS 120.

4 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta disenada para
serrar madera, plastico, perfiles de aluminio y
materiales similares.

No deben trabajarse otros materiales, especial-
mente el acero, el hormigon y los materiales
compuestos de mineral.

El uso de la herramienta eléctrica esta indicado
exclusivamente para profesionales y personal
cualificado.
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El usuario es responsable de los danos
y accidentes producidos por un uso con-
trario a lo previsto.

Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-

truccion relevantes, al usar la maquina pueden

derivarse peligros, p. ej. debidos a:

e partes de la pieza de trabajo que salgan despe-
didas

e partes de la pieza de trabajo que salgan des-
pedidas como consecuencia de herramientas
danadas;

e emision de ruidos

e emision de polvo

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-

ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e indica-

ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,

incendios o lesiones graves. Guarde todas las

indicaciones de seguridad e instrucciones para

futuras referencias.

e Evite que los ninos utilicen la maquina.

e Antes de utilizar la maquina por primera vez,
familiaricese con la aplicacion, el ajuste y el
manejo.

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

Medidas de seguridad

e Utilice sélo herramientas Festool originales
(conforme a EN 847-1).

e Por razones de seguridad, las hojas de sierra
deben tener las siguientes dimensiones: Dia-
metro de la hoja de sierra 260 mm, taladro de
alojamiento 30 mm, grosor del disco de soporte
1,8 mm. En caso de utilizar hojas de sierra con
dimensiones diferentes existe un mayor riesgo
de lesiones para el usuario; la maquina puede
resultar asimismo danada debido a la reaccidon
incorrecta del acoplamiento deslizante integra-
do.

e Para hacer posible una sujecidon segura de las
piezas de trabajo, la longitud minima de éstas
debe ser de 200 mm.

e Utilice s6lo herramientas afiladas de acuerdo
con las especificaciones y que no presenten
danos ni deformaciones. Debe respetarse el
numero de revoluciones maximo indicado en la
maquina.

e Seleccione la hoja de sierra adecuada para el
material que desea tratar.

* No utilice hojas de sierra de acero rapido.

* No utilice distanciadores ni anillos de husillo.
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» Asegurese de que el puesto de trabajo tenga una
iluminacion suficiente.

e Fije la maquina al banco de trabajo o en una
mesa de forma estable.

e Conecte la maquina a una maquina de aspira-
cién adecuado y ajuste debidamente todos los
elementos para la captacion de polvo (caperuzas
de aspiracion, etc.) a fin de minimizar el des-
prendimiento de polvo.

e Utilice un equipamiento de proteccion adecuado
y a medida: proteccion auditiva para reducir el
riesgo de sufrir sordera; gafas de proteccion;
proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalar polvo perjudicial para la salud; guantes
de proteccion para manipular herramientas y
materiales asperos.

e Transporte la herramienta Unicamente en un
embalaje adecuado.

Mantenimiento y conservacion

e Reemplace el elemento de mesa si esta desgas-
tado.

e Utilice la maquina solo si todos los dispositivos
de proteccidn se encuentran en la posicion co-
rrecta, si la maquina esta en buen estado y si
se le harealizado un mantenimiento de acuerdo
con las especificaciones.

e Cualquier fallo en la maquina, incluso en los
dispositivos de proteccion acoplables o en la
herramienta, se debera comunicar de inmediato
al personal de mantenimiento. Una vez se haya
efectuado la reparacion, la maquina podra uti-
lizarse de nuevo.

* Si la maquina viene equipada con un laser, no
debera sustituirse por un tipo de laser diferente.
Las reparaciones del laser so6lo podran reali-
zarse por el fabricante de éste o una empresa
autorizada.

Procedimiento de trabajo seguro

e Utilice solamente material que pueda trabajarse
en la maquina de acuerdo con lo prescrito. El
aluminio sélo debe serrarse con las hojas de
sierra especiales previstas para tal fin.

*No trabaje con materiales que contengan
amianto.

» Asegurese de que la superficie de apoyo de la
maquina es llana y que esta limpia y exenta de
particulas (p. ej., virutas y restos de cortes).

e Mantenga las manos, dedos y brazos alejados de
la herramienta en movimiento. No toque la zona
posterior del tope situado en la hoja de sierra.

e Al serrar adopte la posicidn de trabajo correcta:
- delante, en el lado de manejo,

- enfrente de la maquina;
- al lado de la linea de corte.



* No retire restos de cortes u otras partes de la
pieza de trabajo del area de corte mientras la
magquina esté en funcionamiento y el grupo de
sierra no se encuentre en la posicion de reposo.

e L as piezas de trabajo largas deben sujetarse con
ayuda de un dispositivo apropiado, de modo que
queden apoyadas horizontalmente.

e Al trabajar con la maquina, no permita que otra
persona sujete o apoye la pieza de trabajo. Fije
siempre la pieza de trabajo con los dispositivos
adecuados.

* Observe los datos disponibles para las medidas
maximas de la pieza de trabajo.

* Observe las indicaciones para la elevacion y el
transporte de la maquina.

* Observe las indicaciones para el montaje y la
utilizacion de la herramienta.

* Observe las dimensiones permitidas de la hoja
de sierra. No utilice jamas piezas reductoras o
adaptadores con objeto de fijar la hoja de sierra
en el husillo de la herramienta.

e No sierre ningun tipo de madera con piezas
metalicas como clavos, tornillos, etc.

* No ejerza presion sobre los lados de la hoja.

e Sierre siempre so6lo una pieza de trabajo. No es
posible fijar varias piezas de trabajo con seguri-
dad, por lo que pueden moverse entre sidurante
el serradoy bloquear consecuentemente la hoja
de sierra.

*Si la hoja de sierra se bloquea, desconecte in-
mediatamente la maquinay extraiga el enchufe
de lared eléctrica. Retire a continuacion la pieza
de trabajo trabada.

Indicaciones de seguridad especificas para laser
e No dirija nunca el rayo laser hacia personas. El
deslumbramiento puede provocar accidentes.
* Nunca mire a un rayo laser directo o reflejado.
Si por algun motivo el rayo laser le alcanza en
los ojos, ciérrelos inmediatamente y quite la
cabeza de la trayectoria del rayo. Si el rayo laser
le alcanza, puede provocar danos en el ojo.

* No realice ninguna manipulacion en el laser.
Un laser manipulado puede provocar peligros
adicionales.

5.3 Emisiones

Los valores obtenidos de acuerdo con la norma
EN 61029 son tipicamente:

Nivel de intensidad sonora 88 dB(A)
Nivel de potencia sonora 101 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K =3 dB

@ iUsar proteccion para los oidos!

Aceleracion ponderada <2,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacidn provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacidn posible con otras aplicaciones, me-

diante otras herramientas o con un manteni-

miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
en vacio y los tiempos de parada de la maquina.

6 Puesta en servicio
Aviso

e Observe la tension de la red: la tensidon y la
frecuencia de la fuente de corriente deben coin-
cidir con los datos de la placa de potencia de la
maquina.

*En América del Norte las maquinas Festool
solo pueden utilizarse con una tension de
120 V/60 Hz.

Antes de la primera puesta en servicio:
- Retire el seguro de transporte (4.4) de la barra
de traccion.

Conexion y desconexion

-Pulse el interruptor de conexion y desconexion
(1.2) hasta el tope para desbloquear el grupo de
sierray la cubierta protectora basculante.

- Pulse el bloqueo de conexidn (1.3).

-Pulse el interruptor de conexidn y desconexion
(1.2) por completo para conectar la maquina.
-Suelte de nuevo el interruptor de conexién y

desconexion para desconectar la maquina.

7 Ajustes

& Antes de realizar cualquier trabajo en la
magquina debe desconectar el enchufe de
la red.

Solo para KS 120 EB: Sustituya el adhesivo de

aviso (3.1) del laser por el adhesivo de aviso su-

ministrado en su idioma.

7.1 Transporte

Bloqueo de la maquina (posicion de transporte)

- Pulse el interruptor de conexidn y desconexidn
(4.1).

-Gire el grupo de sierra hacia abajo hasta el tope.

- Presione el bloqueo (4.2). El grupo de sierra
permanece en la posicion inferior.

- Pulse el botdn giratorio (4.3) para asegurar el
grupo de sierra en la posicidn posterior.

—-Enrolle el cable de red en el enrollacables para
el transporte (5.5).

- Coloque la llave de macho hexagonal (5.4) y la
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escuadra al sesgo (5.3) (solo para KS 120 EB)
en los soportes previstos.
Nunca eleve ni cargue la maquina suje-
tandola por la cubierta protectora bascu-
lante (5.1).
Para desplazar la maquina, agarrela lateralmente
por la mesa de serrar (5.2) por la asa de trans-
porte (5.5) del enrollacables.

Desbloqueo de la maquina (posicion de trabajo)

- Presione el grupo de sierra ligeramente hacia
abajo y retire el seguro de transporte (4.2).

—Incline el grupo de sierra hacia arriba.

- Abra el boton giratorio (4.3).

7.2 Emplazamiento de la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina debe desconectar el enchufe de
la red.

Antes de su utilizacion, monte la maquina en una
superficie de trabajo estable y llana (p. ej. el bas-
tidor inferior UG-KAPEX, la mesa multifuncional

MFT o un banco de trabajo).

Existen las siguientes posibilidades de montaje:
Tornillos: fije la maquina a la superficie de trabajo
con cuatro tornillos. Para ello, hay orificios (6.1) en
los cuatro puntos de apoyo de la mesa de serrar.
Sargentos: fije la maquina a la superficie de tra-
bajo con cuatro sargentos. Las superficies llanas
(6.2) de los cuatro puntos de apoyo de la mesa de
serrar sirven de superficies de sujecion.

Juego de dispositivos de sujecion (para MFT):
fije la maquina a la mesa multifuncional MFT de
Festool con el juego de dispositivos de sujecion
(6.4, 494693). Esta es la funcidén de los dos orificios
para tornillos (6.3).

Bastidor inferior UG-KAPEX: Fije la maquina en
el bastidor inferior, como se describe en las ins-
trucciones de montaje del bastidor inferior.

7.3 Cambio de herramienta

Peligro de caida

e Antes de realizar el cambio de herramienta,
desconecte el enchufe de la red.

* Accione el blogueo del husillo (7.2) sélo si la hoja
de sierra esta parada.

e La hoja de sierra se calienta mucho al trabajar;
no la toque hasta que se haya enfriado.

e Durante el cambio de herramienta existe riesgo
de sufrir lesiones con los bordes afilados de la
misma, por lo que es necesario el uso de guan-
tes de proteccion.

Desmontaje de la hoja de sierra
- Posicione la maquina en la posicion de trabajo.
- Presione el bloqueo del husillo (7.2) y girelo 90°
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en el sentido de las agujas del reloj.

- Desatornille el tornillo (7.8) por completo con
la llave de macho hexagonal (7.9) (rosca a la
izquierda).

- Pulse el interruptor de conexidn y desconexion
(7.3)y abra asi el bloqueo de la cubierta protec-
tora basculante.

- Abra la cubierta protectora basculante (7.4) por
completo.

- Retire la brida de sujecion (7.7) y la hoja de sie-
rra.

Montaje de la hoja de sierra
- Limpie todas las piezas antes de montarlas (hoja
de sierra, brida, tornillo).
-Coloque la hoja de sierra en el husillo de la
herramienta (7.5).
Asegurese de que los sentidos de giro de
la hoja de sierra (7.6) y de la maquina (7.1)
coinciden.
- Fije la hoja de sierra con la brida (7.7) y
el tornillo (7.8).
- Apriete el tornillo (7.8) (rosca a la izquierda).
- Presione el bloqueo del husillo (7.2) y girelo 90°
en el sentido contrario a las agujas del reloj.

7.4 Instalacion del dispositivo de apriete de
la pieza de trabajo

-Inserte el dispositivo de apriete de la pieza de
trabajo (8.1) en uno de los dos orificios (8.2).
Para ello, el dispositivo de sujecion debe estar
orientado hacia atras.

-Gire el dispositivo de sujecion de la pieza de
trabajo de manera que quede orientado hacia
delante.

7.5 Aspiracion

Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/

toxico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos

de madera y metal). El contacto o la inhalacidn

de este polvo puede suponer una amenaza para

la persona que realiza el trabajo o aquellas que

se encuentren cerca.

e Observe las normativas de seguridad vigentes
en su pais.

e Conecte la herramienta eléctrica en un dispo-
sitivo de aspiracion apropiado.

e Utilice por el bien de su salud una mascarilla
de proteccidn respiratoria con filtro P2.

En los racores de aspiracion (9.1) puede acoplarse

una maquina de aspiracion de Festool con un dia-

metro del tubo flexible de aspiracidon de 36 mm o

27 mm (se recomienda 36 mm debido al minimo

peligro de atascamiento).

El colector de virutas flexible (9.2) mejora la cap-

tacion de polvo y virutas. Por lo tanto, no trabaje

sin el colector de virutas instalado.



El colector de virutas se fija a la caperuza de pro-
teccion con la grapa (10.1). Para ello, los ganchos
(10.2) de la grapa deben quedar encajados en las
entalladuras (10.3) de la caperuza de proteccion.

7.6 Tope de la pieza

Ajuste de la guia de tope

Para realizar cortes ainglete debe ajustar la guia

de tope (11.1) para que ésta no impida el funcio-

namiento de la cubierta protectora basculante ni
entre en contacto con la hoja de sierra.

- Abra la palanca de sujecion (11.2).

-Desplace la guia de tope hasta que la distancia
minima hacia la hoja de sierra al trabajar sea
de max. 4,5 mm.

- Cierre de nuevo la palanca de sujecion.

Desmontaje de la guia de tope

Es posible que para algunos cortes a inglete se

requiera desmontar la guia de tope puesto que, de

lo contrario, colisionaria con el grupo de sierra.

- Gire el tornillo (11.3) tanto como pueda en el
orificio roscado (hacia abajo).

- A continuacidon, podra retirar lateralmente la
guia de tope.

—Vuelva a desatornillar el tornillo con tres vueltas,
una vez haya vuelto a instalar la guia de tope.

Tope de ayuda

Para ampliar la superficie de tope, se puede
montar un tope de ayuda de madera (12.2) en los
orificios (12.1) para cada guia de tope. De esa ma-
nera, podra posicionar piezas de trabajo grandes
de forma segura.

Observaciones:

e Los tornillos para fijar los topes de ayuda no
deben sobresalir de la superficie.

e Los topes de ayuda Unicamente deben utilizarse
para cortes de 0°.

e Los topes de ayuda no deben influir negativa-
mente en el funcionamiento de las caperuzas
de proteccion.

7.7 Escuadra de inglete horizontal

Se pueden ajustar escuadras de inglete entre
50° (lado izquierdo) y 60° (lado derecho), segun
se desee. Ademas, las escuadras de inglete son
encajables.

La flecha delindicador (13.2) muestra la escuadra
de inglete horizontal ajustada. Las dos marcas a
la derecha e izquierda de la flecha del indicador
permiten un ajuste preciso de angulos de medio
grado. Paraello, estas dos marcas deben coincidir
con las rayas de graduacion de la escala.

Escuadra de inglete horizontal estandar
Las siguientes escuadras de inglete son enca-

jables:

izquierda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

derecha: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

-Posicione la maquina en la posicion de trabajo.

- Desplace la palanca de apriete (13.5) hacia arri-
ba.

- Presione la palanca de trinquete (13.4) hacia
abajo.

-Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

-Vuelva a desbloquear la palanca de trinquete.
Se debe apreciar que la palanca de trinquete
queda encajada.

-Presione la palanca de apriete hacia abajo.

Escuadra de inglete horizontal deseada

-Posicione la maquina en la posicion de trabajo.

- Desplace la palanca de apriete (13.5) hacia arri-
ba.

- Presione la palanca de trinquete (13.4) hacia
abajo.

-Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

-Presione la palanca de apriete hacia abajo.

-Vuelva a desbloquear la palanca de trinquete.

7.8 Escuadra de inglete vertical
-Posicione la maquina en la posicion de trabajo.
- Abra la palanca de apriete (14.1).

- Gire el interruptor selector (14.2) hacia la zona
de ajuste deseada (0° - 45°, +/-45° 0 +/-47°).
-Incline el grupo de sierra hasta que el indicador

(14.3) muestre la escuadra de inglete deseada.
Solo para KS 120 EB: Con el mango giratorio
para el ajuste preciso (14.4) puede ajustar la
escuadra de inglete vertical con precision.
-Vuelva a cerrar la palanca de apriete (14.1).

7.9 Posicion especial de tronzado (solo para

KS 120 EB)

Ademas de la posicidon habitual para cortar o

tronzar tablas de madera/paneles, la maquina

dispone de una posicion especial de tronzado para

tronzar listones de hasta 120 mm.

- Desplace el grupo de sierra hacia adelante.

- Incline la palanca (15.3) hacia abajo.

- Empuje hacia atras el grupo de sierra hasta que
el estribo metalico (15.1) quede encajado en la
abertura posterior del grupo de sierra.

- En esta posicion puede tronzar listones de hasta
120 mm en el tope. Sin embargo, la funcidn de
tracciony la funcion de oscilacion vertical de la
sierra de tronzar estan desactivadas.

- Paravolver a la posicion estandar de la maquina,
presione la palanca de desbloqueo (15.2) y des-
place el grupo de sierra hacia adelante. Con ello,
el estribo metalico (15.1) vuelve a desencajarse
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y la palanca (15.3) vuelve a inclinarse.

7.10 Limitacionde la profundidad de tronzado
Con la limitacion de la profundidad de tronzado
regulable de modo continuo puede ajustarse el
sector de articulacion vertical del grupo de sie-
rra. De esa manera, es posible ranurar o aplanar
piezas de trabajo.

@® Tenga en cuenta el limite del rango de ra-
nura: El ajuste sin escalones sdlo es posible
en el rango entre 0 y 45 mm. También esta
limitada la longitud posible de la ranura. Por
ejemplo, con una profundidad de ranura de
48 mm y un grosor del material de 88 mm,
este rango varia entre 40y 270 mm.

- Posicione la maquina en la posicion de trabajo.

-Incline la palanca para la limitacidn de la pro-
fundidad de tronzado (16.1) hacia abajo hasta
que quede encajada. De esta manera, el grupo
de sierra solo puede inclinarse hacia abajo hasta
la profundidad de tronzado ajustada.

—-Ajuste la profundidad de tronzado deseada
girando la palanca para la limitacién de la pro-
fundidad de tronzado.

- Para desactivar la limitacion de la profundidad
de tronzado, vuelva a inclinar la palanca para la
limitacion de la profundidad de tronzado hacia
arriba.

7.11  Posicion horizontal fija
Con el botdn giratorio (16.2) puede inmovilizar el
grupo de sierra en una posicién deseada a lo largo
de las barras de traccion (16.3).

7.12 Conexiondel laser (solo para KS 120 EB)
La maquina dispone de dos laseres que marcan
las juntas de corte derecha e izquierda de la hoja
de sierra. De esa manera, puede orientar la pieza
de trabajo por ambos lados (lado izquierdo o de-
recho de la hoja de sierra o junta de corte].

- Pulse la tecla (2.1) para conectar o desconectar
el laser. Si la maquina no se utiliza durante 30
minutos, el lAser se desconecta de forma auto-
matica y debe conectarse de nuevo.

Funcionamiento

& Peligro de caida

* Antes del trabajo, asegurese de que la hoja de
sierra no esta en contacto con las gufas de tope,
el dispositivo de sujecion de la pieza de trabajo,
los sargentos u otras piezas de la maquina.

e No cruce las manos delante del grupo de sierra;
nunca sujete la pieza de trabajo situada a la
derecha con la mano izquierda ni a la inversa.

* No sobrecargue la maquina para que se deten-

ga.
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e Tenga en cuenta la posicion de trabajo indicada.

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
Escuadra de inglete segun escala,
horizontal/vertical - Altura x Anchura [mm]
0°/0° - Posicion especial de tronzado 120 x 60 (solo
para KS 120 EB])

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° derecha - 35 x 305

0°/45° izquierda - 55 x 305

45°/45° derecha - 35 x 215

45°/45° izquierda - 55 x 215

Fijacion de la pieza de trabajo

& Peligro de caida

e Fije siempre la pieza de trabajo con el dispositivo
de sujecion. Para ello, el pisador (17.2) debe
encontrarse firme en la pieza de trabajo. (Ob-
servacion: en funcion del contorno de la pieza
de trabajo, p. ej. contorno circular, es posible
que se requieran dispositivos de ayuda).

e Tamano: no utilizar piezas de trabajo demasiado
pequenas. La pieza residual cortada no deberia
ser menor de 30 mm de largo por motivos de
seguridad. Las piezas de trabajo pequenas pue-
den separarse de la hoja de sierra hacia atras e
introducirse en el espacio entre la hoja de sierra
y la regleta de tope.

e Tenga especial cuidado en que ninguna pieza
de trabajo se desplace hacia atras de la hoja de
sierra en la hendidura entre la hoja de sierra'y
la guia de tope. Este peligro existe en especial
al realizar cortes a inglete horizontales.

* Refuerce las piezas de trabajo muy finas (24.2)
utilizando un liston adicional (24.2) para serrar.
Las piezas de trabajo muy finas pueden sufrir
oscilaciones o romperse al serrar.

Procedimiento

- Posicione la pieza de trabajo en la mesa de se-
rrary presionela contra la guia de tope.

- Abra la palanca de apriete (17.1) del dispositivo
de sujecion de la pieza de trabajo.

-Gire el dispositivo de sujecion de la pieza de
trabajo hasta que el pisador (17.2) quede encima
de la pieza de trabajo.

- Baje el pisador hasta la pieza de trabajo.

- Cierre la palanca de apriete (17.1).

8.2 Regulacion del nUmero de revoluciones
El ndmero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste (2.2) entre
1400 y 3600 rpm. De este modo la velocidad de
corte puede ajustarse de manera dptima a cada
material.



Posicion recomendada de la rueda de ajuste

Madera 3-
Plastico 3-
Material de fibras 1-
Perfiles de aluminio y no férreos 3-

8.3 Cortes sin movimiento de traccion

- Lleve a cabo los ajustes deseados en la maquina.

- Fije la pieza de trabajo.

-Empuje el grupo de sierra hacia atras hasta el
tope (direccion al tope de la pieza de trabajo) y
cierre el boton giratorio (1.5) para la sujecion del
dispositivo de traccion o fije el grupo de sierra
en la posicion especial de tronzado (solo para
KS 120 EB).

-Conecte la maquina.

- Dirija el equipo de sierra hacia abajo despacio
con la empunadura (1.1) y sierre la pieza de
trabajo con un avance uniforme.

-Desconecte la maquina y espere hasta que la
hoja de sierra quede parada por completo.

—-Vuelva ainclinar el grupo de sierra hacia arriba.

8.4 Cortes con movimiento de traccion

- Lleve a cabo los ajustes deseados en la maquina.

- Fije la pieza de trabajo.

- Desplace el grupo de sierra por las barras de
traccion hacia adelante.

- Conecte la maquina.

-Dirija el equipo de sierra despacio hacia abajo
con la empunadura (1.1).

- Presione el equipo de sierra con un avance uni-
forme hacia atras y sierre la pieza de trabajo.

- Desconecte la maquina.

- Espere hasta que la hoja de sierra quede parada
por completoy solo despuésincline el grupo de
sierra hacia arriba.

8.5 Escuadra al sesgo (solo para KS 120 EB)
La falsa escuadra permite copiar cualquier tipo de
angulo (p. ej., entre dos paredes) formando el ex-
tremo de la bisectriz. Disponible como accesorio.

o~ W U1 O~

Copiado de angulos interiores

- Abra la sujecion (18.2).

- Coloque la escuadra al sesgo con los dos lados
(18.1) en el &ngulo interior.

- Cierre la sujecion (18.2).

Copiado de angulos exteriores

- Abra la sujecion (18.3).

- Desplace los perfiles de aluminio (18.4) de los
dos lados hacia adelante.

- Coloque la escuadra al sesgo con los dos lados
(18.4) en el dngulo exterior.

- Cierre la sujecion (18.3).

—-Vuelva a desplazar los perfiles de aluminio de
los dos lados hacia atras.

Transferencia de angulos

- Coloque la escuadra al sesgo con un lado en una
guia de tope de la sierra tronzadora.

- Para ajustar las bisectrices (escuadra de inglete
horizontal), incline el grupo de sierra hasta que
el rayo del laser coincida con la linea (19.1) de
la escuadra al sesgo.

®Para ello, hay que desplazar la escuadra al
sesgo paralelamente hasta el tope de la sierra
tronzadora. Presionar la escuadra al sesgo si-
multaneamente con el pulgar en la cavidad de
agarre contra la guia de toque.

9 Mantenimiento y cuidado
iAntes de realizar cualquier trabajo en la

& maquina debe desconectar el enchufe de

la red!

Todos los trabajos de mantenimiento y

reparacion que exijan abrir la carcasa

del motor tan sélo pueden ser llevados a

cabo por un taller autorizado.

Un taller del servicio postventa debe cam-

biar o reparar adecuadamente cualquier

dispositivo de seguridad o pieza deterio-
rados, a no ser que las instrucciones de
uso contengan otras indicaciones.

ElServicio de atencion al cliente y repa-

raciones solo esta disponible por parte

del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en:
www.festool.com/Service

eat | Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

Para asegurar la circulacion del aire las aberturas

de aire de refrigeracion en la carcasa del motor

deben mantenerse libres y limpias.

La maquina esta equipada con escobillas espe-

ciales autodesconectables. Si las escobillas estan

desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y la maquina se detiene.

e Limpie periodicamente el elemento de mesa
[20.1] y el canal de aspiraciéon del colector de
virutas (véase la figura 10) para eliminar astillas
de madera, acumulaciones de polvo y restos del
material de trabajo.

9.1 Ajuste del laser (solo para KS 120 EB)
En caso de que los rayos laser no coincidan con el
canto de corte, reajuste los dos laseres.

Para ello, utilice destornillador de hexagono in-
terior (SW 2,5).

- Atraviese con la llave Allen el adhesivo en los

AN
AN
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puntos marcados (3.2 al 3.7) para alcanzar los
tornillos de ajuste que hay debajo.

e El ajuste de los rayos laser viene configurado
correctamente de fabrica. Gire los tornillos de
ajuste sdlo en los casos indicados.

- Para comprobar el laser, coloque una pieza de
prueba sobre la maquina.

- Sierre una ranura en la pieza de trabajo.

- Incline la cabeza de la sierra hacia arriba y
compruebe el ajuste.

El rayo laser no es visible

e Primero compruebe si el laser esta conectado.
Sinoesel caso, pulse el botdn (2.1) para conec-
tarlo.

Identifique el laser no visible.

- Gire los tornillos de ajuste (3.3) para el rayo la-
ser izquierdo (3.5) y derecho hasta que el laser
aparezca en su pieza de trabajo.

- Siga la instrucciones descritas para ajustar el
paralelismo (a) respecto a la linea de corte.
Ajuste después la inclinacion (b), y finalmente,
el desplazamiento axial (c) del rayo laser.

a) Elrayo laser no se encuentra en paralelo
a la linea de corte [figura 3A]

Ajuste el paralelismo.

Rayo laser izquierdo

Rayo laser derecho

tornillo de ajuste (3.4)
tornillo de ajuste (3.6)

b) Al tronzar, el rayo laser se mueve a la
izquierda o a la derecha [figura 3B]
Ajuste la inclinacion hasta que el rayo laser no se
mueva al tronzar.
Rayo laser izquierdo
Rayo laser derecho

tornillo de ajuste (3.3)
tornillo de ajuste (3.5)

c) El rayo laser no esta en la posicion de
corte [figura 3C]

Ajuste el desplazamiento axial.

Rayo laser izquierdo tornillo de ajuste (3.2)

Rayo laser derecho tornillo de ajuste (3.7)

9.2 Correccion de la escuadra de inglete

horizontal

En el caso de que el indicador (13.2) en la es-

cuadra de inglete encajable no mostrase hacia

el valor ajustado, puede reajustarlo aflojando el

tornillo (13.1).

Sila escuadra deinglete real (serrada) discrepara

del valor ajustado, se puede corregir:

- Encaje el grupo de serrar en la posicién 0°.

- Afloje los tres tornillos (13.3) con los que esta
fijada la escala en la mesa de serrar.

- Desplace la escala con el grupo de serrar hasta
que elvalor real sea 0°. Esto puede controlarse
con un angulo entre la guia de tope y la hoja de
sierra.
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-Vuelva a apretar los tres tornillos (13.3).
-Controle el ajuste del angulo con un corte de
prueba.

9.3 Correccion de la escuadra de inglete

vertical

Si el valor real discrepara del valor ajustado, se

puede corregir de la siguiente forma:

-Encaje el grupo de serrar en la posicion 0°.

- Afloje los dos tornillos (23.1).

-Incline el grupo de serrar hasta que el valor real
sea 0°. Esto puede controlarse con un angulo
entre la mesa de serrary la hoja de sierra.

-Vuelva a apretar los dos tornillos (23.1).

-Controle el ajuste del angulo con un corte de
prueba.

En el caso de que el indicador (22.2) no mostrase

hacia el valor ajustado, puede reajustarlo aflojan-

do el tornillo (22.1).

9.4 Cambio del elemento de mesa

No trabaje con un elemento de mesa deteriorado

(20.1). Cambielo por uno nuevo.

- Para realizar el cambio, afloje los seis tornillos
(20.2).

9.5 Limpieza o sustitucion de la ventana del

laser (solo para KS 120 EB)

La ventana (21.2) de proteccion del laser puede

ensuciarse con el uso. Puede desmontarse para

limpiarla o sustituirla.

- Afloje el tornillo (21.5) aprox. 2 vueltas.

- Presione la ventana en las direcciones (21.3) y
(21.4) simultdneamente.

- Extraiga la ventana.

-Limpie la ventana, o sustitiyala por una nueva.

- Reinstale la ventana limpia/nueva. Los pernos
(21.1) de la ventana deben encajar en la entalla-
dura de la caperuza de proteccion superior, tal
como se indica en (imagen 21).

- Apriete el tornillo (21.5) con fuerza

10 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle la maquina,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de herramientas eléctricos y
electronicos y su transposicion a la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas usadas de-
ben recogerse por separadoy reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Simboli
Avvertenza di pericolo generico!
Leggere le istruzioni/avvertenze!

Area pericolosa! Tenere le mani, le dita e
le braccia fuori da quest'area!

(8 Indossare gli occhiali protettivi!

Indossare le protezioni acustiche!

Indossare una mascherina!

Indossare i guanti protettivi!

Attenzione ai raggi laser!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell’elettroutensile, degli accessori e

dell'imballaggio!

Consiglio, avvertenza

T HPOO@®O@ @

Dati tecnici
Potenza 1600 W
Numero di giri (a vuoto) 1400 - 3600 min"'
Mandrino, @ 30 mm
Peso
KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg

Classe di protezione @/ Il
Dimensioni max del pezzo in lavorazione, vedere
paragrafo "8 Funzionamento”.

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio e
alla fine delle istruzioni per l'uso.

| componenti contrassegnati con * nelle illustra-
zioni sono compresi solo nella dotazione di KS
120 EB.

3 Elementi dell’elettroutensile
(1.1 Impugnatura
(1.2) Interruttore ON/OFF

(1.3)  Blocco dell'accensione

(1.4)  Levadilimitazione profondita della cappa

(1.5)  Manopola di bloccaggio per il dispositivo
di trazione

(1.6)  Fermo per il trasporto

(1.7)  Scala per l'angolo di inclinazione (verti-
cale)

(1.8)  Scala per l'angolo di inclinazione (oriz-
zontale)

(1.9)  Leva di bloccaggio per angolo di inclina-
zione (orizzontale)

(1.10) Leva a scatti per angolo di inclinazione
preimpostato (orizzontale)

(1.11)  Impugnatura girevole per la regolazione
fine dell'angolo diinclinazione (verticale] *

(2.1)  Interruttore ON/OFF per laser *

(2.2)  Rotella di regolazione per numero di giri

(2.3)  Arresto del mandrino Fastfix

(2.4)  Levadibloccaggio perrighello diriscontro

(2.5)  Levadisbloccaggio per posizione speciale
della cappa *

(2.6)  Leva per posizione speciale della cappa *

(2.7)  Awvolgitore conimpugnatura di trasporto
integrata

(2.8)  Leva di bloccaggio per angolo di inclina-
zione (verticale]

(2.9])  Selettore per il campo dell'angolo di in-

clinazione (verticale)
* Compreso soltanto nella dotazione di KS 120 EB.

4 Utilizzo conforme

L'elettroutensile & concepito, secondo le dispo-
sizioni vigenti, come utensile stazionario per il
taglio di legno, plastica, profilati di alluminio e
materiali simili.

Questo utensile non puo essere utilizzato per la
lavorazione di altri materiali, in particolare accia-
io, calcestruzzo e sostanze minerali.
L'elettroutensile & stato progettato per essere
utilizzato esclusivamente da persone competenti
o personale specializzato.
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Il proprietario & responsabile per danni ed
incidenti derivanti da un uso improprio.

AN

Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-

cipali prescrizioni costruttive, e possibile che

durante l'utilizzo della macchina esistano ancora

dei pericoli, come ad esempio:

e parti del pezzo in lavorazione che si staccano

e parti dell'utensile che si staccano (in caso di
utensili danneggiati)

® emissioni sonore

e emissione di polveri

5 Avvertenze di sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze

di sicurezza e le istruzioni.

Eventuali errori nelladempimento delle avver-

tenze e delle istruzioni qui di seguito riportate

potranno causare scosse elettriche, incendi e/o

lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i

manuali per riferimenti futuri.

* Non permettere mai a bambini di utilizzare la

macchina.

e Prima dell'uso, prendere sufficiente dimesti-

chezza con l'utilizzo, l'impostazione ed i coman-
di della macchina.

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della

macchina

Avvertenze di sicurezza

» Utilizzare soltanto utensili originali Festool (in
conformita con la norma EN 847-1).

e Per motivi di sicurezza, le lame devono avere le
dimensioni seguenti: diametro lama 260 mm,
foro diinserimento 30 mm, spessore lama prin-
cipale 1,8 mm. Se vengono utilizzate lame con
dimensioni differenti, c'¢ un maggiore rischio
di ferimento per l'operatore e la macchina puo
essere danneggiata a seguito di una risposta
errata del giunto a frizione integrato.

e Per consentire un bloccaggio sicuro dei pezzi,
questi devono avere una lunghezza minima di
200 mm.

e Utilizzare soltanto utensili regolarmente affilati,
privi di danneggiamenti o deformazioni. Non
superare il numero di giri massimo indicato
sull'utensile.

e Scegliere la lama adeguata al materiale che si
desidera lavorare.

e Non utilizzare alcuna lama in acciaio rapido.
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* Non utilizzare distanziatori o anelli.

* Provvedere affinché il posto di lavoro sia suffi-
cientemente illuminato.

e Fissare la macchina in modo sicuro al banco di
lavoro o ad un tavolo.

e Per ridurre al minimo la produzione di polvere,
collegare la macchina ad un aspiratore adatto,
regolando in modo corretto tutti gli elementi per
la raccolta della polvere (cappe d'aspirazione,
ecc.).

e Indossare l'equipaggiamento di sicurezza perso-
nale adeguato: cuffie per lariduzione del rischio
didanniall’'udito; occhiali protettivi; mascherina
per evitare il rischio di respirare polvere nociva
per la salute; guanti protettivi per maneggiare
utensili e materiali grezzi.

e Trasportare l'utensile solamente in un imballo
adeguato.

Manutenzione e riparazione

e Sostituire gli inserti per banco usurati.

e Utilizzare la macchina solamente se tutti i di-
spositivi di protezione si trovano nella posizione
corretta e solo se la macchina stessa € in buono
stato ed é stata sottoposta ad un‘adeguata ma-
nutenzione.

e Eventuali difetti della macchina, incluso il di-
stacco dei dispositivi di sicurezza o dell’utensile,
devono essere segnalati immediatamente al
personale responsabile per la manutenzione.
Riutilizzare la macchina soltanto dopo la ripa-
razione dei difetti.

¢ Se la macchina é dotata di laser, non sostituirlo
con un laser di un altro tipo. Le riparazioni de-
vono essere eseguite soltanto dal costruttore
del laser o da un rappresentante autorizzato.

Sicurezza sul lavoro

e | avorare solamente materiale per il quale la
macchina e stata concepita. L'alluminio deve
essere tagliato esclusivamente con le apposite
lame speciali Festool.

* Non lavorare alcun materiale contenente amian-
to.

e Fare in modo che il pavimento in prossimita della
macchina sia piano, pulito e libero da particelle
volanti (ad esempio trucioli e residui di taglio).

e Tenere le mani, le dita e le braccia lontane da
utensili rotanti. In prossimita della lama, non
mettere le mani dietro la battuta.

* Assumete la posizione di lavoro corretta durante
il taglio:

- davanti sul lato operatore,
- frontale rispetto alla macchina,



- accanto alla linea di taglio.

e Finché la macchina e in funzione e la sega cir-
colare non sitrova ancora in posizione di riposo,
non rimuovere dalla zona di taglio eventuali
residui di materiale lavorato oppure altri pezzi
in lavorazione.

 Puntellare i pezzi lunghi utilizzando un adeguato
supporto, in modo tale che risultino orizzontali.

e Durante la fase di lavorazione, non consentire a
terzi di tenere né di supportare il pezzo in lavo-
razione. Serrare sempre il pezzo in lavorazione
con i dispositivi adeguati.

e Rispettare le indicazioni relative alle dimensioni
massime del pezzo in lavorazione.

* Rispettare le avvertenze relative al sollevamento
ed al trasporto della macchina.

e Rispettare le avvertenze relative al montaggio
ed all'utilizzo dell'utensile.

e Rispettare le dimensioni consentite della lama.
Non utilizzare mai riduzioni o adattatori per
fissare la lama sul mandrino dell'utensile.

* Non tagliare legno contenente parti in metallo
come chiodi, viti, ecc.

e Non esercitare alcuna pressione laterale sulla
lama.

e Tagliare sempre solamente un pezzo alla volta.
Piu pezzi contemporaneamente non possono
essere bloccati in modo sicuro e pertanto pos-
sono essere spinti gli uni contro gli altri durante
'esecuzione del taglio, bloccando in tal modo la
lama.

* Se la lama e bloccata, spegnere subito la mac-
china ed estrarre la spina dalla presa. Solo
dopo questa operazione rimuovere il pezzo in
lavorazione.

Avvertenze di sicurezza specifiche per laser

e Non orientare mai il raggio laser contro le
persone. Un abbagliamento puo provocare in-
cidenti.

* Non guardare mai il raggio laser diretto o ri-
flesso. Nel caso in cui il raggio laser dovesse
comunque finire negli occhi, chiudere imme-
diatamente gli occhi e allontanare la testa dalla
traiettoria del raggio laser. Se il raggio laser
finisce negli occhi, puo danneggiarli.

* Non manipolare il laser. Una manipolazione del
laser puo comportare ulteriori rischi.

5.3 Valori delle emissioni
| valori rilevati in base alla norma EN 61029 indi-
cano tipicamente quanto segue:
Livello di pressione acustica
Livello di potenza sonora

88 dB(A)
101 dB(A)

Tolleranza per incertezza di misura K=3dB

@ Indossare le protezioni acustiche!

Accelerazione stimata < 2,5 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-

plicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!

6 Messa in funzione
Avviso

* Osservare la tensione di rete: la tensione e la
frequenza della fonte di corrente devono coinci-
dere con le specifiche riportate sulla targhetta
della macchina.

e Nel Nord America e consentito esclusivamente
l'impiego di elettroutensili Festool con tensione
120 V/60 Hz.

Precedentemente alla prima messain funzione:
-Togliete la sicura peril trasporto (4.4) sul tirante.

Accensione/spegnimento

- Premere Uinterruttore ON/OFF (1.2] fino al punto
di resistenza, al fine di sbloccare il gruppo della
sega e la cappa di protezione.

-Premere il blocco dell'accensione (1.3).

- Premere fino in fondo l'interruttore ON/OFF (1.2)
per accendere la macchina.

- Rilasciare nuovamente l'interruttore ON/OFF
per spegnere la macchina.

7 Impostazioni
Prima di eseguire qualsiasi operazione
sulla macchina disinserire sempre la
spina dalla presa.
Soltanto KS 120 EB: Sostituire U'etichetta di avver-
timento (3.1) per il laser con l'etichetta allegata
nella lingua in uso.

7.1 Trasporto

Messa in sicurezza della macchina (posizione di

trasporto)

- Premere l'interruttore ON/OFF (4.1).

-Inclinare la sega circolare verso il basso fino a
battuta.

- Premete il bloccaggio (4.2). ILgruppo della sega
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a questo punto rimane fissato nella posizione
inferiore.

- Stringere la manopola (4.3) in modo da assicu-
rare il gruppo della sega nella posizione poste-
riore.

- Per il trasporto, avvolgere il cavo di alimenta-
zione all'avvolgitore (5.5).

-Inserire la brugola (5.4) e il rapportatore (5.3
(soltanto KS 120 EB) negli appositi supporti.

Non sollevare né trasportare mai la mac-
china tenendola per la cappa oscillante
mobile di protezione (5.1).

Per il trasporto, afferrare la macchina lateral-

mente sul banco sega (5.2) e sull'impugnatura di

trasporto (5.5) nell'avvolgitore.

Shlocco della sicura della macchina (posizione

di lavoro)

-Premere il gruppo della sega leggermente verso
il basso e tirare la sicura per il trasporto (4.2).

- Ribaltare il gruppo della sega verso l'alto.

- Aprire la manopola (4.3).

7.2 Installazione della macchina

Prima di eseguire qualsiasi operazione
sulla macchina disinserire sempre la
spina dalla presa.

Prima dell'uso, montare la macchina su una su-
perficie di lavoro piana e stabile (ad es. sottotelaio
UG-KAPEX, piano multifunzione MFT o banco di

lavoro)

Sono presenti le seguenti possibilita di fissaggio:
Con viti: fissare la macchina alla superficie di
lavoro con quattro viti, utilizzando i fori (6.1) sui
quattro punti di appoggio del banco sega.

Con sergenti: fissare la macchina alla superficie
di lavoro con quattro sergenti, utilizzando le plac-
che (6.2) sui quattro punti di appoggio del banco
sega per il serraggio.

Conilsetdiserraggio (per MFT): fissare la mac-
china con set di serraggio (6.4, 494693) sul banco
multifunzione Festool MFT, utilizzando i due fori
filettati (6.3).

Sottotelaio UG-KAPEX: Fissare la macchina al
sottotelaio, come descritto sulla guida al mon-
taggio in allegata al sottotelaio.

Sostituzione dell'utensile

& Pericolo di incidenti

e Prima della sostituzione dell'utensile, scollegare
la spina di rete dalla presa di corrente.

e Azionare l'arresto del mandrino (7.2) solo quan-
do la lama & ferma.
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e |a lama si surriscalda molto durante la lavora-
zione; pertanto, non toccare mai la lama prima
che si sia raffreddata.

 Durante il cambio utensili, a causa del pericolo di
ferimento dovuto ai taglienti affilati degli utensili
stessi, indossare sempre i guanti di protezione.

Smontaggio della sega

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Premere 'arresto del mandrino (7.2) e ruotarlo
di 90° in senso orario.

- Svitare la vite (7.8) con la brugola (7.9) ed estrar-
la completamente (filettatura sinistrorsa).

-Premere linterruttore ON/OFF (7.3), quindi
aprire il blocco della cappa mobile di protezione.

- Aprire la cappa mobile di protezione (7.4) com-
pletamente.

- Estrarre la flangia di serraggio (7.7) e la lama.

Montaggio della lama
- Pulire tutti i componenti prima di procedere al
montaggio (lama, flangia, vite].
- Inserire la lama sul mandrino dell'utensile (7.5).
Accertarsi che il senso di rotazione della
lama (7.6] e quello della macchina (7.1)
coincidano.
- Fissare la lama con la flangia (7.7) e la vite (7.8).
- Stringere la vite (7.8) [filettatura sinistrorsa).
-Premere l'arresto del mandrino (7.2) e ruotarlo
di 90° in senso antiorario.

7.4 Inserimento del morsetto di fissaggio

del pezzo in lavorazione

-Inserire il morsetto ddi fissaggio del pezzo in
lavorazione (8.1) in uno dei due fori (8.2]. Il di-
spositivo di serraggio deve essere rivolto verso
il retro.

- Ruotare il morsetto di serraggio del pezzo in
lavorazione in modo tale che il dispositivo di

serraggio sia rivolto in avanti.

7.5 Aspirazione

Durante la lavorazione vengono prodotte polve-

ri dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti

piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto

o l'inalazione di tali polveri possono costituire

un pericolo per gli utenti o per le persone che si

trovano nelle vicinanze.

e Osservare le prescrizioni di sicurezza valide nei
rispettivi paesi.

e Collegare l'elettroutensile ad un adeguato di-
spositivo di aspirazione della polvere.

e A salvaguardia della salute, indossare una ma-
schera di protezione delle vie respiratorie P2.
Sui manicotti d'aspirazione girevoli (9.1) & pos-
sibile fissare un aspiratore Festool con diametro



del tubo flessibile per aspirazione di 36 mm o
27 mm (e consigliato quello da 36 mm per ridurre
il rischio di otturazione).

Il raccoglitore di trucioli flessibile (9.2) migliora
la raccolta di polvere e trucioli. Pertanto, non
lavorare senza il raccoglitore montato.

Il raccoglitore viene fissato con morsetti(10.1) alla
cappa di protezione. A tale scopo, i ganci (10.2) dei
morsetti devono incastrarsi nelle feritoie (10.3)
della cappa di protezione.

7.6

Regolazione del righello di riscontro

Peritagliinclinati, spostare i righelli di riscontro

(11.1) in modo tale che questi non ostacolino il

funzionamento della cappa mobile di protezione

e in modo che non siano a contatto con la lama.

- Aprire la leva di serraggio (11.2).

-Spostare il righello di riscontro fino a raggiun-
gere la distanza minima dalla sega durante la
lavorazione di max. 4,5 mm.

-Richiudere la leva di serraggio.

Battuta del pezzo in lavorazione

Rimozione del righello di riscontro

Per alcunitagliinclinati potrebbe essere necessa-

rio rimuovere un righello, in modo da evitare che

entri in contatto con il gruppo della sega.

- Girare la vite (11.3) finché & possibile nel foro
filettato (verso il basso).

- A questo punto e possibile estrarre lateralmente
il righello di riscontro.

—-Dopo averreinserito il righello di riscontro, ruo-
tare nuovamente la vite per tre giri completi.

Battuta ausiliaria

Al fine di ampliare la superficie di battuta, € pos-
sibile montare nei fori (12.1), per ogni righello di
riscontro, una battuta ausiliaria in legno (12.2).
In questo modo e possibile lavorare con i pezzi di
grandi dimensioni in modo sicuro.

Atale scopo, prestare attenzione a quanto segue:

e Leviti peril fissaggio delle battute ausiliarie non
devono sporgere dalla superficie.

e Le battute ausiliarie devono essere usate solo
per tagli a 0°.

e Le battute ausiliarie non devono impedire il
funzionamento della cappa di protezione.

7.7 Angolo d'inclinazione orizzontale

E possibile impostare angoli d'inclinazione oriz-
zontali a piacere tra 50° (a sinistra) e 60° (destra).
Inoltre, & possibile incastrare gli angolari d'incli-
nazione disponibili in commercio.

La freccia dell'indicatore (13.2) indica l'angolo di
inclinazione orizzontale impostato. | due contras-

segni a destra e a sinistra della freccia dell’indi-
catore consentono un‘impostazione precisa del
grado di meta angolo. Questi due contrassegni
devono essere sovrapposti alle tacche della scala.

Angolo di inclinazione standard orizzontale
Sono selezionabilii seguentiangoli d'inclinazione:
sinistra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

destra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Tirare la leva di bloccaggio (13.5) verso l'alto.

-Premere la leva di bloccaggio (13.4]) verso il
basso.

- Ruotare il banco sega fino all’angolo di inclina-
zione desiderato.

- Allentare nuovamente la leva di bloccaggio. La
leva di bloccaggio deve scattare in modo avver-
tibile.

- Premere la leva di bloccaggio verso il basso.

Angolo d'inclinazione orizzontale desiderato

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

-Tirare la leva di bloccaggio (13.5) verso l'alto.

-Premere la leva di bloccaggio (13.4]) verso il
basso.

- Ruotare il banco da taglio fino all’angolo di in-
clinazione desiderato.

- Premere la leva di bloccaggio verso il basso.

- Allentare nuovamente la leva di bloccaggio.

7.8 Angolo d'inclinazione verticale

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Aprire la leva di bloccaggio (14.1).

- Ruotare il selettore (14.2) sul campo di regola-
zione desiderato (0° - 45°, +/-45°, oppure +/-
47°).

- Muovere il gruppo della sega finché l'indicatore
(14.3) sitrova nell’angolo d'inclinazione deside-
rato. Soltanto KS 120 EB: Con l'impugnatura
girevole per la regolazione fine (14.4) & possibile
regolare l'angolo d'inclinazione verticale.

- Chiudere la leva di bloccaggio (14.1).

7.9 Posizione speciale della cappa (soltanto

KS 120 EB)

Oltre alla posizione usuale per tagliare o troncare

assi/pannelli, la macchina e dotata anche di una

posizione speciale per la cappa, per troncare li-

stelli finoa 120 mm.

-Tirare il gruppo della sega in avanti.

- Ribaltare la leva (15.3) verso il basso.

-Spostare il gruppo della sega indietro fino all'ag-
gancio della staffa in metallo (15.1) nell'apertura
posteriore del gruppo della sega.

-In questa posizione e possibile troncare listelli
fino a 120 mm di altezza, ma la funzione di tra-
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zione e la funzione di oscillazione verticale della
troncatrice sono disattivate.

- Per riportare la macchina nella posizione stan-
dard, premere la leva di sblocco (15.2) e tirare il
gruppo della sega in avanti. La staffa in metallo
(15.1) si sgancia nuovamente e la leva si ribalta
indietro (15.3).

7.10 Limitazione di profondita della cappa
Con la regolazione continua della limitazione di
profondita della cappa e possibile impostare il
campo di oscillazione verticale del gruppo della
sega, che consente la scanalatura o l'appiatti-
mento dei pezzi.

@® Attenersi al campo di scanalatura limitato:
La regolazione continua e possibile solo per
Uintervallo compreso tra 0 e 45 mm. Anche
la lunghezza della scanalatura e limitata.
Esempio: in caso di profondita della scana-
latura di 48 mm e uno spessore del pezzo in
lavorazione di 88 mm, lintervallo € compre-
sotra 40 e 270 mm.

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Ribaltare verso il basso la leva per la limitazio-
ne della profondita della cappa (16.1) fino allo
scatto. Il gruppo della sega a questo punto puo
essere mosso verso il basso solo fino alla pro-
fondita di cappa impostata.

- Ruotando la leva, impostare la limitazione della
profondita della cappa desiderata.

- Per disattivare la limitazione della profondita
della cappa, ribaltare la leva nuovamente verso
l"alto.

7.11  Posizione orizzontale fissa

Con lamanopola (16.2) & possibile fissare il grup-
po della sega in una posizione desiderata lungo
le barre di trazione (16.3).

7.12  Attivazionedellaser (soltanto KS 120 EB)
La macchina e dotata di due laser che segnano
la fuga di taglio a destra e a sinistra della lama.
In questo modo € possibile orientare il pezzo in
lavorazione su entrambi i lati (lato sinistro o de-
stro della lama o della fuga di taglio).

- Per attivare o disattivare il laser, premere il tasto
(2.1). Se la macchina non viene utilizzata per 30
minuti, il laser si disattiva automaticamente e
deve essere riattivato.

Funzionamento

& Pericolo di incidenti

e Prima di procedere con la lavorazione, accertarsi
che la lama non possa venire in contatto con i
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righelli di riscontro, i morsetti di serraggio del
pezzo in lavorazione, i sergenti o con altre parti
della macchina.

* Non incrociare le mani davanti alla sega circola-
re, non tenere mai con la mano sinistra il pezzo
in lavorazione da lavorare a destra della lama
0 viceversa.

e Non sovraccaricare la macchina in modo da farla
arrestare.

e Attenersi alla posizione di lavoro data.

Dimensioni massime del pezzo in lavorazione
Angolo di inclinazione secondo la scala,
orizzontale/verticale - altezza x larghezza [mm]
0°/0° - posizione speciale della cappa 120 x 60
(soltanto KS 120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° destra - 35 x 305

0°/45° sinistra - 55 x 305

45°/45° destra - 35 x 215

45°/45° sinistra - 55 x 215

8.1 Fissaggio del pezzo in lavorazione

Pericolo di incidenti

e Fissare i pezzi sempre con i morsetti appositi. Il
pressore (17.2) deve posare in modo sicuro sul
pezzo in lavorazione. (Osservazione: a seconda
dei bordi del pezzo in lavorazione, ad es. smus-
sati, potrebbe rendersi necessario l'uso di un
ausilio apposito).

* Misura - Non lavorare pezzi troppo piccoli. Per
motivi di sicurezza, il residuo tagliato non deve
avere una lunghezza inferiore a 30 mm. | pezzi
piccoli infatti possono essere tirati dalla sega
verso il basso e finire nella fessura tra righello
e lama.

* Prestare particolare attenzione affinché la lama
non provochi l'inserimento di pezzi indietro, nel-
la fessura tra la lama e il righello di riscontro.
Tale rischio e presente soprattutto in caso di
tagli obliqui orizzontali.

* Rendete pil spessi i pezzi sottili (24.2) segandoli
insieme ad un listello supplementare (24.2).
Durante il taglio i pezzi molto sottili possono
.avere vibrazioni” o rompersi.

Procedura

-Posare il pezzo in lavorazione sul banco di taglio
e premerlo contro i righelli di riscontro.

- Aprire la leva di bloccaggio (17.1) del morsetto.

- Ruotare il morsetto finché il pressore (17.2) si
trova sopra il pezzo in lavorazione.

- Abbassare il pressore sul pezzo in lavorazione.



- Chiudere la leva di bloccaggio (17.1).

8.2 Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (2.2]) & possibile impo-
stare il numero di giri, con regolazione continua,
tra 1400 e 3600 min". In questo modo & possibile
adeguare in modo ottimale la velocita di taglio al
relativo materiale da lavorare.

Posizioni consigliate per la rotella di regolazione

Legno 3-6
Plastica 3-5
Materiali in fibra 1-3

Profilati in alluminio e in metallo nonferroso
3-6

8.3 Tagli senza trazione

- Eseguire le impostazioni desiderate sulla mac-
china.

-Fissare il pezzo in lavorazione.

-Spostare il gruppo della sega all'indietro fino al
riscontro (direzione riscontro del pezzo) e chiu-
dere la manopola (1.5) per il bloccaggio della
direzione di trazione, oppure fissare il gruppo
della sega nella posizione speciale della cappa
(soltanto KS 120 EB).

- Accendere la macchina.

- Guidare lentamente verso il basso il gruppo della
sega tenendolo dall'impugnatura (1.1) e taglia-
re il pezzo in lavorazione con un avanzamento
omogeneo.

-Spegnere la macchina e attendere che la lama
si arresti completamente.

- Ribaltare il gruppo della sega nuovamente verso
l"alto.

8.4 Tagli con trazione

- Eseguire le impostazioni desiderate sulla mac-
china.

- Fissare il pezzo.

—Tirare il gruppo della sega in avanti lungo le
barre di trazione.

-Accendere la macchina.

- Guidare lentamente verso il basso il gruppo della
sega tenendolo dall'impugnatura (1.1).

—-Premere verso il retro il gruppo della sega, con
un avanzamento omogeneo, quindi tagliare il
pezzo.

-Spegnere la macchina.

- Attendere fino all’arresto completo della lama,
quindi muovere il gruppo della sega verso l'alto.

8.5 Rapportatore (soltanto KS 120 EB)

Con la falsa squadra si possono rilevare tanti
angoli quanti sono necessari (es. tra due pareti.
La falsa squadra rappresenta in quel caso la bi-
settrice.(disponibili come accessori)

Rilevazione dell’angolo interno

- Aprire i morsetti (18.2).

- Posare il rapportatore con entrambi i lati (18.1)
sull’angolo interno.

- Chiudere i morsetti (18.2).

Rilevamento dell’angolo esterno

- Aprire i morsetti (18.3).

- Spostare in avanti il profilo di alluminio (18.4)
dei due lati.

- Posare il rapportatore con entrambi i lati (18.4)
sull’angolo esterno.

- Chiudere i morsetti (18.3).

-Spostare nuovamente indietro i profili di allumi-
nio dei due lati.

Riportare l'angolo

- Posare il rapportatore con un lato contro il ri-
ghello di riscontro della troncatrice.

- Per impostare la meta dell'angolo (angolo d'in-
clinazione orizzontale), spostare il gruppo della
sega fino a far combaciare il raggio laser con la
linea (19.1) del rapportatore.

®Per farlo e necessario che la falsa squadra
venga spostata in parallelo alla battuta della
segaper troncare. Al contempo, con il pollice
premere la falsa squadra nell’apposito incavo sul
righello di battuta.

9 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi operazione

& sulla macchina disinserire sempre la

spina dalla presa!

Tutte le operazioni di manutenzione e

riparazione per le quali e necessario

aprire l'alloggiamento del motore devono

essere eseguite solamente da un’officina

per l'Assistenza Clienti autorizzata.

| dispositivi di sicurezza lesi e le parti

danneggiate devono essere riparati o

sostituiti a regola d'arte da personale

specializzato, salvo nei casi in cui nel

manuale per l'operazione siano riportate

indicazioni diverse.

Servizio e riparazione solo da parte del

#) | costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/Service

eatr  Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

Per garantire la circolazione d'aria &€ necessario

tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
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l'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-

mento del motore.

L'elettroutensile e dotato di carboni speciali auto-

estinguenti: quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e l'elettrouten-
sile si arresta.

e Pulire regolarmente linserto del piano [20.1]
e il canale di aspirazione sul raccogli trucioli
(vedere figura 10) per rimuovere le schegge di
legno, i depositi di polvere e i residui del pezzo
in lavorazione.

9.1 Regolazione del laser (soltanto KS 120

EB)

Qualorairaggi laser non corrispondano al bordo

di taglio, & possibile spostare entrambi i laser.

A tale scopo e necessario un cacciavite con esa-

gono cavo (apertura 2,5).

- Per arrivare alle viti di regolazione sottostanti,
avanzare con il cacciavite a esagono sui punti
indicati (da 3.2 a 3.7) dalle etichette.

e La regolazione corretta dei raggi laser e effet-
tuata in fabbrica. Ruotare le viti di regolazione
soltanto nei casi indicati.

- Per controllare il laser, posare sulla macchina
un pezzo di prova.

- Tagliare una scanalatura nel pezzo.

- Orientare verso l'alto la testa della sega e con-
trollare la regolazione.

ILraggio laser non é visibile

e Controllare innanzitutto se il laser € acceso. In
caso contrario, accenderlo con il tasto (2.1).

Identificare il laser non visibile.

- Ruotare la vite di regolazione (3.3) per il raggio
laser sinistro e (3.5) per il raggio laser destro
fino alla comparsa del laser sul pezzo.

- Successivamente, impostare come descritto
(a) il parallelismo rispetto alla traccia, quindi
(b) Uinclinazione e per finire (c) lo spostamento
assiale del raggio laser.

a) ILraggio laser non é parallelo alla traccia
[fig. 3A]

Impostare il parallelismo.

Vite di regolazione del raggio laser sinistro (3.4)

Vite di regolazione del raggio laser destro (3.6)

b) Il raggio laser durante la troncatura
si sposta verso sinistra o verso destra
[fig. 3B]

Impostare l'inclinazione finché il raggio laser non

si sposta piu durante la troncatura.

Vite di regolazione del raggio laser sinistro (3.3)

Vite di regolazione del raggio laser destro (3.5)
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c) IL raggio laser non é sul punto di taglio
[fig. 3C]

Impostare la regolazione assiale.

Vite di regolazione del raggio laser sinistro (3.2)

Vite di regolazione del raggio laser destro (3.7)

9.2 Correzione dell'angolo di inclinazione

orizzontale

Qualora l'indicatore (13.2) dell’angolo di inclina-

zione a incastro non dovesse piu indicare il valore

impostato, e possibile regolarlo nuovamente dopo

'apertura della vite (13.1).

Se l'angolo di inclinazione effettivo (tagliato) do-

vesse risultare diverso dal valore impostato, sara

possibile correggerlo come segue:

-Inserire il gruppo della sega nella posizione a
0°.

- Svitare le tre viti (13.3]) con cui la scala ¢ fissata
al banco da taglio.

-Spostare la scala con il gruppo della sega fino a
raggiungere il valore effettivo di 0°. Sara possi-
bile controllarlo con un angolare tra il righello
di riscontro e la lama della sega.

- Riavvitare le tre viti (13.3).

- Controllare l'impostazione dell'angolo con un
taglio di prova.

9.3 Correzione dell'angolo di inclinazione

verticale

Se il valore effettivo non corrispondesse piu al

valore impostato, e possibile correggerlo:

-Inserire il gruppo della sega nella posizione a
0°.

- Svitare le due viti (23.1).

-Spostare il gruppo della sega fino a raggiungere
il valore effettivo di 0°. Sara possibile control-
larlo con un angolare tra il banco di taglio e la
lama della sega.

- Riavvitare le due viti (23.1).

- Controllare l'impostazione dell’'angolo con un
taglio di prova.

Qualora lindicatore (22.2) non dovesse piu in-

dicare il valore impostato, € possibile regolarlo

nuovamente dopo l'apertura della vite (22.1).

9.4 Sostituzione dell'inserto per banco

Non lavorare con uninserto per banco (20.1) usu-
rato, bensi sostituirlo con uno nuovo.

- A tale scopo, svitare le sei viti (20.2).

9.5 Pulizia/sostituzione della finestrella per
laser (soltanto KS 120 EB)

Durante l'utilizzo, la finestrella (21.2) protettiva
per il laser puo sporcarsi. Per la pulizia o la so-
stituzione e possibile smontarla.

- Svitare la vite (21.5) di circa 2 giri.



-Premere la finestrella contemporaneamente
nelle direzioni (21.3) e (21.4).

- Rimuovere la finestrella.

- Pulire la finestrella o sostituirla con una nuova.

- Applicare la finestrella pulita/nuova. | due perni
(21.1) della finestrella devono incastrarsi negli
incavi della cuffia di protezione superiore come
mostrato nella (figura 21).

-Serrare a fondo la vite (21.5].

10 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell’e-
lettroutensile, degli accessori e dell'imballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gli apparecchi elettrici devono essere raccolti
separatamente e introdotti nell’apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Symbolen
Waarschuwing voor algemeen gevaar!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Gevarenzone! Kom niet met uw handen,
vingers en armen in deze zone!

Draag een veiligheidsbril!

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!

Pas op laserstralen!

Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af!

Tip, aanwijzing

THPOO@O@I>

Technische gegevens

Vermogen 1600 W
Toerental (onbelast) 1400 - 3600 min"'
Gereedschapsspil, @ 30 mm
Gewicht

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Beveiligingsklasse @/l

Max. werkstukafmetingen zie paragraaf .8 Ge-
bruik”.

De vermelde afbeeldingen staan aan het beginen
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aan het einde van de handleiding.

De componenten die op de afbeeldingen met * ge-
markeerd zijn, zijn alleen bij de leveringsomvang
van de KS 120 EB inbegrepen.

3 Apparaatonderdelen

(1.1)  Handgreep

(1.2)  In-/uit-schakelaar

(1.3)  Inschakelblokkering

(1.4)  Hendel voor begrenzing zaagdiepte

(1.5)  Draaiknop voor de klemming van de tre-
kinrichting

(1.6)  Transportbeveiliging

(1.7)  Schaal voor verstekhoek (verticaal)

(1.8)  Schaal voor verstekhoek (horizontaal)

(1.9)  Spanhendel voor verstekhoek (horizon-
taal)

(1.10) Bevestigingshendel voor vooraf inge-
stelde verstekhoek (horizontaal)

(1.11) Draaigreep voor de fijninstelling van de
verstekhoek (verticaal) *

(2.1)  In-/uit-schakelaar voor laser *

(2.2)  Stelknop voor toerental

(2.3)  Fastfix spilvergrendeling

(2.4)  Spanhendel voor aanslagliniaal

(2.5)  Ontgrendelingshendel voor speciale af-
kortstand *

(2.6)  Hendel voor speciale afkortstand *

(2.7)  Kabelopwikkeling met geintegreerd
handvat

(2.8)  Spanhendel voor verstekhoek (verticaal)

(2.9)  Keuzeschakelaar voor verstekhoekbereik

(verticaal)
* Alleen bij de leveringsomvang KS 120 EB inbe-
grepen.

4 Gebruik volgens de bestemming
Het elektrische gereedschap is als stationair toe-
stel bestemd voor het zagen van hout, kunststof,
aluminiumprofielen en vergelijkbare materialen.
Andere materialen, vooral staal, beton en mine-
raal materiaal mogen niet bewerkt worden. Het
elektrische gereedschap is uitsluitend bestemd
voor en mag alleen worden gebruikt door hiervoor
geinstrueerde personen of vakkrachten.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
Restrisico's
Ook wanneer men zich aan alle relevante bouw-
voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van

de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,
bijv. als gevolg van:



* Wegvliegen van werkstukdelen

e Wegvliegen van delen van het gereedschap bij
beschadigd gereedschap

e Geluidsemissie

e Stofemissie

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben. Bewaar alle veiligheids-
instructies en handleidingen om ze later te kun-
nen raadplegen.
e Zorg ervoor dat kinderen nooit de machine ge-
bruiken.
* Maak u voor het gebruik van de machine vol-
doende met het gebruik, de instelling en de
bediening ervan vertrouwd.

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-

schriften

Veiligheidsmaatregelen

e Gebruik alleen origineel Festool-gereedschap
(conform EN 847-1).

* Om veiligheidsredenen moeten de zaagbladen
de volgende afmetingen hebben: zaagbladdia-
meter 260 mm, opnameboring 30 mm, stam-
bladdikte 1,8 mm. Worden zaagbladen met af-
wijkende afmetingen gebruikt, bestaat verhoogd
risico op verwondingen voor de gebruiker en de
machine kan wegens het niet goed aanspreken
van de geintegreerde slipkoppeling beschadigd
worden.

e Om werkstukken veilig op te kunnen spannen,
dienen deze een minimale lengte van 200 mm
te hebben.

* Gebruik uitsluitend volgens de regels aange-
scherpt gereedschap, zonder beschadigingen
of vervormingen. Het hoogste toerental dat op
het gereedschap is aangegeven dient te worden
aangehouden.

e Kies voor het materiaal dat u wilt bewerken het
geschikte zaagblad.

e Gebruik geen zaagbladen van snelstaal.

e Gebruik geen afstandhouders en spilringen.

e Zorg voor een voldoende verlichte werkplaats.

* Bevestig de machine stevig aan de werkbank of
een tafel.

* Om de hoeveelheid vrijkomende stof zo gering
mogelijk te houden, moet de machine aan een
geschikt afzuigapparaat worden aangesloten en
dienen alle elementen voor de opvang van stof

(afzuigkappen, etc.) volgens de regels te zijn
ingesteld.

* Draag een geschikte persoonlijke veiligheidsuit-
rusting: gehoorbescherming teneinde minder
risico te lopen hardhorig te worden, veiligheids-
bril, mondmasker ter vermindering van het ri-
sico stoffenin te ademen die schadelijk zijn voor
de gezondheid, veiligheidshandschoenen bij het
hanteren van gereedschap en ruw materiaal.

e Transporteer het gereedschap alleen in een
geschikte verpakking.

Onderhoud en reparaties

e Vervang een versleten tafelinlegstuk.

* Gebruik de machine alleen wanneer alle veilig-
heidsinrichtingen zich in de juiste positie be-
vinden en indien de machine in goede toestand
verkeert en volgens voorschriftis onderhouden.

e Indien er fouten bij de machine, inclusief de
scheidende veiligheidsinrichtingen, of bij het
gereedschap worden vastgesteld, dient het on-
derhoudspersoneel hiervan onmiddellijk op de
hoogte te worden gebracht. De machine mag
pas weer in gebruik worden genomen nadat de
fouten zijn verholpen.

e Wanneer de machine met een laser is uitgerust,
mag deze niet door een laser van een ander type
worden vervangen. Reparaties mogen alleen
worden uitgevoerd door de producent van de
laser of een geautoriseerde vertegenwoordiger.

Veilig werken

* Bewerk alleen materiaal waarvoor de machine
goedgekeurd is. Aluminium mag alleen met de
daarvoor door Festool bestemde speciale zaag-
bladen worden gezaagd.

e Bewerk geen asbesthoudend materiaal.

e Zorg ervoor dat de vloer in de omgeving van de
machine vlak, schoon envrijisvan losse deeltjes
(zoals spanen en zaagresten).

e Houd handen, vingers en armen uit de buurt van
het draaiende gereedschap. Grijp in het bereik
van het zaagblad niet achter de aanslag.

e Neem bij het zagen de juiste werkpositie aan:
- van voren aan de kant van de gebruiker;

- frontaal t.0.v. de machine;
- naast de zaaglijn.

e \VVerwijder geen zaagresten of andere werkstuk-
delen uit het zaagbereik, zolang de machine
loopt en de zaageenheid zich nog niet in de
ruststand bevindt.

e Ondersteun lange werkstukken door een ge-
schikte technische voorziening, zodat ze lood-
recht liggen.
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e Laat tijdens de bewerking nooit een andere per-
soon het werkstuk vasthouden of ondersteunen.
Span het werkstuk altijd met geschikte voorzie-
ningen vast.

¢ Neem de maximale werkstukafmetingenin acht.

* Neem de aanwijzingen voor het optillen en het
transport van de machine in acht.

* Neem de aanwijzingen voor de montage en het
gebruik van het gereedschap in acht.

* Neem de toegestane afmetingen van het zaag-
blad in acht. Gebruik nooit reductiestukken of
adapters om het zaagblad op de gereedschaps-
spil te bevestigen.

e Zaag geen hout met metalen delen, zoals spij-
kers, schroeven, enz.

e Oefen geen zijdelingse druk op het zaagblad uit.

e Zaag altijd slechts één werkstuk. Meerdere
werkstukken tegelijk kunnen niet veilig vastge-
spannen worden en kunnen daardoor tijdens het
zagen t.o.v. elkaar verschuiven en het zaagblad
blokkeren.

e |s het zaagblad geblokkeerd, schakel de ma-
chine dan onmiddellijk uit en trek de stekker
uit het stopcontact. Verwijder pas daarna het
ingeklemde werkstuk.

Veiligheidsvoorschriften voor lasers

¢ Richt de laserstraal nooit op personen. Door
verblinding kunnen er ongevallen ontstaan.

¢ Kijk nooit in een directe of reflecterende la-
serstraal. Komt de laserstraal toch in uw ogen,
sluit ze dan direct en beweeg uw hoofd weg van
de straal. Wanneer de laserstraal uw oog raakt,
kan dit tot oogletsel leiden.

* Breng geen wijzigingen aan de laser aan. Een
gewijzigde laser kan extra gevaar veroorzaken.

5.3 Emissiewaarden
Devolgens EN 61029 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 88 dB(A)
Geluidsvermogenniveau 101 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB
Draag gehoorbescherming!
Beoordeelde acceleratie <2,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

-en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.
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Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-
passingen, met ander inzetgereedschap of bij
onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

6 Inbedrijfstelling
Waarschuwing

* Netspanning in acht nemen: De spanning en
frequentie van de stroombron dient overeen te
komen met de gegevens van de kenplaatvan de
machine.

*In Noord-Amerika mogen alleen Festool-ma-
chines met de spanningsopgave 120 V/60 Hz
worden ingezet.

Voor de eerste inbedrijfstelling:
- Verwijder de transportbeveiliging (4.4) van de
trekstang.

In-/Uitschakelen

-Druk de in-/uit-schakelaar (1.2) tot aan de
weerstand in om het zaagaggregaat en de pen-
delbeschermkap te ontgrendelen.

- Druk op de inschakelblokkering (1.3].

- Druk de in-/uit-schakelaar (1.2) geheel door om
de machine in te schakelen.

- Laat de in-/uit-schakelaar weer los om de ma-
chine uit te schakelen.

7 Instellingen
Haal voor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stop-
contact.
Alleen KS 120 EB: Vervang de waarschuwings-
sticker (3.1) voor de laser door de bijgevoegde
waarschuwingssticker in uw eigen taal.

7.1 Transport

Machine beveiligen (transportstand)

- Druk op de aan-/uit-schakelaar (4.1).

-Draai het zaagaggregaat tot de aanslag naar
beneden.

- Druk op de vergrendeling (4.2). Het zaagaggre-
gaat bevindt zich nu in de onderste stand.

-Trek de draaiknop (4.3) aan om het zaagaggre-
gaat in de achterste stand te beveiligen.

- Wikkel het netsnoer voor het transport op de
kabelopwikkeling (5.5).

- Berg de inbussleutel (5.4) en de hoektranspor-
teur (5.3) (alleen KS 120 EB) op in de daarvoor
bestemde opberghouder.

& De machine nooit aan de bewegende pen-

delbeschermkap (5.1) optillen of dragen.

Pak de machine bij het dragen aan de zijkant bij



de zaagtafel (5.2) en aan het handvat (5.5) in de
kabelopwikkeling.

Machine ontgrendelen (werkstand)

- Druk het zaagaggregaat iets omlaag en trek aan
de transportbeveiliging (4.2).

- Draai het zaagaggregaat omhoog.

- Open de draaiknop (4.3).

7.2 Opstellen van de machine

Haal voor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stop-
contact.

Monteer de machine voor het gebruik op een vlak
en stabiel werkvlak (bijv. het onderstel UG-KAPEX,

de multifunctionele tafel MFT of een werkbank].

Er zijn verschillende manieren om de machine
te monteren:

Schroeven: Bevestig de machine metvier schroe-
ven op het werkvlak. Daarvoor dienen de boorga-
ten (6.1) in de vier ondersteuningspunten van de
zaagtafel.

Schroefklemmen: Bevestig de machine met vier
schroefklemmen op het werkvlak. De egale vlak-
ken (6.2) op de vier ondersteuningspunten van de
zaagtafel dienen als spanvlakken.

Spanset (voor MFT): Bevestig de machine met
de spanset (6.4, 494693) op de Festool-multi-
functionele tafel MFT. Daarvoor dienen de beide
schroefgaten (6.3).

Onderstel UG-KAPEX: Bevestig de machine op het
onderstel zoals beschreven in de montagehand-
leiding die bij het onderstel is gevoegd.

7.3
& Gevaar voor ongevallen

Gereedschapswissel

e Haal de stekker uit het stopcontact alvorens het
gereedschap te wisselen.

* Druk alleen op de spilvergrendeling (7.2) als het
zaagblad stilstaat.

e Het zaagblad wordt bij het werken heel heet,
neem het niet vast voor het afgekoeld is.

e Draag, wegens het gevaar voor letsel door de
scherpe snijkanten, veiligheidshandschoenen
bij het wisselen van gereedschap.

Zaagblad uitbouwen

-Breng de machine in de werkstand.

- Druk op de spilvergrendeling (7.2) en draai deze
90° met de wijzers van de klok mee.

-Draai de moer (7.8) met de inbussleutel (7.9)
geheel naar buiten (linkse schroefwinding).

-Druk op de in-/uit-schakelaar (7.3) en open
daarmee de vergrendeling van de pendelbe-

schermkap.
- Maak de pendelbeschermkap (7.4) geheel open.
-Verwijder de spanring (7.7) en het zaagblad.

Zaagblad inbouwen

- Reinig alle delen voor u ze inbouwt (zaagblad,
flens, moer).

-Plaats het zaagblad op de gereedschapsspil

(7.5).
& het zaagblad (7.6) en de machine (7.1)
overeenkomen.

-Bevestig het zaagblad met de flens (7.7) en de
moer (7.8].

- Draai de moer (7.8) stevig aan (linkse schroef-
winding).

- Druk op de spilvergrendeling (7.2) en draai deze
90° tegen de wijzers van de klok in.

7.4 Werkstukklem inzetten

- Plaats de werkstukklem (8.1) in een van beide
boorgaten (8.2). Daarbij dient de kleminrichting
naar achteren te wijzen.

—-Draai aan de werkstukklem, zodat de klemin-
richting naar voren wijst.

7.5 Afzuiging

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige

stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-

kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de

machine bedient of voor personen die zich in de

buurtvan de machine bevinden kan het aanraken

of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.

e Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn.

e Sluit het gereedschap aan op een geschikte
afzuiginstallatie.

¢ Draag ter bescherming van uw gezondheid een
P2-mondmasker.

Op de afzuigaansluiting (9.1) kan een Festool-

afzuigapparaat met een afzuigslang met een

diameter van 36 mm of 27 mm worden aange-

sloten (36 mm aanbevolen wegens het geringere

verstoppingsgevaar).

De flexibele spaanvanger (9.2) verbetert de op-

vang van stof en spanen. Werk daarom niet zonder

gemonteerde spaanvanger.

De spaanvanger wordt met de klem (10.1) aan de

beschermkap vastgeklemd. Daarbij dienen de

haken (10.2) van de klemmen in de uitsparingen

(10.3) van de beschermkap te klikken.

7.6

Aanslagliniaal instellen
Bij versteksnedes dient u de aanslaglinialen (11.1)
te verstellen, zodat de werking van de pendelbe-

Zorg ervoor dat de draairichtingen van

Werkstukaanslag
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schermkap er niet door wordt gehinderd en ze

niet in contact met het zaagblad komen.

- Open de spanhendel (11.2).

-Verschuif de aanslagliniaal totdat de kortste
afstand tot het zaagblad bij het werken max. 4,5
mm bedraagt.

- Sluit de spanhendel weer.

Aanslagliniaal afnemen

Bij sommige versteksnedes kan het nodig zijn een

aanslagliniaal weg te nemen, omdat deze anders

tegen het zaagaggregaat aan kan komen.

- Draai de moer (11.3) zo ver mogelijk in het
draadgat (naar beneden).

- U kunt nu de aanslagliniaal zijwaarts naar buiten
trekken.

—-Draai de moer weer drie slagen naar buiten
nadat u de aanslagliniaal opnieuw heeft ingezet.

Hulpaanslag

Om het aanslagvlak te vergroten kunt in de
boorgaten (12.1) van beide aanslaglinialen een
hulpaanslag van hout (12.2) monteren. Daardoor
kunt u grotere werkstukken veiliger aanleggen.

Let hierbij op de volgende punten:

e De moeren voor het bevestigen van de hulp-
aanslagen mogen niet boven het oppervlak uit
steken.

* De hulpaanslagen mogen alleen voor 0°-ver-
steksnedes gebruikt worden.

¢ De hulpaanslagen mogen het functioneren van
de beschermkappen niet belemmeren.

7.7 Horizontale verstekhoek

Er kunnen willekeurige horizontale verstekhoe-

ken tussen 50° (aan de linkerkant] en 60° (aan de

rechterkant) worden ingesteld. Bovendien kunnen

de gebruikelijke verstekhoeken worden ingesteld.

De pijl van de naald (13.2) geeft de ingestelde

horizontale verstekhoek aan. Met de beide mar-

keringen rechts en links van de pijl van de naald

kunt u exact hoeken van een halve graad instellen.

Daartoe moeten deze beide markeringen geheel

samenvallen met de strepen op de schaalverde-

ling.

Standaard-verstekhoek horizontaal

De volgende verstekhoeken kunnen worden in-

gesteld:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Breng de machine in de werkstand.

- Trek de spanhendel (13.5) naar boven.

- Druk de bevestigingshendel (13.4) naar bene-
den.

- Draai de zaagtafel tot aan de gewenste verstek-
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hoek.

- Laat de bevestigingshendel weer los. De beves-
tigingshendel moet merkbaar inklikken.

- Druk de spanhendel naar beneden.

Willekeurige verstekhoeken horizontaal

-Breng de machine in de werkstand.

- Trek de spanhendel (13.5) naar boven.

-Druk de bevestigingshendel (13.4) naar bene-
den.

- Draai de zaagtafel tot aan de gewenste verstek-
hoek.

- Druk de spanhendel naar beneden.

- Laat de bevestigingshendel weer los.

7.8 Verticale verstekhoek

-Breng de machine in de werkstand.

- Open de spanhendel (14.1).

- Draai de keuzeschakelaar (14.2) op het gewenste
instelbereik (0° - 45°, +/-45° of +/-47°).

- Draai het zaagaggregaat tot de naald (14.3) de
gewenste verstekhoek aangeeft. Alleen KS 120
EB: Met de draaigreep voor de fijninstelling
(14.4) kunt u de verticale verstekhoek gevoelig
instellen.

-Sluit de spanhendel (14.1) weer.

7.9 Speciale afkortstand (alleen KS 120 EB)

Naast de gebruikelijke stand voor het zagen of

afkorten van planken/panelen bezit de machine

een speciale afkortstand voor het afkorten van

hoge plinten tot 120 mm.

- Trek het zaagaggregaat naar voren.

- Draai de hendel (15.3) naar beneden.

-Schuif het zaagaggregaat terug tot de metalen
beugel (15.1) in de achterste opening van het
zaagaggregaat springt.

-In deze stand kunt u nu tot 120 mm hoge plinten
tegen de aanslag afkorten. De trekfunctie en
de verticale draaifunctie van de afkortzaag zijn
echter gedeactiveerd.

- Om de machine weer in de standaardpositie te
brengen, drukt u op de ontgrendelingshendel
(15.2) en trekt u het zaagaggregaat naar voren.
De metalen beugel (15.1) komt daardoor weer
los en de hendel (15.3) draait terug.

7.10 Begrenzing zaagdiepte

Met de traploos instelbare begrenzing van de

zaagdiepte kan het verticale draaibereik van

het zaagaggregaat worden ingesteld. Daardoor

wordt het groeven of afplatten van werkstukken

mogelijk.

® Neem de grenzen van de groef in acht: De
traploze instelling is alleen mogelijk in het
bereik tussen 0 en 45 mm. Ook de mogelij-



ke lengte van de groef is begrensd. Bijvoor-
beeld: Bij een groefdiepte van 48 mm en een
werkstukdikte van 88 mm ligt dit bereik tus-
sen 40 en 270 mm.

-Breng de machine in de werkstand.

- Draaide hendel voor de begrenzing van de zaag-
diepte (16.1) naar beneden totdat deze inklikt.
Het zaagaggregaat kan nu alleen nog tot aan de
ingestelde zaagdiepte naar beneden draaien.

-Stel de gewenste zaagdiepte in door aan de
hendel voor de begrenzing van de zaagdiepte
te draaien.

-Om de begrenzing van de zaagdiepte te deacti-
veren draait u de hendel voor de begrenzing van
de zaagdiepte weer naar boven.

7.11  Vaste horizontale stand

Met de draaiknop (16.2) kunt u het zaagaggregaat
in een willekeurige positie langs de trekstangen
(16.3) vastklemmen.

7.12  Laser inschakelen (alleen KS 120 EB)
De machine bezit twee lasers die de zaagsnede
rechts en links van het zaagblad markeren. Daar-
mee kunnen ze het werkstuk aan beide kanten
(linker- of rechterkant van het zaagblad resp. de
zaagsnede) afstellen.

-Druk op de toets (2.1) om de laser in of uit te
schakelen. Wordt de machine gedurende 30
minuten niet gebruikt, dan schakelt de laser
automatisch uit en moet weer opnieuw inge-
schakeld worden.

8 Gebruik

& Gevaar voor ongevallen

e Zorg er voor de werkzaamheden voor dat het
zaagblad de aanslaglinialen, de werkstuk- en
schroefklemmen of andere machinedelen niet
kan raken.

e Kruis de handen niet voor het zaagaggregaat,
houd dus nooit met de linkerhand het werkstuk
rechts van het zaagblad vast of omgekeerd.

e Overbelast de machine niet zo, dat deze tot stil-
stand komt.

Maximale werkstukafmetingen

Verstekhoek volgens schaal,
horizontaal/verticaal - hoogte x breedte [mm]
0°/0° - speciale afkortstand 120 x 60 (alleen KS
120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° rechts - 35 x 305

0°/45° links - 55 x 305

45°/45° rechts - 35 x 215
45°/45° links - 55 x 215

8.1 Werkstuk vastspannen

& Gevaar voor ongevallen

e Span de werkstukken altijd met de werkstuk-
klem vast. Daarbij dient de neerdrukarm (17.2)
goed op het werkstuk te liggen. (Opmerking:
afhankelijk van de contouren van het werkstuk,
bijv. ronde contouren, kunnen hier hulpmiddelen
voor nodig zijn).

¢ Grootte - Geen te kleine werkstukken bewerken.
Afgesneden reststuk mag om veiligheidsrede-
nen niet kleiner dan 30 mm lang zijn.Kleine
werkstukken kunnen door het zaagblad naar
achteren in de spleet tussen zaagblad en aan-
slagliniaal getrokken worden.

* Ga heel voorzichtig te werk, zodat geen werk-
stukken door het zaagblad naar achteren in de
voeg tussen het zaagblad en de aanslagliniaal
getrokken worden. Dit gevaar bestaat met name
bij horizontale versteksnedes.

* Neem de vastgestelde werkpositie in.

e Versterk zeer dunne werkstukken (24.2) door
deze samen met een extra lijst (24.2) door te
zagen. Zeer dunne werkstukken kunnen bij het
zagen ,klapperen” of breken.

Handelwijze

-Leg het werkstuk op de zaagtafel en druk het
tegen de aanslaglinialen.

- Open de spanhendel (17.1) van de werkstuk-
klem.

- Draai aan de werkstukklem tot de neerdrukarm
(17.2) boven het werkstuk staat.

-Laat de neerdrukarm op het werkstuk neer.

- Sluit de spanhendel (17.1).

8.2 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2.2) traploos
tussen 1400 en 3600 min”' ingesteld worden.
Daardoor kunt u de zaagsnelheid aan het betref-
fende materiaal optimaal aanpassen.

Aanbevolen stand van de stelknop
Hout

Kunststof

Vezelmaterialen

Aluminium- en NE-profielen

8.3 Zaagsnedes zonder trekbeweging

-Stel de machine naar wens in.

-Span het werkstuk vast.

-Schuif het zaagaggregaat tot de aanslag naar
achteren (richting werkstukaanslag) en zet de
draaiknop (1.5) voor de klemming van de trek-
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inrichting vast, of fixeer het zaagaggregaat in de
speciale afkortstand (alleen KS 120 EB).

-Schakel de machine in.

- Leid het zaagaggregaat aan de handgreep (1.1)
langzaam naar beneden en zaag het werkstuk
met een gelijkmatige voorwaartse beweging
door.

-Schakel de machine uit en wacht tot het zaag-
blad geheel tot stilstand is gekomen.

- Draai het zaagaggregaat weer omhoog.

8.4 Zaagsnedes met trekbeweging

- Stel de machine naar wens in.

-Span het werkstuk vast.

- Trek het zaagaggregaat langs de trekstangen
naar voren.

-Schakel de machine in.

- Leid het zaagaggregaat aan de handgreep (1.1)
langzaam naar beneden.

-Druk het zaagaggregaat met een gelijkmatige
voorwaartse beweging naar achteren en zaag
het werkstuk.

-Schakel de machine uit.

-Wacht tot het zaagblad geheel tot stilstand is
gekomen en draai pas dan het zaagaggregaat
naar boven.

8.5 Hoektransporteur (alleen KS 120 EB)
Met de zwaaihaak kunnen willekeurige hoeken
(bijv. tussen twee wanden) worden afgenomen.
De zwaaihaak vormt daarbij de hoekdeellijn. (als
accessoire lever-baar)

Binnenhoek afnemen

- Open de klemming (18.2).

-Leg de hoektransporteur met de beide benen
(18.1) tegen de binnenhoek aan.

- Sluit de klemming (18.2].

Buitenhoek afnemen

-0Open de klemming (18.3).

-Schuif de aluminiumprofielen (18.4) van beide
benen naar voren.

-Leg de hoektransporteur met de beide benen
(18.4) tegen de buitenhoek aan.

- Sluit de klemming (18.3].

-Schuif de aluminiumprofielen van beide benen
weer terug.

Hoek overbrengen

-Leg de hoektransporteur met één been tegen
een aanslagliniaal van de afkortzaag aan.

-0m de hoekdeellijn (horizontale verstekhoek]
in te stellen, draait u het zaagaggregaat tot de
laserstraal samenvalt met de Lijn (19.1) van de
hoektransporteur.
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® Hiertoe moet de zwaaihaak parallel met de
aanslag van de afkortzaag worden verschoven.
Zwaaihaak gelijktijdig met de duim in de greep-
kom tegen de aanslagliniaal drukken.

Onderhoud en verzorging
Haal voor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stop-
contact!
Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
Beschadigde beveiligingen en onderde-
len moeten op deskundige wijze door
een erkende servicewerkplaats worden
gerepareerd of vervangen, indien in de
gebruiksaanwijzing niets anders staat
aangegeven.

Klantenservice en reparatie alleen door
#1  producent of servicewerkplaatsen:

Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

EKAT Alleen originele Festool-reserveonderde-

len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de

koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds

vrij en schoon te worden gehouden.

Het toestel is met zelf uitschakelbare speciale

kolen uitgerust. Zijn die versleten, dan volgt een

automatische stroomonderbreking en het toestel
komt tot stilstand.

* Reinig regelmatig het tafelinlegstuk [20.1] en het
afzuigkanaal bij de spaanvanger (zie Afbeelding
10) om houtsplinters, stofafzettingen en werk-
stukresten te verwijderen.

9.1 Laser instellen (alleen KS 120 EB)
Wanneer de laserstralen niet met de zaagsnede
overeenkomen, kunt u beide lasers bijstellen.
Gebruik daarvoor een inbusschroevendraaier
(SW 2,5).

- Doorboor met de inbusschroevendraaier op de
gemarkeerde plekken (3.2 tot 3.7) de sticker om
bij de instelschroeven daaronder te komen.

e Deinstelling van de laserstralen is in de fabriek
correctingesteld. Draai alleen in de aangegeven
gevallen aan de instelschroeven.

- Ter controle van de laser legt u een proefwerk-
stuk op de machine.

- Zaag een groef in het werkstuk.

- Draai de kop van de zaag naar boven en contro-
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leer de instelling.

De laserstraal is niet zichtbaar

e Controleer eerst of de laser ingeschakeld is. Is
dit niet het geval, schakel deze met de knop (2.1)
in.

I[dentificeer de niet-zichtbare laser.

- Draai aan instelschroef (3.3) voor de laser-
straal links en aan instelschroef (3.5) voor de
laserstraal rechts tot de laser op het werkstuk
verschijnt.

- Stel, zoals beschreven, eerst de (a) parallelliteit
t.o.v. de afgetekende lijn in, en vervolgens (b)
de helling en (c] de axiale verschuiving van de
laserstraal.

a) De laserstraal staat niet parallel aan de
afgetekende lijn [Afbeelding 3A]

Stel de parallelliteit in.

Laserstraal links

Laserstraal rechts

Instelschroef (3.4)
Instelschroef (3.6)

b) De laserstraal wandelt bij het afkorten
naar links of rechts [Afbeelding 3B]
Stelde hellingin tot de laserstraal bij het afkorten
niet meer wandelt.
Laserstraal links
Laserstraal rechts

Instelschroef (3.3)
Instelschroef (3.5)

c) De laserstraal staat niet op de plaats van
de zaagsnede [Afbeelding 3C]

Stel de axiale verschuiving in.

Laserstraal links Instelschroef (3.2)

Laserstraal rechts Instelschroef (3.7)

9.2 Horizontale verstekhoek corrigeren

Wanneer de naald (13.2) bij de in te stellen ver-

stekhoeken niet meer de ingestelde waarde aan-

wijst, kunt u deze na het losdraaien van de moer

(13.1) bijstellen.

Indien de feitelijke (gezaagde] verstekhoek van de

ingestelde waarde afwijkt, kunt u dit corrigeren:

- Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand in.

-Draai de drie moeren (13.3) los waarmee de
schaal aan de zaagtafel bevestigd is.

-Verschuif de schaal met het zaagaggregaat tot
de feitelijke waarde 0° bedraagt. U kunt dit met
een hoek tussen de aanslagliniaal en het zaag-
blad controleren.

- Draai de drie moeren (13.3) weer aan.

- Controleer de hoekinstelling met een proefzaag-
snede.

9.3 Verticale verstekhoek corrigeren
Indien de feitelijke waarde niet meer met de inge-
stelde waarde overeenkomt, kunt u dit corrigeren:
- Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand in.

- Draai de beide schroeven (23.1) los.

- Draai het zaagaggregaat tot de feitelijke waarde
0° bedraagt. U kunt dit met een hoek tussen de
zaagtafel en het zaagblad controleren.

- Draai de beide moeren (23.1) weer aan.

- Controleer de hoekinstelling met een proef-
zaagsnede.

Wanneer de naald (22.2) niet meer de ingestelde

waarde aanwijst, kunt u deze na het losdraaien

van de moer (22.1) bijstellen.

9.4 Tafelinlegstuk verwisselen

Werk niet met een versleten tafelinlegstuk (20.1),

maar vervang dit door een nieuw.

- Draaivoor het verwisselen de zes moeren (20.2)
los.

9.5 Venster voor de laser reinigen of ver-

vangen (alleen KS 120 EB)

Het venster (21.2) ter bescherming van de laser

kan tijdens het gebruik vuil worden. Om het te

reinigen of te vervangen kunt u het demonteren.

- Draai de schroef (21.5] los in ca. 2 draaibewe-
gingen.

- Druk het venster gelijktijdig in de richting (21.3)
en (21.4).

-Neem het venster eruit.

-Reinig het venster of vervang het door een nieuw
exemplaar.

-Breng het gereinigde/nieuwe venster in. De
beide pennen (21.1) van het venster dienen zoals
weergegeven (Afbeelding 21) in de uitsparingen
van de bovenste beschermkap te vergrendelen.

- Draai de schroeven (21.5) vast.

10 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

REACh:

www.festool.com/reach
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Symboler

Varning for allmanna risker!
Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Riskomrade! Hall hander, fingrar och
armar borta fran omradet!

Anvand skyddsglasogon!

Anvand horselskydd!

Anvand andningsskydd!

Anvand arbetshandskar!

Se upp for laserstralar!

Ta med maskin, tillbehor och forpackning
till dtervinningsstation nar de &r uttjanta!

® Tips, information

2 Tekniska data

Effekt 1600 W
Varvtal (obelastad) 1 400-3 600 varv/min
Spindel-0@ 30 mm
Vikt

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Skyddsklass @/l

Max. arbetsstycksmatt, se avsnitt 8 “Anvandning”.
De angivna figurerna befinner sig borjan och slu-
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tet pa bruksanvisningen.

Komponenter som markerats med * pa bilderna
ingar endast i leveransen av KS 120 EB.

3 Maskindelar

(1.1)  Handtag

(120 PA/AV

(1.3)  Startsparr

(1.4)  Spak for kapdjupsbegransning

(1.5)  Vred for utdragsfixering

(1.6)  Transportsakring

(1.7)  Skala for vertikal geringsvinkel

(1.8)  Skala for horisontal geringsvinkel

(1.9)  Lasspak for horisontal geringsvinkel

(1.10) Lasspak for fasta horisontala gerings-
vinklar

(1.11)  Fininstallningsvred for vertikal gerings-
vinkel *

(2.1)  Laser PA/AV *

(2.2)  Varvtalsvred

(2.3)  Fastfix spindellasning

(2.4)  Lasspak for anslag

(2.5)  Frigorning snedkapsinstallning *

(2.6)  Spak for snedkapsinstallning *

(2.7)  Sladdvinda med inbyggt barhandtag

(2.8)  Lasspak for vertikal geringsvinkel

(2.9)  Valjare for vertikal geringsinstallning

* Ingar endast i leveransen av KS 120 EB.

4 Avsedd anvandning
Maskinen ar avsedd for stationar sagning i tra,
plast, aluminiumprofiler och liknande material.
Du far inte anvdnda den for att bearbeta andra
material, framforallt stal, betong och mineral-
material.
Maskinen ar bara avsedd och godkand for an-
vandning av personer som utbildats pa verktyget
eller fackfolk.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
& och olyckor som uppstar vid felaktig an-
Restrisk

vandning.
Aven om alla relevanta foreskrifter foljs, kan faror
anda uppsta vid drift av maskinen, t ex genom:
e [vagslungade arbetsstycksdelar
e [vagslungade verktygsdelar vid skadade verktyg
e Ljudemissioner
e Dammbildning



5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och an-
visningar. Om du inte rattar dig efter varning-
arna och anvisningarna kan det leda till elektriska
overslag, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.
e L at aldrig barn anvédnda maskinen.
e Se till sd att du ar tillrackligt insatt i hur du anvén-
der, stallerin och hanterar maskinen fore anvand-

ning.
5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
Sikerhetsatgirder

e Anvand bara originalverktyg fran Festool (som
uppfyller EN 847-1).

e Av sakerhetsskal maste sagklingorna ha féljande
matt: sagklingans diameter 260 mm, fasthal 30
mm, huvudklingans tjocklek 1,8 mm. Om sagkling-
or med avvikande matt anvands 6kar skaderisken
for anvandaren, och maskinen kan skadas pga fel-
aktig reaktion hos denintegrerade slirkopplingen.

e For att arbetsobjekten ska kunna spannas fast
sakert maste de vara minst 200 mm langa.

e Anvand bara ordentligt vassade verktyg utan ska-
dor och deformationer. Det pa verktyget angivna
max-varvtalet far inte verskridas.

* Valj ratt sagklinga till det material du ska bearbeta.

* Anvénd inte sagklingor av snabbstal.

e Anvand inte distanser och spindelringar.

* Se till s att arbetsplatsen har tillracklig belysning.

 Fast maskinen stationart pa arbetsbank eller bord.

e Minimera dammspridningen genom att ansluta
maskinen till lampligt utsug och stall in alla ut-
sugsdelar (utsugshuvar osv.) pa ratt satt.

e Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: Hor-
selskydd som minskar risken for horselskador;
skyddsglasogon; andningsskydd som minskar
risken att du andas in halsofarligt damm; arbets-
handskar, sa du kan hantera verktyg och rédmnen.

e Transportera alltid maskinen i lamplig forpackning.

Skoétsel och underhall

¢ Byt bordsinsatsen, om den ar utsliten.

e Anvand bara maskinen med samtliga skyddsan-
ordningar pa plats, nar den ar i gott skick och har
underhallits ordentligt.

» Anmél genast fel pa maskinen tillunderhallsperso-
nalen, dven nar det galler fel pa brytande skydds-
anordningar och verktyg. Maskinen far anvandas
forst efter det att felet avhjalpts.

¢ Om maskinen har laser, byt inte ut den mot en
annan lasertyp. Reparationer far endast utféras

av lasertillverkaren eller en auktoriserad re-
presentant.

Sakert arbete

e Bearbeta bara material som maskinen ar god-
kand for. Aluminium far endast sagas med de
specialklingar som levereras av Festool.

* Bearbeta aldrig material som innehaller asbest.

e Se till sd att golvet runt maskinen &ar jamnt,
rent och fritt fran lost skrap (t.ex. span och ka-
prester).

e Hall hander, fingrar och armar borta fran det
roterande verktyget. Strack dig aldrig in bakom
sagklingans anslag.

¢ Inta korrekt arbetsposition vid sagning: framfor
maskinen, bredvid skarlinjen.

e Ta aldrig bort kaprester eller andra arbets-
stycksdelar fran sagdelen ndr maskinen &r
igang eller innan sagen stannat i vilolaget.

* Stotta upp langa arbetsstycken med lamplig
anordning, sa att de ligger vagratt.

e Lat aldrig ndgon annan halla eller stétta upp
arbetsstycket vid bearbetning. Spann alltid fast
arbetsstycket med lamplig anordning.

e Overskrid inte maxmattet for arbetsstycken.

e Foljanvisningarna om hur du ska lyfta och trans-
portera maskinen.

e F6lj anvisningarna om hur du ska montera och
anvanda maskinen.

* Se till s& du har ratt sagklingsdiameter. Anvénd
aldrig reduceringsdelar eller adaptrar for att
fasta sagklingan pa spindeln.

* Saga inte trd med metalldelar som spik, skruv
oSV..

* Tryck inte sagklingan i sidled.

¢ S3ga bara ett arbetsstycke at gangen. Det gar
inte att spanna fast flera arbetsstycken ordent-
ligt, s& om de forskjuts vid sagning, kan sag-
klingan nypa.

e Om sagklingan nyper, sla av maskinen direkt
och dra ur kontakten. Sedan kan du ta bort det
fastkilade arbetsstycket.

Sdkerhetsanvisningar for laser

* Rikta aldrig laserstralen mot personer. Bland-
ning kan leda till olyckor.

¢ Titta aldrig in i en direkt eller reflekterad la-
serstrale. Om en laserstrale traffar 6gat, stiang
6gonen omedelbart och vrid huvudet bort fran
stralen. Det finns risk for personskador om
lasern traffar dgonen.

¢ Det ar forbjudet att manipuleralasern. En ma-
nipulerad laser okar risken for personskador.

59



5.3 Emissionsvarden
Typvarden enligt EN 61029:

Ljudtrycksniva 88 dB(A)

Ljudeffektniva 101 dB(A)

Matonoggrannhet K=3dB
Anvand horselskydd!

Uppskattad acceleration <2,5 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
-representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.
Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!

6 Fore anvandning
Varning!

* Kontrollera natspanningen: Se till s3 att span-
ning och frekvens pa stromkallan stammer Gver-
ens med uppgifterna pa maskinens markskylt.

e| Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med méarkspanning 120 V/60 Hz.

Fore forsta driftstart:
- Ta bort transportsakringen (4.4) pa dragstangen.

Start/avstangning

- Tryck p& PA/AV-brytaren (1.2) tills du kdnner
motstand, sa frigér maskinen sagaggregat och
pendelklingskydd.

- Tryck in startspéarren (1.3).

- Tryck in PA/AV-brytaren (1.2) helt, s& att maski-
nen gar igang.

- Slapp PA/AV- brytaren, sa stannar maskinen
igen.

7 Stallain

& Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget
fore alla arbeten.

Endast KS 120 EB: Byt varningsdekalen till lasern
(3.1) mot den medféljande varningsdekalen pa
ditt sprak.

7.1 Transport

Sakra maskinen (transportldge)

- Tryck p& PA/AV-brytaren (4.1).

- Fall ned sagaggregatet tills det tar emot.

- Tryck pa lasningen (4.2). Sagaggregatet ar nu
fastlast i sitt undre lage.

- Dra at vredet (4.3), sa att du fixerar sdgaggre-
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gatet i det bakre laget.
- Linda upp sladden pa sladdvindan fére transport
(5.5].
- Forvarainsexnyckeln (5.4) och smygvinkeln (5.3)
(endast KS 120 EB) i sina fasten.
Lyft eller bar aldrig maskinenidet rorliga
pendelklingskyddet (5.1).
Bar maskinen i sagbordssidan (5.2) eller handta-
get (5.5) i sladdvindan.

Frigora maskinen (arbetslédge)

- Tryck ned sdgaggregatet nagot och dra ut trans-
portsakringen (4.2).

- Fall upp sdgaggregatet.

- Lossa vredet (4.3).

7.2 Stalla upp maskinen

& Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget
fore alla arbeten.

Stall maskinen pa en jamn och stabil arbetsyta

(exempelvis stativet UG-KAPEX, multifunktions-

bordet MFT eller en arbetsbank) nar du ska an-

vanda den.

Har ar de olika monteringsalternativen:
Skruv: Fast maskinen i arbetsytan med fyra
skruvar. Anvand halen (6.1) i de fyra stoden till
sagbordet.

Skruvtvingar: Fast maskinen i arbetsytan med
fyra skruvtvingar. Anvand de plana ytorna (6.2) pa
de fyra stéden till sdgbordet som fastytor.
Spannsats (till MFT) Fast maskinen pa Festools
flerfunktionsbord MFT med spannsatsen (6.4,
494693). Anvand de bada skruvhalen (6.3).
Stativ UG-KAPEX: Satt fast maskinen pa stativet
enligt monteringsanvisningen som medfoljer
stativet.

Byta verktyg

& Olycksrisk

e Dra ut kontakten ur uttagetinnan du byter verk-
tyg.

 Anvénd inte spindelldsningen (7.2) forran sag-
klingan stannat.

* Sagklingan blir valdigt varm vid gang. Ta inte i
den forran den svalnat.

e Anvand arbetshandskar vid verktygsbytena, det
finns risk att du skadar dig pa verktygens vassa
skar.

Byta sagklinga

- Stall maskinen i arbetslage.

- Tryck in spindellasningen (7.2) och vrid den 90°
medurs.

- Skruva ur skruven (7.8) helt med insexnyckeln



(7.9).

- Tryck p& PA/AV-brytaren (7.3), s& att l&sningen
till pendelklingskyddet oppnar.

- Oppna pendelklingskyddet (7.4) helt.

- Ta av spannflansen (7.7) och sagklingan.

Montera sagklingan
- Rengoralla delarinnan du monterar dem (sag-
klinga, flans, skruv).
- S&tt sagklingan pa spindeln (7.5).
/_\ Se till sa att sdgklingans rotationsriktning
(7.6) 6verensstammer med maskinens
(7.1).
- Fast sagklingan med flansen (7.7) och skruven
(7.8).
- Dra at skruven (7.8) ordentligt (vanstergéngad).

- Tryck in spindellasningen (7.2) och vrid den 90°
medurs.

7.4 Satta i snabbtvingen

- S&tt snabbtvingen (8.1) i nagot av de bada halen
(8.2). Tvingdelen ska peka bakat.

- Vrid snabbtvingen, sa att tvingdelen pekar
framat.

7.5 Utsug
Det kan uppsta skadligt/giftigt damm né&r du job-
bar (t.ex. pa grund av blyféarg, vissa traslag och
metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
e Folj alltid gallande nationella sakerhetsfore-
skrifter.
e Anslut maskinen till Lamplig utsugsanordning.
* Tank pa din hélsa, anvand P2-andningsskydd.
Det gar att ansluta en Festool-dammsugare till
utsuget (9.1) med slangdiameter 36 mm eller
27 mm till (36 mm satts inte igen lika latt).
Det flexibla spanskyddet (9.2) ger b&ttre damm-
och spanuppsamling. Jobba inte utan spanskydd.
Du klammer fast spanskyddet pa skyddet med
klamman (10.1). Klammerns hakar (10.2) ska ga
i urtagen (10.3]) i skyddet.

7.6

Stadlla in anslaget

Vid geringssagning maste du stalla in anslaget

(11.1), sa att det inte hindrar pendelklingskyd-

dets funktion eller kan komma i kontakt med

sagklingan.

- Lossa spaken (11.2).

- Skjut anslaget sa att det inte ar narmre &n min. 4,5
mm fran sagklingan nar du jobbar.

- Dra at spaken igen.

Anslaget

Ta av anslaget

Viss geringssagning kraver att du tar avanslaget,

eftersom det annars krockar med sagaggregatet.

- Skruva in skruven (11.3) sa langt som mojligt i
halet (nedat).

- Nu kan du dra av anslaget i sidled.

- Skruva ut skruven tre varv igen nar du satter
tillbaka anslaget.

Stodanslag

Du kan gora anslagsytan storre genom att satta
stodanslag i tra (12.2) i halen (12.1) pa anslagen.
Pa sa satt kan du ldgga an stdrre arbetsstycken
sakrare.

Tank pa att

e Skruvarna du faster stédanslagen med inte far
sticka ut fran ytan.

e Du far bara anvéanda stédanslag for 0°-kapning.

e Stodanslagen far inte paverka klingskyddets
funktion negativt.

7.7 Horisontella geringsvinklar

Du kan stalla in horisontella geringsvinklar fran
50° (vanster) till 60° (hoger). De vanligaste ge-
ringsvinklarna har fixlagen.

Skalpilen (13.2) visar installd horisontell gerings-
vinkel. De bada markeringarna till hoger och
vanster om skalpilen hjalper dig att stallain halva
grader noggrant. Bdda markeringarna ligger da
an mot skalsteg.

Vanlig horisontal geringsvinkel

Foljande geringsvinklar har fixlagen:

Vanster:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hager:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra lasspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid sagbordet till den geringsvinkel du vill ha.

- Slapp sparren igen. Du ska hora att sparren
snapper fast.

- Tryck ned lasspaken.

Fri horisontal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra lasspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid sagbordet till den geringsvinkel du vill ha.
- Tryck ned lasspaken.

- Slapp sparren igen.

7.8 Vertikal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Oppna klamspaken (14.1).

- Vrid valjaren (14.2] till det installningsintervall
du vill ha (0° - 45°, +/-45°, eller +/-47°).
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- Vinkla sagaggregatet tills skalpilen (14.3) visar
den geringsvinkel du vill ha. Endast KS 120 EB:
Du kan finjustera den vertikala geringsvinkeln
med fininstallningsvredet (14.4).

- Dra at igen med lasspaken (14.1).

7.9 Specialkaplidge (endast KS 120 EB)

Forutom de vanliga ldgena for sadgning och kap-
ning av brador/panel har maskinen dven ett
specialkaplage for kapning av hoga lister upp till

120 mm.

- Dra fram sagaggregatet.

- Fall ned spaken (15.3]).

- Skjut tillbaka sagaggregatet tills metallbygeln
(15.1) hakar i den bakre 6ppningen pa sagag-
gregatet.

- | det har laget kan du nu kapa upp till 120 mm
hoga lister mot anslaget. Kap- och gerings-
sagens utdrag och vertikalvridning fungerar
emellertid inte under tiden.

- Aterstall maskinen i standardlage genom att
trycka ned frigorningsspaken (15.2) och dra fram
sagaggregatet. Metallbygeln (15.1) hakar da ur
och spaken (15.3] fjadrar tillbaka.

7.10 Kapdjupsbegransning

Du kan stalla in sdgaggregatets vertikala gerings-

intervall med den steglosa kapdjupsbegrans-

ningen. Det gor att du kan saga spar eller jamna
till arbetsstycken.

(® Observera det begransade spdromradet:
Den steglosa installningen ar endast mojlig
inom omradet 0 - 45 mm. Aven spérets langd
ar begransad. Exempel: Vid ett spardjup pa
48 mm och en arbetsstycksbredd pa 88 mm
ligger detta omrade pa mellan 40 och 270
mm.

- Stall maskinen i arbetslage.

- Fall ned spaken till kapdjupsbegransningen
(16.1) tills den snapper fast. Nu kan du bara fora
ned sdgaggregatet till installt kapdjup.

- Stallin det kapdjup du vill ha genom att vrida pa
spaken till kapdjupsbegransningen.

- Fallupp spaken till kapdjupsbegransningenigen
nar du vill sla av funktionen.

7.11 Fast horisontallage

Du kan klamma fast sdgaggregatet var du vill pa

utdraget (16.3) genom att dra at vredet (16.2).

7.12  Slapalasern (endast KS 120 EB)
Maskinen har tva lasrar som visar saglinjerna
till héger och vanster om sagklingan. Det gor
att du kan rikta in arbetsstycket fran bada hal-
len (vénster eller hoger sida av sagklingan resp.
saglinjen).
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- Sla pa lasern med knappen (2.1). Anvénder du
inte maskinen pa 30 minuter, slar lasern av au-
tomatiskt. Du far sla pa igen om du ska anvanda
den.

Anvandning

& Olycksrlsk

* Se till s3 att anslag, snabbtvingar, skruvtvingar
eller andra maskindelar inte har kontakt med
sagklingan innan du borjar arbeta.

* Korsa aldrig handerna framfér sdgaggregatet.
Hall aldrig arbetsstycket med véanster hand
hoger om sagklingan och omvant.

e Overbelasta inte maskinen, sa att den stannar.

* Tank pa att ha ratt arbetsposition vid sagning.

Maximimatt pa arbetsstycken

Skala for geringsvinklar,

horisontalt/vertikalt - hojd x bredd [mm]

0°/0° - specialkaplage 120 x 60 (endast KS 120 EB)
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° h6 - 35 x 305

0°/45° va - 55 x 305

45°/45° ho - 35 x 215

45°/45° va - 55 x 215

Fixera arbetsstycket

& Olycksrisk

e Fixera alltid arbetsstycket med snabbtvingen. Se
till sa att nedhallaren (17.2) ligger an ordentligt
mot arbetsstycket. (Obs! om arbetsstyckskontu-
ren t.ex. ar rund, sa kan du behova hjalpmedel).

* Storlek - Arbeta inte med for sma arbetsobjekt.
Kapade restbitar bor av sakerhetsskal inte vara
mindre dn 30 mm langa. Sma arbetsobjekt
kan dras in bakat i mellanrummet mellan sag-
klingan och anslagslinjalen.

* Var extra forsiktig, sa att sagklingan inte drarin
arbetsstycken bakifran i spalten mellan klinga
och anslag. Risken ar storst vid horisontell ge-
ringssagning.

e Forstark arbetsobjekt som ar mycket tunna
(24.2) genom att saga igenom dessa tillsam-
mans med en extra list (24.2). Mycket tunna ar-
betsobjekt kan "svaja” eller ga av vid sagningen.

Gor sa har

- Lagg arbetsstycket pa sagbordet och tryck an
det mot anslaget.

- Oppna kldamman (17.1) i snabbtvingen.

- Vrid snabbtvingen, sa att nedhallaren (17.2)
hamnar over arbetsstycket.



- Sank ned nedhallaren pa arbetsstycket.
- Las med spaken (17.1).

8.2 Varvtalsstyrning

Det gar att stélla in varvtalet steglost mellan 1
400 och 3 600 varv/min med vredet (2.2). P sa
vis kan du anpassa kaphastigheten optimalt till
materialet.

Rekommenderad vredinstallning

tra 3-6
plast 3-5
fibermaterial 1-3
profiler i aluminium och jarnfri metall 3-6

8.3 Sag utan utdrag

- Stall in maskinen som du vill ha den.

- Fixera arbetsstycket.

- Skjut bak sadgaggregatet tills det tar emot (mot
anslaget) och dra at utdragsvredet (1.5) eller
fixera sdgaggregatet i specialkapldge (endast
KS 120 EB).

- Sl& pd maskinen.

- Sank ned sdgaggregatet ldngsamt med hand-
taget (1.1) och sdga igenom arbetsstycket med
jamn matning.

- Sl3 av maskinen och vanta tills sagklingan stan-
nat helt.

- Fall upp sdgaggregatet igen.

8.4 Sag med utdrag

- Stall in maskinen som du vill ha den.

- Fixera arbetsstycket.

- Dra fram sagaggregatet pa utdraget.

- S13 pa maskinen.

- Sank ned sdgaggregatet ldngsamt med hand-
taget (1.1).

- For sdgaggregatet bakat och saga igenom ar-
betsstycket med jamn matning.

- S13 av maskinen.

- Vanta tills sagklingan stannat helt innan du faller
upp sadgaggregatet.

8.5 Smygvinkeln (endast KS 120 EB)

Med smygvinkeln kan valfria vinklar (t.ex. mellan
tva vaggar) tas ut. Smygvinkeln bildar da halva
vinklar. (Finns som tillbehér)

Ta ut innervinkel

- Lossa vredet (18.2).

- L&dgg an smygvinkelns bada skanklar (18.1) mot
innerhornet.

- Dra at vredet (18.2).

Ta ut yttervinkel

- Lossa vredet (18.3).

- Skjut fram aluminiumprofilerna (18.4) pa skank-
larna.

- L&gg an smygvinkelns bada skanklar (18.4) mot
ytterhornet.

- Dra at vredet (18.3).

- Skjut tillbaka aluminiumprofilerna pa skank-
larna igen.

Overfdra vinkel

- Lagg an smygvinkelns ena skankel mot anslaget
pa kap- och geringssagen.

- Stallin vinkelhalveringen (horisontala gerings-
vinkeln] genom att vinkla sdgaggregatet tills
laserstralen ar ens med linjen (19.1) pa smyg-
vinkeln.

® Smygvinkeln maste da forskjutas parallellt
med kapsagens anslag. Tryck samtidigt smygvin-
keln med tummen i greppet mot anslagslinjalen.

9 Underhall och skotsel
Dra ut kontakten ur uttaget fore alla ar-
& beten pa maskinen!
Det ar bara auktoriserade servicestallen
& som far géra underhall och reparationer
som kraver att man oppnar motorhuset.
Skadad skyddsutrustning och defekta
& komponenter far endast repareras och
bytas ut av auktoriserad service-verkstad
om ej annat angivits i bruksanvisningen.
For att luftcirkulationen ska kunna garanteras
maste kylluftéppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.
. Service och reparation ska endast utforas
#y  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.com
eat  Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan: www.festool.com
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strom-
men automatiskt och maskinen stangs av.
* Rengor regelbundet bordsinlaggen [20.1] samt
utsugningskanalen i spanuppsamlaren (se bild

10) fran traflis, dammavlagringar och material-
rester.

9.1 Stalla in laser (endast KS 120 EB)

Om laserstralarna inte stammer Gverens med

saglinjen, kan du efterjustera de bada lasrarna.

Anvand en insexnyckel (NV 2,5).

- Tryck hal pa de markerade stéllena (3.2 till 3.7)
pa dekalen med insexnyckeln, s att du kommer
at installningsskruvarna under.

e Laserstralarna ar korrekt installda i fabriken.
Vrid installningsskruvarna endast i ovan namn-
da fall.
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- For att kontrollera lasern lagger du ett testob-
jekt pa maskinen.

- S3ga ett spar i arbetsobjektet.

- Svang sagens huvud uppat och kontrollera in-
stallningen.

Laserstralen syns ej

e Kontrollera till att borja med om lasern ar till-
kopplad. Om sd inte ar fallet, koppla till den med
knappen (2.1).

Identifiera den ej synliga lasern.

- Vrid pa installningsskruvarna (3.3) for vanster
och (3.5) for hoger laserstrale tills lasern syns
pa arbetsobjektet.

- Stall enligt beskrivningen forst in (a) parallel-
litet mot markeringen, darefter (b) lutning och
slutligen (c] laserstralens axiala forskjutning.

a) Laserstralen ar inte parallell mot mar-
keringen [bild 3A]

Stall in parallellitet.

Vanster laserstrale

Hoger laserstrale

Installningsskruven (3.4)
Installningsskruven (3.6)

b) Laserstralen forflyttar sig at vinster
eller hoger niar man kapar [bild 3B]

Justera lutningen tills laserstralen inte langre

forflyttar sig vid kapning.

Vanster laserstrale Instéllningsskruven (3.3)

Hoger laserstrale Installningsskruven (3.5)

c Laserstralen ar inte vid snittet [bild 3C]
Stall in den axiala forskjutningen.

Vanster laserstrale Installningsskruven (3.2)
Hoger laserstrale Instéllningsskruven (3.7)

9.2 Korrigera horisontell geringsvinkel

Om skalpilen (13.2) inte visar ratt skalvarde i

fixlagena, kan du justera den genom att lossa

skruven (13.1).

Om den riktiga (sagade) geringsvinkeln avviker

fran skalvardet, gar det ocksa att justera:

- Stall sagaggregatet i fixlaget 0°.

- Lossa de tre skruvarna (13.3) som faster skalan
vid sagbordet.

- Forskjut skalan med sagaggregatet till den
verkligen visar 0°. Du kan kontrollera det med
vinkelhake mellan anslag och sagklinga.

- Dra at de tre skruvarna (13.3) igen.

- Kontrollera vinkelinstallningen genom att prov-
saga.

9.3 Korrigera vertikal geringsvinkel

Om det riktiga vardet avviker fran installt varde,

gar det ocksa att justera:
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- Stall sdgaggregatet i fixlaget 0°.

- Lossa de bada skruvarna (23.1).

- Fall sdgaggregatet tills vardet verkligen visar 0°.
Du kan kontrollera det med vinkelhake mellan
sagbord och sagklinga.

- Dra at de bada skruvarna (23.1) igen.

- Kontrollera vinkelinstallningen genom att prov-
saga.

Om skalpilen (22.2) inte visar réatt skalvarde, kan

du justera den genom att lossa skruven (22.1).

9.4 Byta bordsinsats

Jobba aldrig med utsliten bordsinsats (20.1), utan
byt den mot en ny.

- Lossa de sex skruvarna (20.2) for bytet.

9.5 Rengora resp byta ut fonstret for laser

(endast KS 120 EB)

Fonstret (21.2) som skyddar lasern kan bli smut-

sigt under drift. Om det behover rengoras eller

bytas, kan man demontera det.

-Vrid upp skruven (21.5) ca 2 varv.

- Tryck samtidigt fonstret i riktningarna (21.3) och
(21.4).

- Ta ut fonstret.

- Rengor fonstret, eller byt ut det mot ett nytt.

- S&ttin det rengjorda/nya fonstret. Bada tapparna
(21.1) pa fonstret méaste hakaiursparningarna pa
den ovre skyddskapan som (bild 21) illustrerar.

- Dra at skruven (21.5) ordentligt.

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljévanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Symbolit
Yleinen vaara!
Lue ohjeet/huomautukset!

Vaarallinen alue! Pida kadet, sormet ja
kasivarret poissa talta alueelta!

Kayta suojalaseja!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojaintal

Kayta suojahansikkaita!

Lasersateiden aiheuttama vaara!

Toimita kaytetty kone, tarvikkeet ja li-
savarusteet seka pakkaus ymparistoa
saastavaan kierratykseen!

T HPOO@O @S

Ohje, vihje

Tekniset tiedot
Teho 1600 W
Kierrosluku (kuormittamatta] 1400 - 3600 min"'
Kara, @ 30 mm
Paino
KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Kotelointiluokka @/l

Tyokappaleen max. mitat, ks. kappale "8 Kaytto".

[lmoitetut kuvat sijaitsevat kayttoohjeen alussa
ja lopussa.

Kuvassa tunnuksella * merkityt osat sisaltyvat
vain mallin KS 120 EB toimitukseen.

3 Koneen osat

(1.1)  Kahva

(1.2)  Kéayttokytkin

(1.3)  Ké&ynnistyssalpa

(1.4)  Katkaisusyvyysrajoittimen vipu

(1.5)  Vetolaitteen kiinnityksen kiertonuppi

(1.6)  Kuljetuslukitsin

(1.7)  Jiirikulman asteikko (pystysuunta)

(1.8)  Jiirikulman asteikko (vaakasuunta)

(1.9)  Jiirikulman lukkovipu (vaakasuunta)

(1.10) Saadetyn jiirikulman lukitusvipu (vaaka-
suunta)

(1.11)  Jiirikulman hienosaadon kierrettava kah-
va (vaakasuunta) *

(2.1)  Laserin kayttokytkin *

(2.2)  Kierrosluvun saatopyéra

(2.3)  Fastfix-karalukitsin

(2.4)  Ohjainviivaimen lukkovipu

(2.5)  Erikoiskatkaisuasennon lukituksen va-
pautusvipu *

(2.6)  Erikoiskatkaisuasennon vipu *

(2.7)  Johtokela jossa kantokahva

(2.8)  Jiirikulman lukkovipu (pystysuunta)

(2.9])  Jiirikulma-alueen valintakytkin (pys-

tysuunta)
*Vain mallin KS 120 EB toimituslaajuudessa.

4 Maaraystenmukainen kaytto

Tama sahkotyokalu on maaraystenmukaisesti

tarkoitettu paikallaan tehtavaan puun, muovin,

alumiinilistojen ja vastaavien materiaalien sa-

haamiseen.

Silla ei saa sahata muita materiaaleja, kuten te-

rasta, betonia tai mineraalisia materiaaleja.

Tata sahkotyokalua saavat kayttaa ainoastaan sen

kayttoon perehdytetyt henkilot taiammattimiehet.
Maaraysten vastaisesta kaytosta aiheu-

& tuneista vahingoista ja onnettomuuksista

Turvallisuusriskit

vastaa laitteen kayttaja.
Kaikkien rakennemaaraysten noudattamisesta
huolimatta konetta kaytettaessa voi esiintya vaa-
ratilanteita esim.
e Tyokappaleista sinkoutuvat osat
e Vaurioituneista terista sinkoutuvat teran osat
e | aitteen aiheuttama melu
e Polypaasto
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5 Turvaohjeet

5.1 Yleiset turvaohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa joh-
taa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet huo-
lellisesti.
* Ald missaan tapauksessa anna lasten kayttaa
tata konetta.
e Tutustu ennen koneen kayttoonottoa riittavan
hyvin sen kayttotapaan, saatoon ja ohjaukseen.

5.2

Varotoimenpiteet

» Kayta vain alkuperaisia Festool-teria (EN 847-1
mukaan).

e Sahanterien mittojen on oltava turvallisuussyis-
ta seuraavat: sahanteran halkaisija 260 mm,
kiinnitysreika 30 mm, sahanlehden paksuus
1,8 mm. Jos kaytetaan sahanteria, joiden mitat
poikkeavat ilmoitetuista, kayttajan loukkaan-
tumisriski kasvaa, ja kone voi vaurioitua integ-
roidun luistokytkimen virheellisen reagoinnin
takia.

e Tyokappaleiden luotettavan kiinnityksen takaa-
miseksi niiden taytyy olla vahintaan 200 mm
pituisia.

e Kayta vain asianmukaisesti teroitettuja teria,
joissa ei ole vaurioita eika vaantymia. Terassa
ilmoitettua enimmaiskierroslukua on nouda-
tettava.

¢ Valitse sahattavalle materiaalille sopiva tera.

o Al3 kayta pikaterasteria.

o Al3 kayta valikappaleita tai kararenkaita.

* Huolehdi tyopisteen riittavasta valaistuksesta.

e Kiinnita kone tukevasti tyopoytaan tai poytaan.

e Liita kone sopivaan imuriin ja saada kaikki po-
lynpoistoon kaytettavat osat asianmukaisesti
(imukuvut yms.), jotta saat minimoitua polya-
misen.

e Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulovamman vaaraa vahentavia kuulosuo-
jaimia; suojalaseja; terveydelle haitalliselta
polylta suojaavaa hengityssuojainta; terien ja
karkeiden materiaalien kasittelyssa tarpeellisia
suojakasineita.

e Kuljeta teraa ainoastaan tahan soveltuvassa
pakkauksessa.

Konekohtaiset turvaohjeet

Huolto ja kunnossapito

¢ Vaihda kulunut tyotasopinta.

e Kayta konetta vain silloin, kun sen kaikki suo-
jalaitteet ovat paikoillaan, kone on hyvassa
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kunnossa ja se on huollettu asianmukaisesti.
¢ [lmoita koneessa havaitsemistasi vioista, mu-
kaan lukien suojalaitteiden ja teran vauriot,
valittomasti huoltohenkilokunnalle. Vasta kun
viat on korjattu, konetta voidaan taas kayttaa.
e Jos koneen varustukseen kuuluu laser, sita ei
saa korvata toisen tyyppisella laserilla. Kor-
jausten suorittaminen on sallittu vain laserin
valmistajalle tai valtuutetulle edustajalle.

Turvallinen tyoskentely

e Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joita on sal-
littu kayttaa taman koneen kanssa. Alumiinia
saa sahata vain Festoolin siihen tarkoitukseen
tarkoittamilla erikoissahanterilla.

e Ald sahaa asbestipitoisia materiaaleja.

e Huolehdi siita, etta koneen ymparilla oleva lat-
tia on tasainen, puhdas ja siivottu irtonaisista
roskista (esim. lastut ja jaannospalat).

e Pida kadet, sormet ja kasivarret poissa pyori-
vasta terdsta. Ald koske teran alueelle ohjaimen
takana.

e Ota oikea tyoskentelyasento sahauksen yhtey-
dessa: edessa kayttajan puolella; kohtisuoraan
koneeseen nahden; sahauslinjan vieressa.

* Al3 poista sahausjatteita tai muita tydkappaleen
osia sahausalueelta, kun kone on kaynnissa ja
saha ei ole viela pysahtynyt kokonaan.

e Tue pitkat tyokappaleet sopivalla apuvalineella
niin, etta ne ovat vaakasuorassa.

o Al missaan tapauksessa anna toisen henkilon
pitaa tai tukea tyokappaletta sahauksen aikana.
Kirista tyokappale aina pitavasti paikalleen so-
pivilla apuvalineilla.

* Noudata annettuja tyokappaleen enimmaismit-
toja.

* Noudata koneen nostamiseen ja kuljettamiseen
liittyvia ohjeita.

e Noudata teran asennukseen ja kayttoon liittyvia
ohjeita.

e Noudata terén sallittuja mittoja. Al3 missdan
tapauksessa kayta supistuskappaleita tai sovi-
tinta, kun kiinnitat teran karaan.

* Ald sahaa puuta, jossa on metalliosia, kuten
nauloja, ruuveja tms.

e Al4 paina teraa sivusta.

e Sahaa aina vain yhta tyokappaletta kerrallaan.
Tyokappaleita ei voi kiinnittaa pitavasti monta
kerrallaan, ne paasevat sahattaessa lilkkkumaan
toisiinsa nahden ja jumiuttavat sahanteran.

e Jos sahantera jumiutuu, sammuta kone valitto-
mastija veda sahkopistoke irti. Irrota paikalleen
kiillautunut tyokappale vasta sen jalkeen.



Laseria koskevat turvallisuusohjeet

o Ald miss3in tapauksessa suuntaa lasersidet-
ta ihmisia kohti. Haikaistyminen voi aiheuttaa
onnettomuuksia.

o Ald miss3in tapauksessa katso suoraa tai hei-
jastunutta lasersadetta kohti. Jos lasersade
kaikesta huolimatta osuu silmaasi, sulje silmat
valittomasti ja kaanna paa pois sateen tielta.
Jos lasersade osuu silmaan, se voi aiheuttaa
silmavaurioita.

o Ald tee mitddn muutoksia laseriin. Jos laseriin
tehdaan muutoksia, siita voi aiheutua lisavaaroja.

5.3 Paastoarvot

Normin EN 61029 mukaan maaritetyt arvot tyy-
pillisesti:

Adnenpainetaso 88 dB(A)
Aanentehotaso 101 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB
@ Kayta kuulosuojaimia!

Mitattu kiihtyvyys < 2,5 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto
Varoitus

e Varmista oikea verkkojannite: Jannitteen ja
taajuuden taytyy vastata koneen tyyppikilvessa
annettuja tietoja.

* Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120V / 60 Hz.

Ennen ensimmaista kayttoonottokertaa:
- Ota kuljetuslukitsin (4.4) pois vetotangosta.

Kytkeminen paalle ja pois

-Paina kayttokytkinta (1.2) tuntuvaan vaste-
kohtaan saakka sahalaitteen ja terasuojuksen
lukituksen vapauttamiseksi.

- Paina kdynnistyssalpaa (1.3).

- Paina kayttokytkin (1.2) taysin pohjaan koneen
kaynnistamiseksi.

-Sammuta kone paastamalla kayttokytkin va-
paaksi.

7 Saadot
Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
menpiteita verkkopistoke on irrotettava
pistorasiasta.
Vain KS 120 EB: Vaihda laserin varoitustarran (3.1)
tilalle koneen mukana toimitettu oikeankielinen
tarra.

7.1 Kuljetus

Koneen varmistaminen (kuljetuslukitus)
- Paina kayttokytkinta (4.1).
- Paina sahalaite rajoittimeen asti alas.
- Paina lukitusta (4.2). Sahalaite jaa nyt alimpaan
asentoonsa.
-Veda kiertonupista (4.3), jotta varmistat saha-
laitteen taaimmaiseen asentoon.
- Kiedo verkkojohto kuljettamista varten johtoke-
lalle (5.5).
- Sailytd kuusiokoloavain (5.4) ja kulmalevy (5.3
(vain KS 120 EBJ niille tarkoitetuissa pitimissa.
Ala missaan tapauksessa nosta tai kuljeta
konetta terasuojuksesta (5.1).
Koneen kantamiseksi tartu sahauspdydan (5.2) si-
vusta ja johtokelassa olevasta kantokahvasta (5.5).

Koneen varmistuksen poistaminen (kdyttéasen-

to)

- Paina sahalaitetta hiukan alaspain ja veda kul-
jetuslukitsimesta (4.2).

-Kaanna sahalaite ylospain.

- Avaa kiertonuppi (4.3).

7.2 Koneen asennus

Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
menpiteita verkkopistoke on irrotettava
pistorasiasta.

Kiinnita kone ennen kayttamista tasaiselle ja
tukevalle tyctasolle (esim. alusta UG-KAPEX,
monitoimipoyta MFT tai tyopoyta).

Seuraavat kiinnitystavat ovat mahdollisia:
Ruuvit: Kiinnita kone neljalla ruuvilla tyotasoon.
Tata varten sahauspoydan neljassa tukipisteessa
on reiat (6.1).

Ruuvipuristimet: Kiinnita kone neljalla ruuvi-
puristimella tyotasoon. Sahauspdydan neljassa
tukipisteessd olevat tasaiset pinnat (6.2) on tar-
koitettu ruuvipuristimille.

Kiinnitysosasarja (MFT:ta varten): Kiinnita kone
kiinnitysosasarjalla (6.4, 494693) Festool-moni-
toimipoytdan MFT. Molemmat ruuvinreiat (6.3) on
tarkoitettu tahan.

Konealusta UG-KAPEX: Kiinnita kone alustaan
siten kuin alustan mukana olevissa asennusoh-
jeissa on neuvottu.
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7.3 Teran vaihto

Onnettomuusvaara

e [rrota verkkopistoke pistorasiasta ennen teran
vaihtamista.

* Koske karalukitsimeen (7.2) vain kun sahantera
ei litku.

eSahantera kuumenee voimakkaasti kayton
yhteydessa; ala koske siihen, ennen kuin se on
jaahtynyt.

e Kayta teran vaihdossa suojakasineita, jotta et
saa haavoja teravista terista.

Sahanteran irrotus

- Koneen pitaa olla kayttoasennossa.

- Paina karalukitsinta (7.2) ja kdanna sita 90°
myotapaivaan.

- Kierré ruuvi (7.8) kuusiokoloavaimella (7.9) ko-
konaan irti (vasenkatinen kierre).

- Paina kayttokytkinta (7.3) ja avaa siten terdsuo-
juksen lukitus.

- Avaa terésuojus (7.4) kokonaan.

- Irrota kiristyslaippa (7.7) ja sahantera.

Sahanteran asennus

- Puhdista kaikki osat ennen niiden asentamista
(sahantera, laippa, pultti).

- Aseta sahantera karaan (7.5).

& Varmista, etta sahanteran (7.6) ja koneen

(7.1) pydrimissuunnat vastaavat toisiaan.

- Kiinnita sahantera laipalla (7.7) ja ruuvilla (7.8).

- Kirista ruuvi (7.8) kiinni (vasenkatinen kierre).

- Paina karalukitsinta (7.2) ja kdanna sita 90°
vastapaivaan.

7.4 Tyokappalepuristimen asennus

- Kiinnita tyokappalepuristin (8.1) toiseen rei'ista
(8.2). Talloin puristimen pitaa osoittaa alaspain.

- Kierra tyokappalepuristinta siten, etta puristin
osoittaa eteenpain.

7.5 Pdlynpoisto

Sahattaessa saattaa syntya terveydelle haitallista

/ myrkyllistd pélya (esim. lyijypitoisten maalien,

tiettyjen puulaatujen ja metallien yhteydessa).

Polyn kanssa kosketuksiin joutuminen tai polyn

hengittaminen saattaa aiheuttaa vaaran koneen

kayttajalle ja valittomassa laheisyydessa oleville

henkiloille.

e Noudata omassa maassasi voimassa olevia
turvallisuusmaarayksia.

e Liita kone sopivaan polyn poistoimuriin.

e Kayta terveyshaittojen estamiseksi P2-luokan
hengityssuojainta.

Poistoimuliitantaan (9.1) voidaan liittda Festool-

imuri, jonka poistoimuletkun halkaisija on 36 mm

tai 27 mm (36 mm:n letkua suositellaan pienem-
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man tukkeutumisvaaran vuoksi).

Joustava lastunkokooja (9.2) lisaa pélyn ja lastu-

jen keraystehoa. Taman vuoksi ala kayta konetta

ilman lastunkokoojaa.

Lastunkokooja kiinnitetaan puristuskiinnikkeilla

(10.1) suojukseen. Talloin kiinnikkeiden koukkujen

(10.2) pitaa tarttua suojuksen aukkoihin (10.3).

7.6

Ohjainviivaimen saato

Jiiriliitossahauksia tehtaessa ohjainviivaimet

(11.1) pitaa saataa siten, etteivat ne esta terasuo-

juksen liiketta tai osu sahanteraan.

- Avaa kiinnitysvipu (11.2).

- Siirra ohjainviivainta, kunnes sen ja sahanteran
valinen lyhin etaisyys tyoskenneltaessa on max.
4,5 mm.

- Sulje kiinnitysvipu.

Tyokappaleohjain

Ohjainviivaimen irrotus

Joissakin jiirilitossahauksissa saattaa olla tar-

peen irrottaa ohjainviivain, koska muutoin se

osuisi sahalaitteeseen.

-Kierra ruuvi (11.3) mahdollisimman pitkalle
kierrereikaan (alaspain).

- Nyt voit vetaa ohjainviivaimen sivusuunnassa
irti.

-Kierra ruuvia kolme kierrosta ulospain, kun
olet jalleen asettanut ohjainviivaimen takaisin
paikalleen.

Apuohjain

Ohjainpinnan suurentamiseksi voit kiinnittaa
kummankin ohjainviivaimen reikiin (12.1) puisen
apuohjaimen (12.2). Siten pystyt ohjaamaan suu-
rempaa tyokappaletta turvallisemmin.

Ota talloin huomioon:

e Apuohjainten kiinnitysruuvit eivat saa olla ko-
holla ylapintaan nahden.

e Apuohjaimia saa kayttaa vain 0°-jiiriliitossaha-
uksissa.

e Apuohjaimet eivat saa haitata terasuojuksen
toimintaa.

7.7 Vaakasuuntainen jiirikulma
Vaakasuuntaisen jiirikulman voi saataa vapaasti
valilla 50° (vasemmalle) ja 60° (oikealle). Lisaksi
yleisimpien jiirikulmien kohdalla on lukituskohta.
Osoittimen (13.2) nuoli nayttaa saadetyn vaaka-
suuntaisen jiirikulman. Osoittimen nuolen oikeal-
la javasemmalla puolella olevan kahden merkin-
nan avulla voit saataa puoliastekulmat tarkasti.
Tata varten naiden kummankin merkinnan pitaa
olla kohdakkain asteikon asteviivojen kanssa.

Vaakasuuntaiset perusjiirikulmat
Seuraavien jiirikulmien kohdalla on lukituskohta:



Vasemmalle: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Oikealle: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Koneen pitaa olla kayttoasennossa.

-Veda lukkovipu (13.5) ylos.

- Paina lukitusvipu (13.4) alas.

- Kaanna sahauspoyta haluamaasi jiirikulmaan.

- Paasta lukitusvipu vapaaksi. Lukitusvivun lukit-
tuminen pitaa tuntua.

-Paina lukkovipu alas.

Haluttu vaakasuuntainen jiirikulma

- Koneen pitaa olla kayttoasennossa.

-Veda lukkovipu (13.5] ylos.

- Paina lukitusvipu (13.4] alas.

- Kaanna sahauspoyta haluamaasi jiirikulmaan.
- Paina lukkovipu alas.

- Paasta lukitusvipu vapaaksi.

7.8 Pystysuuntainen jiirikulma

- Koneen pitaa olla kayttoasennossa.

- Avaa lukkovipu (14.1).

- Kierra valintakytkin (14.2) haluamallesi s&ato-
alueelle (0° - 45°, +/-45°, tai +/-47°).

- Kaanna sahalaitetta, kunnes osoitin (14.3) nayt-
taa haluamaasi jiirikulmaa. Vain KS 120 EB:
Hienosaadon kierrettavalla kahvalla (14.4) voit
hienosaataa pystysuuntaisen jiirikulman.

-Sulje lukkovipu (14.1).

7.9 Erikoiskatkaisuasento (vain KS 120 EB)

Lautojen/paneelien sahaamiseen tai katkaisemi-

seen tarkoitettujen tavallisten asentojen lisaksi

koneessa on erikoiskatkaisuasento enintaan 120

mm korkeiden listojen katkaisuun.

-Veda sahalaite eteenpain.

-Kaanna vipu (15.3) alaspain.

- Tyonna sahalaitetta takaisinpain, kunnes me-
tallikaari (15.1) tarttuu sahalaitteen taaempaan
aukkoon.

-Voit tassa asennossa nyt katkoa enintaan 120
mm korkeita listoja ohjainta vasten. Katkaisusa-
han vetotoiminto ja pystysuuntainen kaantotoi-
minto eivat kuitenkaan talloin ole kaytettavissa.

-Koneen saattamiseksi takaisin normaaliin
kayttoasentoon paina lukituksen vapautusvipua
(15.2) ja veda sahalaitetta eteenpéin. Metallikaa-
ri (15.1) irtoaa talloin kiinnityksestaan ja vipu
(15.3) kaantyy takaisin.

7.10  Katkaisusyvyysrajoitin

Portaattomasti saadettavalla katkaisusyvyysra-

joittimella voit saataa sahalaitteen pystysuuntai-

sen lilkealueen. Siten voit sahata tyokappaleeseen

uran tai alun ohentamiselle.

@ Huomaa rajallinen ura-alue: Portaaton saa-
to on mahdollista vain 0 - 45 mm alueella.
Myos uran mahdollinen pituus on rajallinen.

Esimerkki: Kun uran syvyys on 48 mm ja tyo-
kappaleen vahvuus 88 mm, tama alue on 40
- 270 mm.

- Koneen pitaa olla kayttoasennossa.

- Kaanna katkaisusyvyysrajoittimen vipu (16.1)
lukittumiseen saakka alaspain. Sahalaitteen voi
nyt kaantaa alaspain vain saadettyyn katkaisu-
syvyyteen saakka.

- Saada katkaisusyvyys haluamaksesi kiertamalla
katkaisusyvyysrajoittimen vipua.

- Katkaisusyvyysrajoituksen poistamiseksi kaan-
na katkaisusyvyysrajoittimen vipu takaisin ylos.

7.11  Kiintea vaakasuuntainen asento
Kiertonupilla (16.2] voit lukita sahalaitteen halua-
maasi kohtaan vetotangoissa (16.3).

7.12  Laserin kytkeminen paille (vain KS 120

EB)

Koneessa on kaksi laseria, jotka nayttavat sa-

haussaumaa sahanteran oikealla ja vasemmalla

puolella. Siten voit suunnata tyokappaleen mo-
lemmilta puolilta (sahanteran vasen tai oikea
puoli tai sahaussauma).

- Paina painiketta (2.1) kytkeaksesi laserin paalle
tai pois paalta. Jos konetta ei kayteta 30 minuut-
tiin, laser kytkeytyy automaattisesti pois paalta,
minka jalkeen se on tarvittaessa kytkettava

uudelleen paalle.

8
& Onnettomuusvaara

eVarmista ennen toiden aloittamista, ettei sa-
hantera paase koskettamaan ohjainviivaimia,
tyokappalepuristinta, ruuvipuristimia tai muita
koneen osia.

e Al3 laita kdsia ristiin sahalaitteen etupuolelle;
ala missaan tapauksessa pida tyokappaleesta
kiinni niin, etta pidat sita vasemmalla kadella
sahalaitteen oikealla puolella tai painvastoin.

* Ald kuormita konetta liikaa niin, ett3 se pysahtyy.

¢ Noudata ilmoitettua tyoskentelyasentoa.

Kaytto

Tyokappaleen max. mitat

Jiirikulma asteikon mukaan,
vaakasuunta/pystysuunta - korkeus x leveys [mm]
0°/0° - erikoiskatkaisuasento 120 x 40 (vain KS
120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° oikealle - 35 x 305

0°/45° vasemmalle - 55 x 305

45°/45° oikealle - 35 x 215

45°/45° vasemmalle - 55 x 215
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Tyokappaleen Kiinnitys

& Onnettomuusvaara

e Kiinnita tyokappale aina tyokappalepuristimel-
la. Talloin alhaallapitimen (17.2) pitaa vastata
kunnolla tyokappaleeseen. (Huomautus: Tyo-
kappaleen muodosta riippuen, esim. jos pyoreat
muodot, saatat tarvita kiinnittamiseen apuvali-
neita).

* Koko - ala sahaa liian pienia tyokappaleita. Kat-
kaistu jaannoskappale ei saa olla turvallisuus-
syista pienempi kuin 30 mm pitka. Sahantera
voivetaa pienet tyokappaleet taakse sahanteran
ja ohjaimen valiseen rakoon.

e Ole erityisen varovainen, jotta sahantera ei
veda tyokappaletta taaksepain sahanteran ja
ohjainviivaimen valiseen rakoon. Tama vaara on
olemassa etenkin vaakasuuntaisissa jiiriliitos-
sahauksissa.

e Vahvista erittain ohuita tyckappaleita (24.2)
siten, etta sahaat ne yhdessé lisalistan (24.2)
kanssa. Erittain ohuet tyokappaleet voivat “le-
pattaa” tai murtua sahatessa.

Oikea menettely

- Aseta tyokappale sahauspoydalle ja paina sita
ohjainviivaimia vasten.

- Avaa tyckappalepuristimen lukkovipu (17.1).

- Kierra tyokappalepuristinta, kunnes alhaallapi-
din (17.2) on tyokappaleen ylapuolella.

- Laske alhaallapidin tyokappaleen paalle.

- Sulje lukkovipu (17.1).

8.2 Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan sa&ataa saatopyoralla (2.2)
portaattomasti 1400 ja 3600 min' valilla. Siten
voit saataa sahausnopeuden kulloisellekin ma-
teriaalille sopivaksi.

Saatopyoran suositeltu asento

Puu 3-6
Muovi 3-5
Kuitumateriaalit 1-3
Alumiini- ja ei-metalliprofiili 3-6

8.3 Sahaaminen ilman vetoliiketta

- Tee koneen tarvittavat saadot.

- Kirista tyokappale kiinni.

- Tyonna sahalaitetta rajoittimeen saakka taak-
sepain (tyokappalerajoittimen suuntaan) ja sulje
vetolaitteen kiinnityksen kiertonuppi (1.5), tai
kiinnita sahalaite erikoiskatkaisuasentoon (vain
KS 120 EB).

- Kaynnista kone.

- Ohjaa sahalaitetta kasikahvasta (1.1) hitaasti
alaspain ja sahaatyokappale tasaisella liikkeella.

-Sammuta kone ja odota kunnes sahantera on

70téysin pysahtynyt.

- Kaanna sahalaite takaisin ylospain.

8.4 Sahaaminen vetoliiketta kayttaen

- Tee koneen tarvittavat saadot.

- Kirista tyokappale kiinni.

-Veda sahalaitetta vetokiskoja pitkin eteenpain.

- Kaynnista kone.

-0Ohjaa sahalaitetta kasikahvasta (1.1) hitaasti
alaspain.

- Paina sahalaitetta tasaisella nopeudella taak-
sepain ja sahaa tyokappale.

-Sammuta kone.

- Odota kunnes sahantera on taysin pysahtynyt ja
kaanna vasta sitten sahalaite ylos.

8.5 Kulmalevy (vain KS 120 EB)

Siirtokulmalla voit mitata haluamasi kulman

(esim. kahden seinan valilld). Siirtokulma muo-

dostaa samalla kulmahalkaisijan.

Sisakulman mittaaminen

- Avaa lukitsin (18.2).

- Aseta kulmalevy molemmista sivuistaan (18.1)
sisakulmaa vasten.

-Sulje lukitsin (18.2).

Ulkokulman mittaaminen

- Avaa lukitsin (18.3).

-Tyonna kummankin sivun alumiiniprofiileita
(18.4) eteenpain.

- Aseta kulmalevy molemmista sivuistaan (18.4)
ulkokulmaa vasten.

-Sulje lukitsin (18.3).

- Tyonna kummankin sivun alumiiniprofiilit takai-
sin.

Kulman siirtaminen

- Aseta kulmalevy toiselta sivultaan katkaisusa-
han toiseen ohjainviivaimeen.

- Kulmanpuolittajan (vaakasuuntainen jiirikulma)
saatamiseksi kaanna sahalaitetta, kunnes la-
sersade on kohdakkain kulmalevyn linjan (19.1)
kanssa.

@Talloin siirtokulmaa tulee siirtaa katkaisusahan
rajoittimeen nahden yhdensuuntaiseksi. Paina
siirtokulmaa samanaikaisesti peukalo uppokah-
vassa ohjainta vasten.
9 Huolto ja hoito
Irrota verkkopistoke pistorasiasta aina
& ennen kuin teet mitaan koneeseen koh-
distuvia toita!
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jot-
& ka vaativat moottorin kotelon avaamisen,
on aina annettava valtuutetun huoltokor-
Jaamon tehtavaksi.



Vioittuneet suojalaitteet ja osat tulee
korjauttaa tai vaihdattaa asianmukaisesti
hyvaksytyssa alan huoltoliikkeessa, ellei
kayttoohjeessa toisin mainita.

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-

#)  taallatai huoltokorjaamoissa: katso sinua

lahinna oleva osoite kohdasta: www.fes-

tool.com/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!

Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/Service

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon

jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja

puhtaita.

Laite on varustettu automaattisen katkaisujar-

jestelman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet

loppuun, virta katkaistaan automaattisesti ja laite
pysahtyy.

e Puhdista poydéan sisakappale [20.1] seka lastun-
kokoojassa oleva poistoimukanava (ks. kuva 10)
puupurusta, polysta ja tyokappaleesta irronneis-
ta paloista.

9.1 Laserin saato (vain KS 120 EB)

Jos lasersateet eivat enaa ole sahausreunan koh-

dalla, voit saataa molemmat laserit.

Kayta tahan kuusiokoloruuvainta (avainkoko 2,5).

- Puhkaise tarra merkityista kohdista (3.2 - 3.7)
kuusiokoloruuvaimella, jotta paaset kasiksi
tarran alla oleviin saatoruuveihin.

e L asersateiden saato on tehtaalta toimitettaessa
oikein. Kaanna saatoruuveja vain ilmoitetuissa
tapauksissa.

- Aseta laserin tarkastamista varten koetyokap-
pale koneelle.

- Sahaa ura tyokappaleeseen.

- Kaanna sahan paa ylos ja tarkasta saato.

EKAT

Lasersade ei ole nakyvilla

e Tarkasta ensin, onko laser kytketty paalle. Jos
nain ei ole, kytke se siina tapauksessa paalle
napin (2.1) avulla.

Jaljita nakymattomissa oleva laser.

- Kdanna vasemman (3.3) ja oikean (3.5) lasersé-
teen saatoruuveja, kunnes laser tulee nakyviin
tyokappaleella.

- S34da kuvatulla tavalla ensin lasersateen (a)
yhdensuuntaisuus uraan nahden, sen jalkeen
(b) kallistus ja lopuksi (c] aksiaalinen siirtyma.

a) Lasersade ei ole yhdensuuntainen uraan
nahden [kuva 3A]
Saada yhdensuuntaisuus.
Vasemman lasersateen
Oikean lasersateen

saatoruuvi (3.4)
saatoruuvi (3.6)

b) Lasersade poikkeaa suunnastaan sa-
hauksen yhteydessa vasemmalle tai
oikealle [kuva 3B]

Saada kallistus, kunnes lasersade ei enaa poikkea

suunnastaan sahattaessa.

Vasemman lasersateen

Oikean lasersateen

saatoruuvi (3.3)
saatoruuvi (3.5)

c) Lasersdade ei ole sahauskohdassa
[kuva 3C]

Saada aksiaalinen siirtyma.

Vasemman lasersateen

Oikean lasersateen

9.2 Vaakasuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos lukitusasennollisten jiirikulmien osoitin (13.2)

ei enaa nayta saadettya arvoa, voit saataa osoitti-

men avattuasi ensin ruuvin (13.1).

Jos todellinen (sahattu) jiirikulma poikkeaa ase-

tetusta arvosta, voit korjata tilanteen:

- Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

- Kierra auki kolme ruuvia (13.3), joilla asteikko
on kiinnitetty sahauspoytaan.

- Siirra asteikkoa sahalaitteen kanssa, kunnes
todellinen arvo on 0°. Voit tarkastaa taman oh-
jainviivaimen ja sahanteran valisesta kulmasta.

- Kierra kolme ruuvia (13.3) takaisin kiinni.

- Tarkasta kulmasaato tekemalla koesahaus.

9.3 Pystysuuntaisen jiirikulman korjaus
Jos todellinen arvo ei enaa vastaa saadettya arvoa,
voit korjata tilanteen:

- Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

- Avaa molemmat ruuvit (23.1).

-Kaanna sahalaitetta, kunnes todellinen arvo
on 0°. Voit tarkastaa taman sahauspoydan ja
sahanteran valisesta kulmasta.

- Kierra molemmat ruuvit (23.1) takaisin kiinni.

- Tarkasta kulmasaato tekemalla koesahaus.

Jos osoitin (22.2) ei enda nayta saadettya arvoa,

voit saataa osoittimen avattuasi ensin ruuvin

(22.1).

9.4 Tyotasopinnan vaihto

Ala tybskentele kulunutta tydtasopintaa (20.1)
kayttaen, vaan vaihda sen tilalle uusi.

- Vaihtamista varten avaa kuusi ruuvia (20.2).

9.5

saatoruuvi (3.2)
saatoruuvi (3.7)

Laser-ikkunan puhdistus tai vaihto (vain

KS 120 EB)

Laseria suojaava ikkuna (21.2) voi likaantua kay-

tossa. Voit irrottaa sen puhdistusta tai vaihtoa

varten.

- Avaa ruuvia (21.5) noin 2 kierrosta.

- Paina ikkunaa samanaikaisesti suuntiin (21.3)
ja (21.4).

- Ota ikkuna pois.
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- Puhdista ikkuna, tai vaihda se uuteen.

- Aseta puhdistettu/uusi ikkuna paikalleen. Ikku-
nan molempien tappien (21.1) taytyy napsahtaa
kiinni ylasuojuksen aukkoihin, niin kuin (kuvassa
21) on naytetty.

- Kirista ruuvi (21.5).

10 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa sekajatteen muka-
na! Toimita kaytetty kone, tarvikkeet ja lisavarus-
teet seka pakkaus ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen
direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Symboler

Advarsel om generel fare!

Laes vejledning/anvisninger!

Fareomrade! Hold haender, fingre og arme
vk fra dette omrade!

Beskyttelsesbriller pabudt!
Baer hgrevaern!

Andedreetsvaern pabudt!

Beskyttelseshandsker pabudt!
Farlige laserstraler!

Maskine, tilbehgr og emballage skal til-
fares en miljgvenlig form for genbrug!

THPOOD@@ B>

Tip, Bemaerk

Tekniske data
Effekt 1600 W
Omdrejningstal (tomgang]) 1400-3600 o/min
Veerktgjsspindel, @ 30 mm
Vaegt
KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Kapslingsklasse @/l

Arbejdsemnets maksimale mal, se afsnit "8 Drift".

De angivne illustrationer findes i starten og slut-
ningen af betjeningsvejledningen.

Komponenter, der er markeret med * i illustra-
tionerne, leveres kun sammen med KS 120 EB.

3 Maskinelementer

(1.1)  Handgreb

(1.2)  Afbryder

(1.3)  Startspeerre

(1.4)  Handtag til begreensning af savedybden

(1.5)  Drejeknap til fastspaending af traeekanord-
ningen

(1.6)  Transportsikring

(1.7)  Geringsvinkelskala (vertikal)

(1.8)  Geringsvinkelskala (horisontal)

(1.9)  Klemgreb til geringsvinkel (horisontal)

(1.10) Lasegreb til indstillet geringsvinkel (ho-
risontal)

(1.11) Drejegreb til finindstilling af geringsvink-
len (vertikal] *

(2.1)  Laserafbryder *

(2.2)  Indstillingshjul til omdrejningstal

(2.3)  Fastfix spindellas

(2.4)  Klemgreb til anslagslineal

(2.5])  Oplasningsgreb til speciel afkorterstilling
*

(2.6)  Handtag til speciel afkorterstilling *

(2.7)  Kabeloprulning med integreret handgreb

(2.8])  Klemgreb til geringsvinkel (vertikal)

(2.9]  Veelgertilindstilling af geringsvinkelom-

rade (vertikal)
* Leveres kun sammen med KS 120 EB.

4 Bestemmelsesmaessig brug
El-vaerktgjet er som stationaer maskine beregnet
til savning af trae, kunststof, aluminiumprofiler og
lignende materialer.
Andre materialer, isar stal, beton og mineralske
materialer, ma ikke bearbejdes.
El-vaerktgjet ma kun anvendes af instruerede
personer eller fagfolk.

Brugeren haefter for skader og uheld, som
& folge af ikke-bestemmelsesmaessig brug.
Resterende risici

Pa trods af overholdelse af alle relevante byg-

geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar

maskinen betjenes, f.eks. gennem:

e Udslyngede veaerktgjsdele

e Udslyngede vaerktgjsdele pga. beskadiget vaerk-
toj

e Stgjemission

e Stgvemission
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5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
e Lad aldrig bgrn betjene maskinen.
* Ggr dig fortrolig med maskinens anvendelse,
indstilling og betjening, foar maskinen tages i
brug.

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-

ger

Sikkerhedsforanstaltninger

* Brug kun originalt Festool-vaerktgj (iht. EN 847-
1).

» Af sikkerhedsmaessige arsager skal savklingerne
have falgende mal: Diameter 260 mm, centerhul
30 mm, klingetykkelse 1,8 mm. Anvendelse af
savklinger med andre mal gger risikoen for per-
sonskader, og maskinen kan blive gdelagt, fordi
denintegrerede glidekobling ikke reagerer rigtigt.

e For at muligggre en sikker opspaending af em-
nerne skal disse have en minimumlangde pa
200 mm.

* Brug kun korrekt slebet vaerktgj uden beska-
digelser eller deformationer. Det maksimale
omdrejningstal, som er angivet pa verktgjet,
skal overholdes.

e Vxlg en savklinge, som passer til det materiale,
der skal bearbejdes.

* Brug aldrig savklinger af hurtigstal.

e Brug aldrig afstandsholdere og spindelringe.

* Sgrg for tilstraekkelig belysning pa arbejdsplad-
sen.

e Fastger maskinen til arbejdsbaenken eller et
bord, sa den star stabilt.

e Tilslut maskinen til et egnet udsugningsag-
gregat, og indstil alle dele til stgvopfangning
(udsugningskapper osv.) korrekt for at reducere
stgvafgivelsen.

¢ Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
veern for at mindske risikoen for tunghgrighed;
beskyttelsesbriller; andedraetsvaern for at mind-
ske risikoen for indanding af sundhedsskadeligt
stov; beskyttelseshandsker til handtering af
vaerktgj og grove materialer.

e Transporter kun veerktgjet i egnet emballage.

Service og vedligeholdelse
¢ Udskift slidte bordindlaeg.
e Anvend kun maskinen, hvis alle beskyttelsesan-
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ordninger sidder i den rigtige position, og hvis
maskinen erigod stand og korrekt vedligeholdt.

 Meddel fejl pa maskinen, inklusive de afskaermende
beskyttelsesanordninger eller vaerktgjet, til vedli-
geholdelsespersonalet, sa snart fejlen opdages.
Ferst nar fejlen er blevet afhjulpet, md maskinen
benyttes igen.

e Hvis maskinen er udstyret med en laser, ma
laseren ikke udskiftes med en anden lasertype.
Reparationer ma kun udfgres af laserproducen-
ten eller en autoriseret repraesentant.

Sikkert arbejde

e Bearbejd kun materiale, som maskinen er god-
kendt til. Aluminium ma kun saves med de af
Festool dertil beregnede specialsavklinger.

e Bearbejd aldrig asbestholdig materiale.

* Sgrg for, at gulvet omkring maskinen er jaevnt,
rent og fri for lgse partikler (f.eks. spaner og
skeererester).

e Hold haender, fingre og arme vak fra det rote-
rende vaerktgj. Stik aldrig haenderne ind bag
anslaget i omradet omkring savklingen.

e Sgrg for atindtage den korrekte arbejdsposition
under savningen: foran pa operatgrsiden; med
front mod maskinen; ved siden af skaerelinjen.

e Fjern aldrig skaererester eller andre emnedele
fra skaereomradet, sa laenge maskinen kgrer,
og savenheden endnu ikke er i hvilestilling.

e Understgt lange arbejdsemner med en egnet
anordning, sa de ligger vandret.

e Lad aldrig en anden person holde eller under-
stgtte arbejdsemnet under bearbejdningen.
Fastspaend altid arbejdsemnet med egnede
anordninger.

e Overhold de anfgrte maksimale mal for ar-
bejdsemnet.

e Overhold anvisningerne om lgft og transport af
maskinen.

e Overhold anvisningerne om montering og an-
vendelse af veerktgjet.

e Overhold de tilladte mal for savklingen. Brug
aldrig reduktionsstykker eller adaptere for at
fastggre savklingen pa veerktgjsspindlen.

e Sav aldrig i tree, der indeholder metaldele som
f.eks. sgm, skruer osv.

e Udgv ikke tryk pa siden af savklingen.

e Sav altid kun ét arbejdsemne ad gangen. Flere
arbejdsemner kan ikke fastspaendes sikkert og
kan derfor forskyde sig i forhold til hinanden
under savningen og blokere savklingen.

e Hvis savklingen er blokeret, skal maskinen sluk-
kes omgaende og netstikket traekkes ud. Fjern
forst derefter det fastklemte arbejdsemne.



Sikkerhedsanvisninger for laser

* Ret aldrig laserstralen mod personer. Blan-
ding kan medfgre uheld.

* Se aldrig direkte ind i laserstralen eller den
reflekterede laserstrale. Skulle det alligevel
ske, at laserstralen rammer gjet, skal du straks
lukke gjnene og dreje hovedet vaek fra stralen.
Qjet kan blive beskadiget, hvis laserstralen ram-
mer gjet.

* Foretag ingen manipulationer pa laseren. En
manipuleret laser kan medfgre yderligere risici.

5.3 Emissionsveerdier
De malte veerdier iht. EN 61029 ligger typisk pa:

Lydtryksniveau 88 dB(A)
Lydeffektniveau 101 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB
@ Baer hgrevaern!

Vurderet acceleration < 2,5 m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning
Advarsel

* Vaer opmaerksom pa netspaendingen: Strgmkil-
dens spaending og frekvens skal stemme over-
ens med oplysningerne pa maskinens typeskilt.

| Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

For ferste ibrugtagning:
- Fjern transportsikringen (4.4) pa traekstangen.

Til-/frakobling

-Tryk pa afbryderen (1.2), indtil der markes en
modstand, for at lgsne savaggregatet og pen-
dulbeskyttelseskappen.

- Tryk pa startsparren (1.3).

-Tryk afbryderen (1.2) helt ind for at starte ma-
skinen.

-Slip afbryderen igen for at slukke for maskinen.

7 Indstillinger
Traek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr arbejde pa maskinen.
Kun KS 120 EB: Udskift advarselsmarkaten (3.1)
til laseren med det vedlagte advarselsmaerkat i
dit sprog.
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Sikring af maskinen (transportstilling)
- Tryk pa afbryderen (4.1).
-Sving savaggregatet nedad til anslag.
-Tryk pa lasen (4.2). Savaggregatet bliver nu i
nederste stilling.
-Spand drejeknappen (4.3) for at sikre savag-
gregatet i den bagerste stilling.
- Rul maskinledningen op pa kabeloprulningen
(5.5) inden transporten.
- Laeg unbrakongglen (5.4) og smigvinklen (5.3)
(kun KS 120 EB) i de dertil beregnede holdere.
Laft eller baer aldrig maskinen i den be-
vaegelige pendulbeskyttelseskappe (5.1).
Baer maskinen med den ene hand i siden af ar-
bejdsbordet (5.2) og den anden hand i kabelop-
rulningens handgreb (5.5).

Fjernelse af maskinsikringen (arbejdsstilling)

- Tryk savaggregatet lidt ned, og treek i transport-
sikringen (4.2).

-Sving savaggregatet opad.

- Abn drejeknappen (4.3).

7.2 Opstilling af maskinen

Traek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr arbejde pa maskinen.

Monter maskinen pa en jevn og stabil arbejds-
flade (f.eks. stellet UG-KAPEX, multifunktions-
bordet MFT eller en arbejdsbaenk], inden den
tages i brug.

Maskinen kan monteres pa falgende mader:
Skruer: Fastggr maskinen til arbejdsfladen med
fire skruer. Til det formal anvendes hullerne (6.1)
I savbordets fire anlaegsflader.

Skruetvinger: Fastggr maskinen til arbejdsfla-
den med fire skruetvinger. De jeevne flader (6.2)
pa savbordets fire anlaegsflader anvendes som
spaendflader.

Spandsat (til MFT): Fastger maskinen til Fe-
stool-arbejdsbordet MFT med spandsaettet (6.4,
494693). Til det formal anvendes de to skruehul-
ler (6.3).

Understel UG-KAPEX: Fastggr maskinen pa stel-
let i henhold til beskrivelserne i monteringsvej-
ledningen til stellet.
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7.3 Udskiftning af veerktgj

Ulykkesfare

e Traek netstikket ud af stikkontakten, fgr der
skiftes vaerktg.

* Betjen kun spindelldsen (7.2), nar savklingen
star stille.

e Savklinger bliver meget varme under arbejdet;
rgr ikke ved savklingen, fgr den er afkglet.

e Baer beskyttelseshandsker ved udskiftning af
vaerktgj for ikke at skaere dig pa de skarpe klin-
ger.

Afmontering af savklinge

-Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Tryk pa spindellasen (7.2], og drej den 90° med
uret.

- Skru skruen (7.8) helt ud med unbrakongglen
(7.9]) [venstregevind).

- Tryk pa afbryderen (7.3), og abn dermed lasen
til pendulbeskyttelseskappen.

- Abn pendulbeskyttelseskappen (7.4) helt.

- Tag spaendeflangen (7.7) og savklingen af.

Montering af savklinge

-Rens alle dele, fgr de monteres (savklinge,

flange, skrue).

- Seet savklingen pa veerktgjsspindlen (7.5).
Serg for, at savklingens (7.6) og maski-
nens (7.1) omdrejningsretning stemmer
overens.

- Fastger savklingen med flangen (7.7) og skruen

(7.8).

- Spaend skruen (7.8) (venstregevind).

- Tryk pa spindellésen (7.2), og drej den 90° mod

uret.

7.4 Iszetning af opspaendingsanordning

- Saet opspaendingsanordningen (8.1) i et af de to
huller (8.2). Opspaendingsanordningen skal pege
bagud.

- Drej opspaendingsanordningen, sa den peger
fremad.

7.5 Udsugning

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt

stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og

metal). Bergring eller indanding af dette stgv kan

vaere til fare for brugeren eller personer, som

opholder sig i naerheden.

e Overhold de til enhver tid geeldende nationale
sikkerhedsforskrifter.

e Forbind el-veerktgjet med et passende udsug-
ningsanlaeg.

* Brug en P2-andedraetsmaske for at undga skade
pa helbredet.
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P& udsugningsstudsen (9.1) kan der monteres et
Festool-udsugningsaggregat med en slangediame-
ter pa 36 mm eller 27 mm (36 mm pga. den mindre
tilstopningsrisiko)

Den fleksible spanfanger (9.2) forbedrer stgv- og
spanopfangningen. Arbejd derfor ikke uden mon-
teret spanfanger.

Spanfangeren fastggres til beskyttelseskappen
med spandeanordningen (10.1). Spandeanord-
ningens kroge (10.2) skal ga iindgreb i udsparin-
gerne (10.3) pa beskyttelseskappen.

7.6

Indstilling af anslagslineal

Ved geringssnit skal anslagslinealerne (11.1)

justeres, s& de ikke forhindrer pendulbeskyt-

telseskappens funktion eller kommer i kontakt
med savklingen.

- Abn spaendegrebet (11.2).

-Forskyd anslagslinealen, indtil den korteste
afstand til savklingen under arbejdet er maks.
4,5 mm.

- Luk spaendegrebet igen.

Arbejdsemneanslag

Fjernelse af anslagslineal

Ved nogle geringssnit kan det vaere ngdvendigt at

flerne en anslagslineal, da den ellers ville stgde

sammen med savaggregatet.

-Skru skruen (11.3) sa langt ind i gevindhullet
som muligt (nedad).

-Anslagslinealen kan nu tages ud i siden.

- Skru skruen tre omdrejninger ud igen, nar an-
slagslinealen er satiigen.

Hj=lpeanslag

Anslagsfladen kan forstgrres ved at montere et
hjeelpeanslag af trae (12.2) i hullerne (12.1) af de
to anslagslinealer. Store arbejdsemner ligger
saledes mere sikkert.

Vaer opmaerksom pa falgende:

o Skruerne til fastggrelse af hjeelpeanslagene ma
ikke rage ud over overfladen.

* Hjz=lpeanslagene ma kun anvendes til 0°-ge-
ringssnit.

* Hjzlpeanslagene ma ikke forringe beskyttel-
seskappernes funktion.

7.7 Horisontal geringsvinkel

Den horisontale geringsvinkel kan indstilles frit
indtil 50° (i venstre side) og 60° (i hgjre side].
Desuden kan de mest almindelige geringsvinkler
fastlases.

Viserens pil (13.2) viser den indstillede horisontale
geringsvinkel. De to markeringer i hgjre og ven-
stre side af viserens pil ggr det muligt at indstille
halve grader ngjagtigt. De to markeringer skal sa



vaere flugte med skalaens streger.

Fast horisontal geringsvinkel

Felgende geringsvinkler kan fastlases:

Venstre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Hgjre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Sat maskinen i arbejdsstilling.

- Treek klemgrebet (13.5]) op.

- Tryk lasegrebet (13.4) ned.

-Drejarbejdsbordetiden gnskede geringsvinkel.

-Slip l3segrebet igen. Det skal kunne hgres, at
l3segrebet gar i hak.

-Tryk klemgrebet ned.

Vilkarlig horisontal geringsvinkel

-Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Traek klemgrebet (13.5]) op.

-Tryk l3segrebet (13.4) ned.
-Drejarbejdsbordetiden gnskede geringsvinkel.
- Tryk klemgrebet ned.

-Slip ldsegrebet igen.

7.8 Vertikal geringsvinkel

-Saet maskinen i arbejdsstilling.

-Lgsn klemarmen (14.1).

-Drej veelgeren (14.2) i det gnskede indstillings-
omrade (0°-45°, +/-45° eller +/-47°).

-Sving savaggregatet, indtil viseren (14.3) viser
den @gnskede geringsvinkel. Kun KS 120 EB:
Med drejegrebet til finindstilling (14.4) kan den
vertikale geringsvinkel indstilles praecist.

- Luk klemgrebet (14.1) igen.

7.9 Speciel afkorterstilling (kun KS 120 EB)
Ud over den almindelige stilling ved skaering el-
ler afkortning af braedder/paneler kan maskinen
saettesien speciel afkorterstilling ved savning af

hgje lister op til 120 mm.

- Traek savaggregatet frem.

- Skyd handtaget (15.3) ned.

-Sving savaggregatet tilbage, indtil metalbgjlen
(15.1) gar i hak i savaggregatets bagerste ab-
ning.

-ldenne stilling kan der saves 120 mm hgje lister
med anslaget. Treekfunktionen og afkortersa-
vens vertikale svingfunktion er dog deaktiveret.

-Maskinen seaettes i standardposition igen ved
at trykke pa oplésningsgrebet (15.2) og treekke
savaggregatet frem. Metalbgjlen (15.1) lgsnes
dermed, og handtaget (15.3) gar tilbage.

7.10 Begransning af savedybden

Med den trinlgst indstillelige begraensning af
savedybden kan savaggregatets svingomrade ind-
stilles. Saledes er det muligt at note eller udflade
arbejdsemner.

@® Vaer opmaerksom pa det begraensede noto-
mrade: Den trinlgse indstilling er kun mu-
lig i omradet mellem 0 og 45 mm. Ogsa den
mulige leengde af noten er begraenset. Ek-
sempel: Ved en notdybde pa 48 mm og en
emnetykkelse pa 88 mm ligger dette omrade
mellem 40 og 270 mm.

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Sving handtaget til begraensning af savedybden
(16.1) ned, indtil det gariindgreb. Savaggregatet
kan nu kun svinges ned til den indstillede save-
dybde.

- Indstil den gnskede savedybde ved at dreje pa
handtaget til begraensning af savedybden.

- Begraensning af savedybden deaktiveres ved at
skyde handtaget til begraensning af savedybden
op igen.

7.1 Fast horisontal stilling

Med drejeknappen (16.2) kan savaggregatet fast-
spaendes i en hvilket som helst position langs med
traekstaengerne (16.3).

7.12  Tilkobling af laser (kun KS 120 EB)

Maskinen har to lasere, som markerer snitfugen

til hgjre og venstre for savklingen. Arbejdsemnet

kan saledes justeres i begge sider (i venstre eller

hgjre side af savklingen eller snitfugen).

- Tryk pa afbryderen (2.1) for at til- eller frakoble
laseren. Bruges maskinerne ikke i 30 minutter,
slar laseren automatisk fra og skal tilkobles pa

ny.

8
& Ulykkesfare

e Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, at sav-
klingen ikke kan rgre ved anslagslinealerne,
opspaendingsanordningen, skruetvingerne eller
andre maskindele.

e Kryds ikke haenderne foran savaggregatet, og hold
aldrig arbejdsemnet til hgjre for savklingen med
venstre hand eller omvendt.

e Overbelast ikke maskinen sd meget, at den
standser.

e Overhold den anviste arbejdsposition.

Drift

Arbejdsemnets maksimale mal

Geringsvinkel iht. skala,

horisontal/vertikal - hgjde x bredde [mm]

0°/0° - speciel afkorterstilling 120 x 60 (kun KS
120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° i hgjre side - 35 x 305
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0°/45° i venstre side - 55 x 305
45°/45° | hgjre side - 35 x 215
45°/45° i venstre side - 55 x 215

Opspanding af arbejdsemne

& Ulykkesfare

* Opspaend altid arbejdsemnerne med opspaendings-
anordningen. Tilholderen (17.2) skal ligge sikkert pa
arbejdsemnet. (Bemaerk: Alt efter arbejdsemnets
form, f.eks. runde former, kan det veere ngdvendigt
at anvende specielle hjzelpemidler).

e Stogrrelse - Bearbejd ikke for sma emner. Det
afskarne stykke ma af sikkerhedsgrunde ikke
veere kortere end 30 mm. Sma emner kan treek-
kes bagud af savklingen, sa de kommer ind i
spalten mellem savklinge og anslagslineal.

e Pas pad med, at ingen arbejdsemner traskkes
bagud af savklingen til spalten mellem savklinge
og anslagslineal. Der er iseer fare herfor i for-
bindelse med horisontale geringssnit.

e Forsteerk tynde emner (24.2) ved, at du saver
disse igennem med en ekstra liste (24.2). Meget
tynde emner kan “vibrere” eller braskke.

Fremgangsmade

- Laeg arbejdsemnet pa arbejdsbordet, og tryk det
ind mod anslagsllnealerne

- Abn klemgrebet (17.1) p& opspeendingsanord-
ningen.

- Drej opspaendingsanordningen, indtil tilholderen
(17.2) befinder sig over arbejdsemnet.

-Seaenk tilholderen ned pa arbejdsemnet.

- Luk klemgrebet (17.1).

8.2 Regulering af omdrejningstal
Med indstillingshjulet (2.2) kan omdrejningstallet
indstilles trinlgst mellem 1400 og 3600 o/min.
Pa den made kan skarehastigheden indstilles
optimalt til det pageeldende materiale.

Anbefalet indstilling af indstillingshjulet
Tree 3
Kunststof 3-
Fibermaterialer 1
Aluminium- og jernfrie profiler 3

8.3 Skaring uden trekbevaegelse

- Foretag de gnskede indstillinger pa maskinen.

- Opspand arbejdsemnet.

- Skub savaggregatet bagud til anslag (i retning
af arbejdsemneanslaget], og luk drejeknappen
(1.5) til fastspaending af traeekanordningen, eller
fastggr savaggregatet i den specielle afkorter-
stilling (kun KS 120 EB).

-Teend for maskinen.

- Fgr savaggregatet langsomt nedad med hand-
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grebet (1.1), og sav arbejdsemnet med jaevn
fremfgring.

- Sluk for maskinen, og vent, indtil savklingen star
helt stille.

-Sving savaggregatet opad igen.

8.4 Skaring med traakbevagelse

- Foretag de gnskede indstillinger pa maskinen.

- Opspaend arbejdsemnet.

- Traek savaggregatet fremad langs med traek-
steengerne.

- Teend for maskinen.

- Fgr savaggregatet langsomt nedad med hand-
grebet (1.1).

- Tryk savaggregatet bagud med jaevn fremfgring,
0g sav arbejdsemnet.

-Sluk for maskinen.

-Vent, indtil savklingen star helt stille, og sving
sa savaggregatet opad.

8.5 Smigvinkel (kun KS 120 EB)

Med smigvinklen kan vilkarlige vinkler (f.eks.
mellem to vaegge) overfgres. Herunder danner
smigvinklen den vinkelhalverende. (som tilbehgr)

Overfgring af indvendig vinkel

- Abn fastspaendingen (18.2).

- Laeg smigvinklen med de to vinkelben (18.1) ind
mod den indvendige vinkel.

- Luk fastspaendingen (18.2).

Overfgring af udvendig vinkel

- Abn fastspaendingen (18.3).

- Skub de to vinkelbens aluprofiler (18.4) fremad.

- Laeg smigvinklen med de to vinkelben (18.4]) ind
mod den udvendige vinkel.

- Luk fastspaendingen (18.3).

-Skub de to vinkelbens aluprofiler tilbage igen.

Overfgrelse af vinkel

- Laeg smigvinklen med det ene vinkelben ind mod
en anslagslineal pa afkortersaven.

-Vinkelhalveringslinjen (horisontal geringsvinkel)
indstilles ved at forskyde savaggregatet sadan,
at laserstralen flugter med smigvinklens linje
(19.1).

® Smigen skal i den forbindelse forskydes par-
allelt med afkortersavens anslag. Tryk samtidig
med tommelfingrene smigen ind i grebsabningen
pa anslagslinealen.

9 Vedligeholdelse og pleje
Traek altid netstikket ud af stikkontakten,
& for der arbejdes pa maskinen!



Vedligeholdelses- og reparationsarbej-
der, der kraever, at motorhuset abnes,
ma kun foretages af et autoriseret ser-
vicevaerksted.

Beskadigede dele eller sikkerhedsan-

ordninger bgr repareres eller skiftes ud

af et autoriseret service-vaerksted, hvis
ikke andet angives pa andet sted i denne
brugsanvisning.

Kundeservice og reparationer ma kun

udfgres af producenten eller service-

vaerksteder: Naermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/Service

Brug kun originale Festoolreservedele!

Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftdbningerne

I motorhuset altid holdes frie og rene.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-

ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages

en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

* Renggr regelmaessigt bordindsatsen [20.1] og
udsugningskanalen pa spanfangeren (se billede
10) for at fjerne treesplinter, stgvaflejringer og
emnerester.

9.1 Indstilling af laser (kun KS 120 EB)
Stemmer laserstralerne ikke overens med snit-
kanten, kan de to lasere justeres.

Til det formal anvendes en unbrakonggle

(2,5 mm).

- Tryk unbrakongglen gennem maerkatet de
markerede steder (3.2 til 3.7) for at fa adgang
til stilleskruerne nedenunder.

e Laserstralerne er indstillet korrekt fra fabrik-
ken. Drej kun stilleskruerne i de angivne til-
feelde.

- Laeg et preveemne pa maskinen for at kontrol-
lere laseren.

- Sav en not i arbejdsemnet.

- Sving savhovedet op, og kontroller indstillingen.

> B
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Laserstralen kan ikke ses

e Kontroller fgrst, om laseren er taendt. | modsat
fald teendes for laseren med knappen (2.1).

Identificer den usynlige laser.

- Drej stilleskruerne (3.3) til venstre og (3.5)
til hgjre laserstrale, indtil laseren ses pa ar-
bejdsemnet.

- Indstil som beskrevet fgrst laserstralens (a)
parallelitet til afmaerkningen, derefter (b) haeld-
ningen og til sidst (c) den aksiale forskydning.

a) Laserstralen er ikke parallel med af-
maerkningen [billede 3A]

Indstil paralleliteten.

Venstre laserstrale Stilleskrue (3.4)

Hgjre laserstrale Stilleskrue (3.6)

b) Laserstralen flytter sig mod venstre el-
ler hgjre under savningen [billede 3B]

Indstil haeldningen, indtil laserstralen ikke laen-

gere flytter sig under savningen.

Venstre laserstrale Stilleskrue (3.3)

Hgjre laserstrale Stilleskrue (3.5)

c) Laserstralen er ikke samme sted som
snittet [billede 3C]

Indstil den aksiale forskydning.

Venstre laserstrale Stilleskrue (3.2)

Hgjre laserstrale Stilleskrue (3.7)

9.2 Korrigering af horisontal geringsvinkel

Starviseren (13.2) ikke laengere ud for den indstil-

lede vaerdi ved en fast geringsvinkel, kan viseren

justeres ved at lgsne skruen (13.1).

Afviger den faktiske (savede) geringsvinkel fra den

indstillede vaerdi, kan det korrigeres:

- Seaet savaggregatet i 0°-stilling.

-Lg@sn de tre skruer (13.3], som skalaen er fast-
gjort til arbejdsbordet med.

- Forskyd skalaen med savaggregatet, indtil den
faktiske vaerdi er 0°. Det kan kontrolleres med
en vinkel mellem anslagslineal og savklinge.

-Spaend de tre skruer (13.3) igen.

- Kontroller vinkelindstillingen med en progveskae-
ring.

9.3 Korrigering af vertikal geringsvinkel

Stemmer den faktiske vaerdi ikke la&engere overens

med den indstillede vaerdi, kan det korrigeres:

-Saet savaggregatet i 0°-stilling.

- Lgsn de to skruer (23.1).

- Forskyd savaggregatet, indtil den faktiske veerdi
er 0°. Det kan kontrolleres med en vinkel mel-
lem arbejdsbord og savklinge.

-Spaend de to skruer (23.1) igen.

- Kontroller vinkelindstillingen med en progveskae-
ring.

Starviseren (22.2) ikke laengere ud for den indstil-

lede veerdi, kan den justeres ved at lgsne skruen

(22.1).

9.4 Udskiftning af bordindlaeg

Arbejd aldrig med et slidt bordindlaeg (20.1), men

udskift det med et nyt.

-Lesn de seks skruer (20.2] for at udskifte
bordindleegget.
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9.5 Renggring og udskiftning af ruden til

laseren (kun KS 120 EB)

Ruden (21.2), der beskytter laseren, kan blive

snavset under arbejdet. Den kan tages af og ren-

ggres eller udskiftes.

—Lgsn skruen (21.5) med ca. 2 omdrejninger.

- Tryk samtidig ruden i retning af (21.3) og (21.4]).

- Fjern ruden.

- Renggr ruden, eller udskift den med en ny.

- Seat den rengjorte/nye rude i. Rudens to tapper
(21.1) skal ga i hak i udsparingerne pa den gver-
ste beskyttelseskappe som vist i (billede 21).

- Tilspaend skruen (21.5).

10 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Symboler

Advarsel mot generell fare!

Anvisning / les merknader!

Fareomrade! Hold hender, fingre og ar-
mer unna dette omradet!

Uizl Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernehansker!

Forsiktig - laserstraler!

Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av ap-
parat, tilbehgr og emballasje!

Tips, merknad

THPOO@@W Y

Tekniske spesifikasjoner

Effekt 1600 W
Turtall (ubelastet) 1400-3600 o/min
Verktgyspindel, @ 30 mm
Vekt

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Beskyttelsesklasse @/l

Maks. verktgymal, se avsnitt "8 Bruk".

De oppagitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
og slutten av bruksanvisningen.

Komponentene som er markert med * pa illus-
trasjonen, fglger bare med KS 120 EB.

3 Apparatdeler

(1.1) Handtak

(1.2)  Pa/av-bryter

(1.3)  Startsperre

(1.4)  Spak for kappedybdebegrensning

(1.5)  Dreiebryter for fastklemming av trekka-
nordning

(1.6)  Transportsikring

(1.7)  Skala for gjeeringsvinkel (vertikal)

(1.8)  Skala for gjeeringsvinkel (horisontal)

(1.9)  Klemarm for gjaeringsvinkel (horisontal)

(1.10) Lasearm for forhandsvalgt gjeeringsvinkel
(horisontal)

(1.11) Ratt for fininnstilling av gjeeringsvinkel
(vertikal) *

(2.1)  Pa/av-bryter for laser *

(2.2)  Stillhjul for turtall

(2.3)  Fastfix spindellas

(2.4)  Klemarm for anleggslinjal

(2.5)  Utlgserspak for spesialkappestilling *

(2.6)  Spak for spesialkappestilling *

(2.7)  Kabelopprulling med innebygd bare-
handtak

(2.8)  Klemarm for gjeeringsvinkel (vertikal)

(2.9  Velger for gjeeringsvinkelomrade (verti-

kal)
* Fglger bare med KS 120 EB.

4 Definert bruk
Elektroverktgyet er beregnet til bruk som stasjo-
naert apparat til saging av treverk, plast, alumini-
umsprofiler og lignende materialer.
Andre materialer, spesielt stal, betong og mine-
ralske materialer, skal ikke bearbeides.
Elektroverktgyet er kun beregnet og tillatt for bruk
av oppleerte personer eller fagfolk.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes ikke forskriftsmes-
Restrisiko

sig bruk.
Selv om alle gjeldende byggeforskrifter overhol-
des kan det oppsta farlige situasjoner nar mas-
kinen er i bruk, for eksempel gjennom
e Emnedeler slynges vekk
e Verktgydeler slynges vekk hvis verktgyet er
skadd
* Stay
e Stgvutslipp
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5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil ved
overholdelsen av nedenstaende anvisninger
kan medfegre elektriske stgt, brann og/eller

alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-

ninger for fremtidig bruk.

e | a aldri barn bruke maskinen.

e Gjgr deg fortrolig med anvendelse, innstilling

og betjening av maskinen fgr bruk.

5.2 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for

maskinen

Sikkerhetsforanstaltninger

* Bruk bare originalt Festool-verktay (iht. EN 847-
1.

e Av sikkerhetsmessige arsaker skal sagbladene
ha fglgende mal: Sagbladdiameter 260 mm, fes-
tedpning 30 mm, stambladtykkelse 1,8 med mer.
Det er hgyere skaderisiko for brukeren dersom
det brukes sagblad med avvikende mal. | tillegg
kan maskinen ta skade fordi den integrerte slu-
rekoblingen ikke vil fungere korrekt.

e For at arbeidsemnene skal kunne spennes opp
trygt, ma disse ha en lengde pa minst 200 mm.

e Bruk bare forskriftsmessig slipt verktgy uten
skader eller deformeringer. Det maksimale
omdreiningstallet som er oppgitt pa verktayet,
ma overholdes.

¢ Velg egnet sagblad til materialet du skal bear-
beide.

* Ikke bruk sagblader av hurtigstal.

e [kke bruk avstandsstykker og spindelringer.

* Sgrg for at det er tilstrekkelig belysning pa ar-
beidsplassen.

* Fest maskinen godt pa arbeidsbenken eller et
bord.

e Koble et egnet avsugapparat til maskinen og still
inn alle elementer til stevoppsamling (avsughet-
ter osv.) for & minimere oppvirvling av stav.

* Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrselsvern
for & redusere risikoen for tunghgrthet, verne-
briller, andedrettsvern for a redusere risikoen
for & puste inn skadelig stgv, vernehansker for
a kunne handtere verktgy og ru materialer.

e Transporter verktgyet kun | egnet emballasje.

Service og vedlikehold

 Bytt ut slitte bordinnlegg.

e Bruk bare maskinen nar alt beskyttelsesut-
styr er i riktig posisjon og nar maskinen er i
god stand og forskriftsmessig vedlikeholdt.

* Meld fra om feil pa maskinen, inkludert feil pa
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skillende verneinnretninger eller verktgyet, til
vedlikeholdspersonale med en gang feilen opp-
dages. Maskinen kan fgrst tas i bruk nar feilen
er utbedret.

* Hvis maskinen er utstyrt med laser, skal denne
laseren ikke byttes ut med en laser aven annen
type. Reparasjoner ma bare utfgres av produ-
senten av laseren eller en autorisert represen-
tant.

Sikkert arbeid

* Bearbeid bare materiale som maskinen er tillatt
for. Aluminium ma bare sages med spesialsag-
blad fra Festool.

e [kke bearbeid asbestholdig materiale.

* Sgrg for at gulvet rundt maskinen er jevnt, rent
og at det ikke ligger lgse gjenstander der (f.eks.
spon og kapperester).

e Hold hender, fingre og armer unna roterende
verktgy. Ikke grip i sagbladomradet etter ansla-
get.

* Sgrg for & ha riktig arbeidsstilling nar du sager:
- foran pa betjeningssiden,

- frontal mot maskinen,
- ved siden av skjzerelinjen.

e [kke fjern kapperester eller andre emnedeler
fra kutteomradet s& lenge maskinen gar og
sageenheten ikke er i hvilestilling.

e Stgtt lange arbeidsemner med en egnet innret-
ning slik at de ligger vannrett.

e [kke la en annen person holde eller stgtte
arbeidsemnet under bearbeidingen. Spenn
alltid arbeidsemnet fast med egnet utstyr.

* Fglg angivelsene for maksimale arbeidsemne-
mal.

e Fglg anvisningene til lgfting og transport av
maskinen.

* Fglg anvisningene til montering og bruk av verk-
toyet.

* Fglg de tillatte malene for sagbladet. Bruk al-
dri reduksjonsstykker eller adapter for & feste
sagbladet pa verktgyspindelen.

e [kke sag i treverk som inneholder metalldeler
som spiker, skruer osv.

e |[kke trykk sagbladet mot siden.

e Sag alltid bare i ettarbeidsemne. Flere arbeids-
emner kan ikke festes forsvarlig og kan derfor
forskyves under sagingen og blokkere sagbla-
det.

* Hvis sagbladet er blokkert, ma du straks sla av
maskinen og trekke ut nettstgpselet. Fjern s3
farst det fastkilte arbeidsemnet.



Sikkerhetsinformasjon om laser

e Aldri rett laserstralen mot noen. Blending kan
forarsake ulykker.

e Se aldri rett inn i en direkte eller reflektert
laserstrale. Skulle laserstralen allikevel treffe
deg i gyet, ma du lukke gynene umiddelbart og
bevege hodet bort fra stralen. Hvis laserstralen
treffer gyet, kan dette forarsake skader.

e lkke manipuler laseren pa noen som helst
mate. En manipulert laser kan fgre med seg
ekstra faremomenter.

5.3 Emisjonsverdier

Verdiene som er fremkommet iht. EN 61029 er

vanligvis.

Steytrykkniva 88 dB (A)

Lydeffektniva 101 dB (A)

Usikkerhetsfaktor ved maling K=3dB
Bruk hgrselvern!

Vurdert akselerasjon <2,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- 0g representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

6 Igangsetting
Advarsel

e Ta hensyn til nettspenningen: Strgmkildens
spenning og frekvens ma stemme overens med
opplysningene pa maskinens typeskilt.

e| Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun
brukes med angitt spenning 120 V/60 .

For ferste gangs bruk:

- Fjern transportsikringen (4.4) pa trekkstangen.

Sla pa og av

- Trykk pa pa/av-bryteren (1.2) til du merker
motstand for a frigjere sagaggregatet og pen-
delverndekselet.

- Trykk pa innkoblingssperren (1.3).

- Trykk pa/av-bryteren (1.2) for & starte maskinen.

- Slipp pa/av-bryteren etter at maskinen er star-
tet.

7 Innstillinger
Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket for
alle typer arbeid pa maskinen!

Kun KS 120 EB: Bytt ut varselmerket (3.1) for la-
ser med det vedlagte varselmerket pa ditt sprak.

7.1

Sikre maskinen (transportstilling)

- Trykk pa pa/av-bryteren (4.1)

- Sving sagaggregatet nedover til det gar i inn-
grep.

- Trykk pa lasen (4.2). Sagaggregatet blir na vee-
rende i nedre stilling.

- Trekk i rattet (4.3) for a sikre sagaggregatet i
nedre stilling.

- Kveil opp nettkabelen pa kabelopprullingen (5.5)
for transport.

- Plasser unbrakongkkelen (5.4) og smygvinkel
(5.3) (kun KS 120 EB) i holderne som er beregnet
for dette.

& Maskinen skal aldri lgftes eller beaeres i

det bevegelige pendelverndekselet (5.1).

Nar maskinen baeres, ma du gripe tak i den pa

siden av sagbordet (5.2) og i baeerehandtaket (5.5)

I kabelopprullingen.

Transport

Frigjore maskinen (arbeidsstilling)

- Trykk sagaggregatet litt nedover og trekk i trans-
portsikringen (4.2).

- Svmg sagaggregatet oppover.

- Rpne rattet (4.3).

7.2 Oppstilling av maskinen

Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr
alle typer arbeid pa maskinen!

Monter maskinen fgr bruk pa en jevn og stabil
arbeidsflate (f.eks. stativet UG-KAPEX, multifunk-

sjonsbordet MFT eller en arbeidsbenk].

Du har felgende monteringsmuligheter:
Skruer: Fest maskinen med fire skruer til ar-
beidsflaten. Bruk da hullene (6.1) pa de fire fes-
tepunktene i sagbordet.

Skrutvinger: Fest maskinen med fire skrutvinger
til arbeidsflaten. De jevne flatene (6.2) pa de fire
festepunktene i sagbordet brukes som spenn-
flater.

Spennsett (for MFT): Fest maskinen med spenn-
settet (6.4, 494693]) til Festools multifunksjons-
bord MFT. Bruk de to skruehullene (6.3] til dette.
Stativ UG-KAPEX: Fest maskinen til stativet som
beskrevet i monteringsanvisningen som fglger
med.

Verktgyskifte

& Fare for ulykker

* For bytte av verktgy ma nettstgpselet trekkes ut
av stikkontakten.
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* Spindellasen (7.2) skal betjenes kun nar sag-
bladet star stille.

e Sagbladet blir sveert varmt under arbeidet. lkke
bergr det fgr det er avkjglt.

* Bruk vernehansker ved verktgyskifte pa grunn
av faren for skader mot det skarpe skjeeret pa
verktgyet.

Ta av sagblad

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trykk inn spindellasen (7.2) og vri den 90° med
klokka.

- Skru ut skruen (7.8] helt med unbrakongkkelen
(7.9) [venstregjenget).

- Trykk pa pa/av-bryteren (7.3] slik at du dermed
apner ldsemekanismen til pendelverndekselet.

- Rpne pendelverndekselet (7.4) helt.

- Ta av spennflensen (7.7) og sagbladet.

Ta pa sagblad

- Rengjor alle deler fgr de monteres (sagblad,
flens, skrue).

- Sett sagbladet pa verktgyspindelen (7.5).

& Pass pa at rotasjonsretningen til sagblad

(7.6) og maskin (7.1) er den samme.

- Fest sagbladet med flensen (7.7) og skruen (7.8).

- Skru fast skruen (7.8) (venstregjenget).

- Trykk inn spindellasen (7.2) og vri den 90° mot
klokka.

7.4 Sette inn arbeidsemneklemmen

- Settinn arbeidsemneklemmen (8.1) ienavdeto
apningene (8.2). Klemanordningen ma da peke
bakover.

- Vriarbeidsemneklemmen slik at klemanordnin-
gen peker forover.

7.5 Avsug

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig

stav (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte

treslag og metall]. Bergring eller innanding av

dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren

eller personer som befinner seg i naerheten.

e Fglg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land.

* Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning.

e Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

Til avsughetten (9.1) kan det tilkobles et Festool

avsugsapparat med slangediameter pa 36 mm

eller 27 mm (36 mm anbefales pa grunn av lavere

risiko for tilstoppelse].

Den fleksible sponfangeren (9.2) forbedrer opp-

samling av st@gv og spon. Arbeid derfor ikke uten

montert sponfanger.

Sponfangeren klemmes fast med klammer (10.1)
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til vernedekselet. Krokene (10.2) i klamrene ma
gaiinngrepiutsparingene (10.3) i vernedekselet.

7.6 Verktgyanlegg

Stille inn anleggslinjalen

Ved gjeeringskutt ma du regulere anleggslinja-

len (11.1) slik at den ikke hindrer funksjonen til

pendelverndekselet eller kommer i kontakt med
sagbladet.

- Apne strammespaken (11.2).

- Skyv pa anleggslinjalen til den korteste avstan-
den til sagbladet utgjgr maks. 4,5 mm under
arbeid.

- Lukk strammespaken igjen.

Ta av anleggslinjalen

Ved noen gjaeringskutt kan det bli ngdvendig a ta

av anleggslinjalen for @ unnga sammenstgt med

sagaggregatet.

- Vri pa skruen (11.3) sa langt som mulig i gjen-
geboringen (nedover).

- Du kan na ta ut anleggslinjalen pa siden.

- Vri skruen tre omdreininger lenger ut etter at
du har satt inn anleggslinjalen pa nytt igjen.

Hjelpeanlegg

For at anleggsflaten skal bli stgrre, kan du mon-
tere et hjelpeanlegg avtre (12.2) i dpningene (12.1)
til begge anleggslinjalene. Dermed kan du plas-
sere store arbeidsemner mer stabilt.

Husk da:

* Skruene til feste av hjelpeanlegg ma ikke rage
ut over overflaten.

e Hjelpeanleggene skal bare brukes til 0°-gjae-
ringskutt.

* Hjelpeanleggene skal ikke innvirke pa funksjo-
nen til vernedekselet.

7.7 Horisontal gjaeringsvinkel

Det kan stilles inn trinnlgse gjeeringsvinkler
mellom 50° (pa venstre side) og 60° (pa hgyre
side). | tillegg er de vanligste gjeeringsvinklene
forhandsinnstilt.

Pilen i viserne (13.2) angir innstilt horisontal
gjeeringsvinkel. De to markeringene til hgyre og
venstre for pileniviseren gjgr det mulig a stille inn
ngyaktig i halve gradvinkler. De to markeringen
ma da dekke ngyaktig gradstrekene pa skalaen.

Standard-gjaeringsvinkler, horisontal
Fglgende gjeaeringsvinkler er forhandsinnstilt:
venstre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hayre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trekk klemarmen (13.5) oppover.

- Trykk lasearmen (13.4) nedover.



- Drei pa sagbordet inntil neste gjeeringsvinkel
vises.

- Slipp opp ldsearmen igjen. Du skal merke at
[3searmen klikker pa plass.

- Trykk klemarmen nedover.

Trinnlgse gjaeringsvinkler, horisontal

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trekk klemarmen (13.5) oppover.

- Trykk ldsearmen (13.4) nedover.

- Drei pa sagbordet inntil neste gjaeringsvinkel
vises.

- Trykk klemarmen nedover.

- Slipp opp lasearmen igjen.

7.8 Vertikal gjaeringsvinkel

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Rpne hendelen (14.1).

- Dreivelgeren (14.2] til gnsket innstillingsomrade
(0°-45°, +/-45° eller +/-47°).

- Sving sagaggregatet inntil viseren (14.3) vi-
ser gnsket gjaeringsvinkel. Kun KS 120 EB:
Med rattet for fininnstilling (14.4) kan du
finjustere den vertikale gjaeringsvinkelen.

- Lukk klemarmen (14.1) igjen.

7.9 Spesialkappstilling (kun KS 120 EB)

| tillegg til den vanlige stillingen til kutting eller

kapping av planker/paneler har maskinen en

spesialkappstilling til kapping av haye lister pa

inntil 120 mm.

- Sving sagaggregatet forover.

- Sving spaken (15.3) nedover.

- Skyv sagaggregatet bakover inntil metallbgylen
(15.1) gar pa plass i den bakre apningen i sagag-
gregatet.

- | denne stillingen kan du na kappe inntil 120
mm hgye lister mot anlegget. Trekkfunksjonen
og denvertikale svingefunksjonen til kappsagen
er imidlertid deaktivert.

- For a bringe maskinen tilbake til standardpo-
sisjon trykker du inn utlgserspaken (15.2) og
trekker sagaggregatet forover. Metallbgylen
(15.1) frigjgres dermed, og spaken (15.3) svinger
tilbake.

7.10 Kappedybdebegrensning

Med den trinnlgst justerbare kappedybdebegrens-

ningen kan du stille inn det vertikale svingeomra-

det til sagaggregatet. Dermed kan du sage noter
eller jevne ut arbeidsemner.

@® Ta hensyn til det begrensede sporomra-
det: Det er bare mulig med trinnlgs inn-
stilling i omradet mellom 0 og 45 mm.
Ogsé mulig lengde pad sporet er begren-
set. Eks.: Ved en spordybde pd 48 mm og

et arbeidsemne som er 88 mm tykt, lig-
ger dette omradet mellom 40 og 270 mm.

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Sving spaken for kappedybdebegrensning (16.1)
nedover til den klikker pa plass. Sagaggregatet
kan na bare svinges ned til den innstilte kap-
pedybden.

- Stillinn gnsket kappedybde ved a vri pa spaken
for kappedybdebegrensning.

- For 3 deaktivere kappedybdebegrensningen
svinger du spaken for kappedybdebegrensning
opp igjen.

7.11 Fast horisontal stilling

Med rattet (16.2) kan sagaggregatet stilles i en

vilkarlig posisjon langs trekkstengene (16.3).

7.12 Koble inn laseren (kun KS 120 EB)
Maskinen har to lasere som markerer sagfugen
pa hgyre og venstre side av sagbladet. Dermed
kan du rette inn arbeidsemnet pa begge sider
(venstre eller hgyre side av sagbladet eller sag-
fugen).

- Trykk pa knappen (2.1) for a sla laseren pa eller
av. Hvis maskinen ikke brukes i 30 minutter, slas
laseren automatisk av og ma deretter kobles inn
igjen.

Drift

& Fare for ulykker

e Kontroller fgr arbeidet begynner at sagbladet
ikke kan bergre anleggslinjal, arbeidsemne-
klemme, skrutvinger eller andre maskindeler.

e [kke kryss hendene foran sagaggregatet: Hold
aldri med venstre hand pa hgyre side av arbeids-
emnet eller omvendt.

e Ikke overbelast maskinen sa kraftig at den stan-
ser.

e Ta hensyn til angitt arbeidsstilling.

Maksimale arbeidsemnedimensjoner
Gjeeringsvinkel iht. skala,
horisontal/vertikal - hgyde x bredde [mm]
0°/0° - spesialkappestilling 120 x 60 (kun KS 120
EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° hgyre side - 35 x 305

0°/45° venstre side - 55 x 305

45°/45° hgyre side - 35 x 215

45°/45° venstre side - 55 x 215

Fastspenning av arbeidsemnet

& Fare for ulykker
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* Spenn alltid fast arbeidsemner med arbeidsemne-
klemmen. Nedholderen (17.2) ma da ligge fast pa
arbeidsemnet. (Merknad: Alt etter arbeidsemnets
kontur, for eksempel runde konturer, kan det vaere
ngdvendig med hjelpemidler til dette).

e Storrelse - Ikke sag for sma emner. Avkappede
rester bgr av sikkerhetsgrunner ikke vaere
kortere enn 30 mm. Sma emner kan bli truk-
ket bakover i apningen mellom sagbladet og
anleggslinjalen av sagbladet.

e Vaer spesielt forsiktig slik atingen arbeidsemner
trekkes bakoverinnispalten mellom sagblad og
anleggslinjal. Denne faren er spesielt stor ved
horisontale gjeeringskutt.

e Forsterk svart tynne arbeidsemner (24.2) for-
stekes ved & sage gjennom dem sammen med
en ekstra list (24.2). Sveert tynne arbeidsemner
kan bevege seg eller brekke nar du sageridem.

Fremgangsmate

- Legg arbeidsemnet pa sagbordet og trykk det
mot anleggslinjalen.

- Rpne klemarmen (17.1) til arbeidsemneklem-
men.

- Vri pa arbeidsemneklemmen til nedholderen
(17.2) star over arbeidsemnet.

- Sett nedholderen ned over arbeidsemnet igjen.

- Lukk hendelen (17.1).

8.2 Turtallsregulering

Turtallet kan stilles trinnlgst inn ved hjelp av
stillhjulet (2.2) mellom 1400 og 3600 o/min. Der-
med kan du tilpasse kuttehastigheten optimalt til
ethvert materiale.

Anbefalt stilling for stillhjulet

Treverk 3-6
Kunststoff 3-5
Fibermaterialer 1-3
Profiler av aluminium og jernfrie metaller 3-6
8.3 Kutt uten trekkbevegelse

- Foreta de gnskede innstillingene pa maskinen.

- Spenn fast arbeidsemnet.

- Skyv sagaggregatet bakover til anlegget (mot
arbeidsemneanlegget) og lukk rattet (1.5) til
fastklemming av trekkanordningen, eller fest
sagaggregatet i spesialkappestilling (kun KS
120 EB).

- Sla pa maskinen.

- For sagaggregatet langsomt nedover med hand-
taket (1.1) og sag emnet med jevn fremfgrings-
hastighet.

- Sl& av maskinen og vent inntil sagbladet har
stanset helt.

- Sving sagaggregatet oppover igjen.
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8.4 Kutt med trekkbevegelse

- Foreta de gnskede innstillingene pa maskinen.

- Spenn fast arbeidsemnet.

- Sving sagaggregatet forover langs trekksten-
gene.

- Sla pa maskinen.

- Fgr sagaggregatet langsomt nedover med hand-
taket (1.1).

- Trykk sagaggregatet bakover med jevn hastighet
0g sag i arbeidsemnet.

- Sla av maskinen.

- Vent inntil sagbladet har stanset helt og sving
forst da sagaggregatet oppover.

8.5 Smygvinkel (kun KS 120 EB)

Med vinkelmalen kan du redusere gnskede vinkler
(f.eks. mellom to vegger]. Vinkelmalen danner da
vinkelhalveringslinjen. (henholdsvis som tilbehgar)

Redusere den innvendige vinkelen

- Rpne klemmingen (18.2).

- Legg smygvinkelen med de to sidene (18.1) mot
den innvendige vinkelen.

- Lukk klemmingen (18.2).

Redusere den utvendige vinkelen

- Apne klemmingen (18.3).

- Skyv aluminiumsprofilene (18.4]) til de to sidene
forover.

- Legg smygvinkelen med de to sidene (18.4) mot
den utvendige vinkelen.

- Lukk klemmingen (18.3].

- Skyv aluminiumsprofilene til de to sidene til-
bake.

Overfgre vinkler

- Legg smygvinkelen med en av sidene mot an-
leggslinjalen pa kappsagen.

- For 3 stille inn vinkelhalveringen (horisontal
gjeeringsvinkel] svinger du sagaggregatet inntil
laserstralen dekker linjen (19.1) i smygvinkelen.

® Malen ma da skyves parallelt med anlegget til

kappsagen. Trykk samtidig malen mot anlegg-
slinjalen med tommelen i handtaket.

9 Vedlikehold og stell

For alle former for arbeid pa maskinen
& ma nettstgpselet trekkes ut av veggut-

taket!

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbei-
& der som krever at motorhuset apnes,
ma bare gjennomfgres av et autorisert
kundeservice-verksted.
Alle deler ma vaere montert riktig, de ma
& oppfylle alle betingelser for a sikre feilfri
drift av trykkluftverktgyet.



Kundeservice og reparasjoner skal kun

utfgres av produsenten eller serviceverk-

steder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festoolreservedeler!

Best.nr. finner du under:

www.festool.com/Service

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-

gene pa motorhuset alltid vaere dpne og rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles

ut automatisk. Nar disse er slitt, blir stremmen

avbrutt automatisk og maskinen stanser.

* Rengjerileggsplaten [20.1] samt avsugskanalen
pa sponsamleren (se bilde 10) regelmessig for
a fjerne tresplinter, stgvavleiringer og materi-
alrester.

9.1 Stille inn laseren (kun KS 120 EB)
Dersom laserstralen ikke stemmer overens med
snittkanten, kan begge laserne etterjusteres.
Bruk en unbrakotrekker ( 2,5 mm).

- Stikk hull pa klistremerket pa de markerte ste-
dene (3.2 til 3.7) med unbrakotrekkeren, slik at
du kommer til stilleskruene.

* L aserstralene er riktig innstilt fra fabrikken. Du
skal bare dreie pa skruene i de tilfellene som er
oppgitt.

- Legg et proveemne pa maskinen for a teste
laseren.

- Sag et spor i arbeidsemnet.

- Sving saghodet oppover og kontroller innstil-
lingen.

e
)

EKAT

Laserstralen er ikke synlig

e Undersgk fgrst om laseren er slatt pa. Dersom
det ikke er tilfelle, slar du den pd med knappen
(2.1).

Finn den ikke-synlige laseren.

- Drei pa stilleskruene 3.3 til venstre og deretter
pa 3.5 for hgyre laserstrale, helt til laseren vises
pa arbeidsemnet.

- Fglg anvisningene og still fgrst (a) parallelt til
risset, deretter (b), hellingsgraden og til slutt
(c), laserstralens aksialforskyvning.

a) Laserstralen er ikke parallell med risset
[figur 3A]
Still parallelt.
Venstre laserstrale
Hoyre laserstrale

Stilleskrue (3.4)
Stilleskrue (3.6)

b) Ved kapping vandrer laserstralen til
hoyre eller venstre [figur 3B]

Still inn hellingsgraden slik at laserstralen ikke

vandrer ved kapping.

Venstre laserstrale Stilleskrue (3.3)

Stilleskrue (3.5)

c) Laserstralen er ikke der hvor snittet er
[figur 3C]

Still inn aksialforskyvningen.

Venstre laserstrale

Hoyre laserstrale Stilleskrue (3.7)

9.2 Korrigere horisontal gjseringsvinkel
Hvis viseren (13.2) for forhandsinnstilte gjee-
ringsvinkler ikke lenger peker mot den innstilte
verdien, kan du justere viseren etter & ha apnet

skruen (13.1).

Hvis den faktiske (sagde) gjeeringsvinkelen avviker

fra den innstilte verdien, kan du korrigere denne.

- Las sagaggregatet i 0°-stilling.

- Rpne de tre skruene (13.3) som skalaen er fastet
til sagbordet med.

- Forskyv skalaen med sagaggregatet inntil den
faktiske verdien er 0°. Dette kan du kontrollere
med en vinkel mellom anleggslinjal og sagblad.

- Skru igjen de tre skruene (13.3]) igjen.

- Kontroller vinkelinnstillingen med et pravekutt.

9.3 Korrigere vertikal gjaeringsvinkel

Hvis den faktiske verdien avviker fra den innstilte

verdien, kan du korrigere denne.

- Las sagaggregatet i 0°-stilling.

- Lgsne begge skruene (23.1).

- Sving sagaggregatet inntil den faktiske verdien
er 0°. Dette kan du kontrollere med en vinkel
mellom sagbord og sagblad.

- Skru igjen de to skruene (23.1) igjen.

- Kontroller vinkelinnstillingen med et prgvekutt.

Hvis viseren (22.2) ikke lenger peker mot den

innstilte verdien, kan du justere viseren etter a

ha apnet skruen (22.1).

9.4 Skifte bordinnlegg

Ikke arbeid med et slitt bordinnlegg (20.1), men
bytt ut dette med et nytt.

- Ved utskifting apnes de seks skruene (20.2).

9.5

Hoyre laserstrale

Stilleskrue (3.2)

Rengjgre eller bytte laservinduet (kun

KS 120 EB)

Vinduet (21.2) som beskytter laseren, kan bli

skittent under bruk. Det kan tas av for rengjgring

eller byttes.

-Skru ut skruen (21.5) ca. 2 omdreininger.

- Trykk vinduet i retningene som vist (21.3 0g 21.4)
samtidig.

-Ta av vinduet.

- Rengjgr vinduet eller bytt det ut med et nytt.
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-Sett inn det rengjorte eller nye vinduet. De to
tappene (21.1] tilvinduet ma gaiinngrep i de to
apningene pa det gvre vernedekselet som vist
pa bilde 21.

- Trekk til skruen (21.5).

10 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat, til-
behgr og emballasje! Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktagy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
leveres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Simbolos
Perigo geral!
Ler indicacdes/notas!

Zona de perigo! Mantenha as suas maos,
dedos e bracos afastados desta zona!

7l Usar 6culos de proteccao!

Usar proteccao auditiva!

Usar mascara de proteccao a respiracao!

Usar luvas de proteccao!

Cuidado, raios laser!
Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento

ecoldgico!

Conselho, indicacao

T HPOO@@@ >

Dados técnicos
Poténcia 1600 W
NUmero de rotacoes (em vazio) 1400 - 3600 rpm

Fuso da ferramenta, @ 30 mm
Peso

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Classe de proteccao @/l

Dimensoes max. da peca a trabalhar, consultar o
capitulo “8 Funcionamento”.

As figuras indicadas encontram-se no inicio e no
final das instrucoes de operacao.

Os componentes assinalados nas imagens com *
estao apenas incluidos no ambito de fornecimento
da KS 120 EB.

3 Componentes da ferramenta

(1.1 Punho

(1.2)  Interruptor de ligar/desligar

(1.3)  Bloqueio a activacao

(1.4)  Alavanca para limitar a profundidade de
chanfrar

(1.5)  Botao giratério para travar o dispositivo
tracador

(1.6)  Dispositivo de seguranca de transporte

(1.7)  Escala para angulo de meia-esquadria
(vertical)

(1.8)  Escala para angulo de meia-esquadria
(horizontal)

(1.9)  Alavanca de aperto para angulo de meia-
-esquadria (horizontal)

(1.10) Alavanca de retenc3o para angulos de
meia-esquadria pré-ajustados (horizon-
tal

(1.11)  Punho giratério para ajuste de precisao
do &ngulo de meia-esquadria (vertical) *

(2.1)  Interruptor de ligar/desligar para laser *

(2.2)  Rodade ajuste para o nimero de rotacoes

(2.3)  Dispositivo de paragem do fuso Fastfix

(2.4)  Alavanca de aperto para régua de angular

(2.5)  Alavanca de desbloqueio para posicao de
chanfrar especial *

(2.6)  Alavanca para posicao de chanfrar espe-
cial *

(2.7)  Enrolamento do cabo com asa de trans-
porte integrada

(2.8]  Alavanca de aperto para angulo de meia-
-esquaderia (vertical)

(2.9]  Selector para faixa de angulos de meia-

-esquadria (vertical)
* Incluido apenas no ambito de fornecimento KS
120 EB.

4 Utilizacao conforme as disposicoes

De acordo com as disposicoes, a ferramenta
eléctrica esta prevista como ferramenta fixa para
serrar madeira, plastico, perfis de aluminio e
materiais semelhantes.

Nao se podem efectuar trabalhos noutros mate-
riais, em especial aco, betao e materiais minerais.
A ferramenta eléctrica esta destinada e autori-
zada a ser utilizada exclusivamente por pessoas
formadas ou técnicos especializados.
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Em caso de utilizacao incorrecta, o utiliza-
dor é responsavel por danos e acidentes.

AN

Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamentos

de construcao importantes ainda existem riscos

ao utilizar-se a maquina, p. ex., devido a:

e projeccao de partes da peca a trabalhar

e projeccao de partes da ferramenta no caso de
ferramentas danificadas

* emissao de ruidos

® emissao de pd

5 Instrucoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca
ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das

adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-

ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-

trucoes para futura referéncia.

* Nunca permita que criancas utilizem a maquina.

* Antes de utilizar a maquina, familiarize-se com

0 seu emprego, ajuste e utilizacao.

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da

maquina

Providéncias de seguranca

» Utilize apenas ferramentas originais Festool [em
conformidade com a norma EN 847-1).

* Por razoes de seguranca, as laminas de serra
devem ter as seguintes dimensoes: diametro da
lamina 260 mm, orificio de alojamento 30 mm,
espessura de raiz da ldmina de serra 1,8 mm.
Se forem aplicadas laminas de serra com di-
mensoes diferentes, existe um maior risco de
ferimentos para o utilizador e a ferramenta pode
ser danificada devido a reaccao defeituosa da
embraiagem patinadora integrada.

e Para possibilitar uma fixacao segura das pecas
a trabalhar, estas devem ter um comprimento
minimo de 200 mm.

e Utilize apenas ferramentas correctamente
afiadas, sem danos nem deformacoes. Deve
respeitar-se o nUmero maximo de rotacoes
indicado na ferramenta.

e Escolha a lamina de serra adequada para o
material que pretende trabalhar.

* Nao utilize ldminas de serra de aco rapido.

* Nao utilize distanciadores e anéis de fuso.

e Providencie uma iluminacao suficiente do local
de trabalho.

e Fixe a maquina firmemente na bancada de ofi-
cina ou numa mesa.

e Ligue a maquina a um aspirador adequado, e
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coloque correctamente todos os componentes
para a recolha da poeira (coberturas de aspira-
cao, etc.), de forma a diminuir a libertacdo de
poeiras.

e Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados: proteccao auditiva para diminuir o risco
de surdez; 6culos de proteccao; mascara de
proteccao a respiracao para reduzir o risco de
inalacao de poeiras nocivas; luvas de proteccao
ao manusear ferramentas e materiais asperos.

e Transporte a ferramenta apenas numa emba-
lagem adequada.

Manutencao e reparacao

e Substitua uma peca intercalar da bancada gasta.

e Utilize a maquina apenas se todos os acesso-
rios de seguranca se encontrarem na posicao
prevista, se a maquina estiver em bom estado
e a sua manutencao tiver sido correctamente
efectuada.

e Informe o pessoal de manutencao de defeitos na
maquina, incluindo nos acessorios de seguranca
separadores ou na ferramenta, logo que sejam
descobertos. A maquina sé podera ser utilizada
apos a eliminacao dos defeitos.

e Se a maquina estiver equipada com um laser,
nao o substituido por um laser de outro tipo.
As reparacoes so deverao ser efectuadas pelo
fabricante do laser ou por um representante
autorizado.

Trabalhar com seguranca

e Efectue apenas trabalhos em material para o
qual a maquina foi aprovada. O aluminio ape-
nas pode ser serrado com as laminas de serra
especiais Festool previstas para o efeito.

* Nao efectue trabalhos em material que contenha
amianto.

» Assegure-se de que o chao a volta da maquina
é plano, esta limpo e livre de particulas soltas
(p. ex., limalha e restos do corte).

e Mantenha as suas maos, dedos e bracos afas-
tados da ferramenta em rotacao. Na zona da
ldmina de serra, nao coloque as maos atras do
batente.

* Ao serrar, assuma a posicao de trabalho cor-
recta: a frente, no lado do operador; em frente
a ferramenta; junto a linha de corte.

e Enquanto a maquina estiver em funcionamento
e o grupo de serra ainda nao estiver em repouso,
nao remova restos do corte ou outras partes da
peca a trabalhar da zona de corte.

* Apoie pecas a trabalhar compridas num disposi-
tivo adequado, de modo a ficarem na horizontal.

e Durante os trabalhos, nunca deixe que outra



pessoa segure ou apoie a peca a trabalhar. Fixe
sempre a peca a trabalhar através de dispositi-
vos adequados.

* Observe os dados relativos as dimensdoes ma-
ximas da peca a trabalhar.

* Observe as indicacoes para levantar e transpor-
tar a maquina.

e Observe as indicacdes para a montagem e a
utilizacao da ferramenta.

* Observe as dimensodes autorizadas da lamina de
serra. Nunca utilize pecas redutoras ou adapta-
dores para fixar a ldmina de serra sobre o fuso
da ferramenta.

* Nao serre madeira com pecas metalicas, como
pregos, parafusos, etc.

* Nao submeta a lamina de serra a uma pressao
lateral.

e Serre apenas uma peca a trabalhar. Varias pe-
cas a trabalhar nao podem ser fixas de forma
segura, podendo assim deslocar-se ao serrar e
bloquear a lamina de serra.

e Se a lamina de serra ficar bloqueada, desligue
imediatamente a maquina, e extraia a ficha da
tomada. S6 entao podera retirar a peca a tra-
balhar que ficou encravada.

Indicacoes de seguranca especificas para laser

* Nunca deveravirar o raio laser para pessoas. O
encandeamento podera dar origem a acidentes.

* Nunca olhe para o raio laser directo ou reflec-
tido. Se o raio laser lhe acertar no olho, feche
imediatamente os olhos e mova a cabeca para
fora do raio. Se o raio laser lhe acertar no olho,
podera causar danos no olho.

* Nao efectue nenhuma manipulacao no laser.
Um laser manipulado pode dar origem a perigos
adicionais.

5.3 Niveis de emissao
Osvalores determinados de acordo com a norma
EN 61029 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica 88 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 101 dB(A)
Majoracao da incerteza de medicao K=3dB
@ Usar proteccao auditiva!

Aceleracao avaliada <2,5m/s?

Os valores de emisséao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

-sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento
Adverténcia

e Observar a tensao da rede: A tensao e a fre-
quéncia da fonte de alimentacao devem coincidir
com os dados na chapa de poténcia da ferra-
menta.

e Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
magquinas Festool com uma indicacao de tensao
de 120 V/60 Hz.

Antes da primeira colocacao em funcionamento:
- Remova a proteccao de transporte (4.4) na barra
de traccao.

Ligar/desligar

- Para destravar a unidade de serrar e o resguar-
do basculante, pressione o interruptor de ligar/
desligar (1.2) até sentir uma resisténcia.

- Pressione o bloqueio a activacao (1.3).

- Para ligar a maquina, pressione o interruptor
de ligar/desligar (1.2]) até ao fundo.

-Volte a soltar o interruptor de ligar/desligar para
desligar a maquina.

7 Ajustes
Antes de efectuar qualquer trabalho na
ferramenta, extraia sempre a ficha da
tomada.
Apenas KS 120 EB: Substitua o autocolante de
aviso (3.1) para o laser pelo autocolante anexo
no seu idioma.

7.1 Transporte

Bloquear a maquina (posicao de transporte)

- Pressione o interruptor de ligar/desligar (4.1).

-Incline a unidade de serrar para baixo, até ao
batente.

- Pressione o dispositivo de bloqueio (4.2). A uni-
dade de serrar fica agora na posicao inferior.
- Aperte o botao giratério (4.3) para fixar a unidade

de serrar na posicao posterior.

-Enrole o cabo de alimentacao para o transporte
sobre o enrolamento do cabo (5.5).

-Guarde a chave de sextavado interior (5.4) e
a suta (5.3) (apenas KS 120 EBJ nos suportes
previstos para o efeito.

Nunca levante ou transporte a maquina
pelo resguardo basculante maével (5.1).

Para transportar a maquina, pegue-a de lado pela

bancada da serra (5.2] e pela asa de transporte
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(5.5) no enrolamento do cabo.

Desbloquear a maquina (posicao de trabalho)

-Pressione a unidade de serrar ligeiramente
para baixo e puxe o dispositivo de seguranca de
transporte (4.2).

—Incline a unidade de serrar para cima.

- Abra o botao giratério (4.3).

7.2 Instalacao da maquina

Antes de efectuar qualquer trabalho na
ferramenta, extraia sempre a ficha da
tomada.

Monte a maquina antes da utilizacao sobre uma
superficie de trabalho plana e estavel (p.ex., o
leito UG-KAPEX, a bancada multifuncional MFT

ou uma bancada de trabalho).

Existem as seguintes possibilidades de monta-
gem:

Parafusos: fixe a maquina com quatro parafusos
sobre a superficie de trabalho. Os orificios (6.1)
nos quatro pontos de apoio da bancada da serra
destinam-se a isso.

Sargentos: fixe a maquina com quatro sargentos
sobre a superficie de trabalho. As areas planas
(6.2) nos quatro pontos de apoio da bancada da
serra servem como superficies de fixacao.

Kit de fixacao (para MFT): fixe a maquina com o
kit de fixacao (6.4, 494693) sobre a bancada mul-
tifuncional MFT da Festool. Os dois orificios para
parafusos (6.3) destinam-se a isso.

Leito UG-KAPEX: Fixe a maquina sobre o leito,
conforme descrito no Manual de montagem que
vai junto com o leito.

7.3 Substituicao da ferramenta

Perigo de acidente

e Antes de substituir a ferramenta, extraia a ficha
da tomada.

* Accione o dispositivo de paragem do fuso (7.2)
apenas com a lamina de serra parada.

e Durante os trabalhos, a ld&mina de serra fica
muito quente; nao pegue nela antes de ter ar-
refecido.

* Ao substituir a ferramenta, use luvas de protec-
cao devido ao perigo de ferimentos nas laminas
afiadas.

Desmontar a lamina de serra

- Coloque a maquina em posicao de trabalho.

- Pressione o dispositivo de paragem do fuso (7.2)
e gire-0 90° no sentido dos ponteiros do reldgio.

-Desenrosque o parafuso (7.8) completamente
para fora com a chave de sextavado interior (7.9)
(rosca a esquerdal.

- Pressione o interruptor de ligar/desligar (7.3,
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e abra desse modo o travamento do resguardo
basculante.

-Abra completamente o resqguardo basculante
(7.4).

- Retire o flange de aperto (7.7) e a lamina de
serra.

Montar a lamina de serra
- Limpe todos os componentes antes de os mon-
tar (ldmina de serra, flange, parafuso).
-Aplique a lamina de serra sobre o fuso da fer-
ramenta (7.5).
Preste atencao para que os sentidos de
rotacdo de ldmina de serra (7.6) e maqui-
na (7.1) coincidem.
- Fixe a ldmina de serra com o flange (7.7) e o
parafuso (7.8).
- Aperte bem o parafuso (7.8) (rosca a esquerda).
- Pressione o dispositivo de paragem do fuso (7.2)
e gire-0 90° no sentido contrario ao dos pontei-
ros do relogio.

7.4 Inserir o grampo para pecas a trabalhar

-Insira o grampo para pecas a trabalhar (8.1)
num dos dois orificios (8.2), com o dispositivo
de aperto a apontar para tras.

-Vire o grampo para pecas a trabalhar ao contra-
rio, de modo que o dispositivo de aperto aponte
para a frente.

7.5 Aspiracao

Durante os trabalhos podem produzir-se poeiras

nocivas/toxicas (p. ex., pintura com chumbo, al-

guns tipos de madeiras e metal). Tocar ou respirar

estas poeiras pode representar um perigo para o

utilizador ou para as pessoas que se encontrem

nas proximidades.

* Observe as normas de seguranca validas no seu
pais.

» Conecte a ferramenta eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

e Para proteger a sua salde, use uma mascara
de proteccao P2.

No bocal de aspiracado (9.1) pode ser acopla-

do um aspirador Festool com um diametro de

tubo flexivel de aspiracao de 36 mm ou 27 mm

(recomenda-se 36 mm, devido ao menor risco de

entupimento).

O captador de aparas flexivel (9.2) melhora a re-

colha de poeira e aparas. Por conseguinte, nao

trabalhe sem que o captador de aparas esteja

montado.

O captador de aparas é preso a cobertura de pro-

teccdo com o grampo (10.1). Nisto, os ganchos

(10.2) do grampo devem engatar nas aberturas

(10.3) da cobertura de proteccao.



7.6 Batente para a peca a trabalhar

Ajustar a régua de batente

No caso de cortes em meia-esquadria deve regu-

lar as réguas de batente (11.1), para que estas ndo

impecas o funcionamento do resguardo basculan-
te ou entrem em contacto com a lamina de serra.

- Abra a alavanca de fixacdo (11.2).

-Desloque arégua de batente, até que a distancia
mais curta a ldmina de serra seja no max. 4,5
mm durante os trabalhos.

-Volte a fechar a alavanca de fixacao.

Retirar a régua de batente

Nalguns cortes em meia-esquadria podera ser

necessario retirar uma régua de batente; caso

contrario, iria colidir com a unidade de serrar.

- Enrosque o parafuso (11.3) o maximo possivel
no orificio roscado (para baixo).

- Agora podera extrair a régua de batente de lado.

-Volte a desenroscar trés voltas o parafuso,
depois de ter novamente colocado a régua de
batente.

Batente auxiliar

Para aumentar a superficie de encosto, pode
montar um batente auxiliar de madeira (12.2) nos
orificios (12.1) de cada uma das duas réguas de
batente. Assim podera encostar de forma mais
segura pecas a trabalhar maiores.

Nesse caso, observe o seguinte:

e Os parafusos para fixar os batentes auxiliares
nao podem sobressair da superficie.

* Os batentes auxiliares s6 podem ser utilizados
para cortes de 0°.

¢ Os batentes auxiliares nao podem afectar a
funcao das coberturas de proteccao.

7.7 Angulo de meia-esquadria horizontal

E possivel ajustar angulos de meia-esquadria ho-
rizontais arbitrarios entre 50° (do lado esquerdo)
e 60° (do lado direito). Para além disso, os angulos
de meia-esquadria comuns podem ser fixados.
A seta do indicador (13.2) indica o angulo de
meia-esquadria horizontal ajustado. As duas
marcas a direita e a esquerda da seta do indica-
dor permitem-lhe ajustar com precisao angulos
de meio grau. Para o efeito, estas duas marcas
devem coincidir com tracos de grau da escala.
Angulos padrao de meia-esquadria horizontais
Podem fixar-se os seguintes angulos de meia-
-esquadria:

a esquerda: 0°; 15°; 22,5°; 30°; 45°

a direita: 0°; 15°; 22,5°; 30°; 45°; 60°

-Coloque a maquina em posicao de trabalho.

- Puxe a alavanca de aperto (13.5) para cima.

- Pressione a alavanca de retencao (13.4) para

baixo.

- Gire a bancada da serra até ao angulo de meia-
-esquadria pretendido.

-Solte novamente a alavanca de retencao. A
alavanca de retencao deve engatar de modo
perceptivel.

- Pressione a alavanca de aperto para baixo.

Angulos de meia-esquadria horizontais arbi-

trarios

- Coloque a maquina em posicao de trabalho.

- Puxe a alavanca de aperto (13.5) para cima.

- Pressione a alavanca de retencdo (13.4) para
baixo.

- Gire a bancada da serra até ao angulo de meia-
-esquadria pretendido.

-Pressione a alavanca de aperto para baixo.

-Solte novamente a alavanca de retencao.

7.8 Angulo de meia-esquadria vertical

- Coloque a maquina em posicao de trabalho.

- Abra a alavanca de aperto (14.1).

-Rode o selector (14.2) para a faixa de ajuste
pretendida (0° - 45°, +/-45°, ou +/-47°).

-Incline a unidade de serrar, até o indicador (14.3)
indicar o angulo de meia-esquadria pretendido.
Apenas KS 120 EB: Com o punho giratdrio para
0 ajuste de precisdo (14.4) pode ajustar o angulo
de meia-esquadria vertical com a sensibilidade
desejada.

- Feche novamente a alavanca de aperto (14.1).

7.9 Posicao de chanfrar especial (apenas KS

120 EB)

A maquina possui uma posicao especial para

chanfrar ripas altas de até 120 mm, a par da

posicao habitual para cortar ou chanfrar tabuas

e painéis.

- Puxe a unidade de serrar para a frente.

-Mova a alavanca (15.3) para baixo.

-Empurre a unidade de serrar para tras, até
o estribo metalico (15.1) engatar na abertura
traseira da unidade de serrar.

-Agora pode chanfrar no batente ripas altas de
até 120 mm nesta posicao. Afuncao tracadora e
a funcao basculante vertical da serra de chan-
fros estao porém desactivadas.

- Para colocar a maquina novamente na sua posi-
cao padrao, pressione a alavanca de desbloqueio
(15.2) e puxe a unidade de serrar para a frente.
Isto faz com que o estribo metalico (15.1) desen-
gate novamente e a alavanca (15.3) regresse a
posicao inicial.
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7.10 Limitacao da profundidade de chanfrar
Com a limitacao da profundidade de chanfrar
de regulacao progressiva é possivel ajustar-se a
faixa de movimento vertical da unidade de serrar.

Desse modo torna-se possivel rebaixar ou alisar

pecas a trabalhar.

@ Tenha em atencdo a margem limitada da ra-
nhura: O ajuste progressivo so6 é possivel na
margem entre 0 e 45 mm. Também o compri-
mento possivel da ranhura esta restringido.
P. ex.: com uma profundidade da ranhura de
48 mm e uma espessura da peca a trabalhar
de 88 mm, esta margem encontra-se entre
40 e 270 mm.

- Coloque a maquina em posicao de trabalho.

-Mova a alavanca da limitacao da profundidade
de chanfrar (16.1) para baixo até prender. Agora,
a unidade de serrar sé de deixa bascular para
baixo até a profundidade de chanfrar ajustada.

-Ajuste a profundidade de chanfrar pretendida,
rodando a alavanca da limitacao da profundida-
de de chanfrar.

- Para desactivar a limitacao da profundidade de
chanfrar, mova a alavanca respectiva novamente
para cima.

7.11  Posicao horizontal fixa

Com o botdo giratério (16.2) pode fixar a unidade
de serrar numa posicao arbitraria ao longo dos
tirantes (16.3).

7.12 Ligar o laser (apenas KS 120 EB)

A maquina esta equipada com dois laser que

marcam a junta de corte a direita e a esquerda

da ldmina de serra. Assim pode ajustar a peca a

trabalhar em ambos os lados (lado esquerdo ou

direito da ldmina de serra ou junta de corte).

- Pressione a tecla (2.1) para ligar ou desligar o
laser. Se a maquina nao for utilizada durante 30
minutos, o laser desliga-se automaticamente e
tem de voltar a ser ligado.

Funcionamento

& Perigo de acidente

Antes dos trabalhos, assegure-se de que a ldmina
de serra nao pode entrar em contacto com as
réguas de batente, o grampo para pecas a tra-
balhar, sargentos ou outras partes da maquina.

¢ N3o cruze as maos diante da unidade de serrar;
nunca segure a peca a trabalhar com a mao
esquerda, do lado direito da l@mina de serra,
ou vice-versa.

e N3o sobrecarregue a maquina excessivamente
ao ponto de ela parar.
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e Tenha em atencao a posicao de trabalho indica-
da.

Dimensoes maximas da peca a trabalhar

Angulo de meia-esquadria segundo a escala,

horizontal/vertical - altura x largura [mm]

0°/0° - Posicao de chanfrar especial 120 x 60

(apenas KS 120 EB])

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° a direita - 35 x 305

0°/45° a esquerda - 55 x 305

45°/45° a direita - 35 x 215

45°/45° a esquerda - 55 x 215

Fixar a peca a trabalhar

& Perigo de acidente

e Fixe sempre as pecas a trabalhar com o gram-
po previsto para o efeito. Para isso, o calcador
(17.2) deve estar apoiado firmemente sobre a
peca a trabalhar. (Nota: dependendo do contorno
da peca a trabalhar (contornos redondos, por
exemplo), poderdo ser necessarios adaptado-
res).

e Tamanho - N3ao processar quaisquer pecas
demasiado pequenas. As sobras cortadas, por
motivos de seguranca, nao devem ter um com-
primento inferior a 30 mm. As pecas a trabalhar
pequenas podem ser puxadas para tras, para
a fenda entre a lamina de serra e a régua de
batente, pela ldmina de serra.

e Tenha especial cuidado para que nenhuma peca
a trabalhar seja puxada pela lamina de serra
paratras, para dentro do espaco entre a lamina
de serra e arégua de batente. Este perigo existe
nomeadamente no caso de cortes em meia-
-esquadria horizontais.

* Reforce as pecas muito finas (24.2), serrando-
-as em conjunto com uma ripa adicional (24.2).
As pecas muito finas podem “vibrar” ou partir
enquanto sao serradas.

Modo de procedimento

- Coloque a peca a trabalhar sobre a bancada da
serra e pressione-a contra as réguas de batente.

- Abra aalavancade aperto (17.1) do grampo para
pecas a trabalhar.

-Desloque o grampo para pecas a trabalhar, até
o calcador (17.2) estar por cima da peca a tra-
balhar.

- Baixe o calcador sobre a peca a trabalhar.

- Feche a alavanca de aperto (17.1).



8.2 Regulacao do numero de rotacoes
Através da roda de ajuste (2.2), é possivel ajustar
progressivamente o numero de rotacoes entre
1400 e 3600 rpm. Pode deste modo ajustar-se
adequadamente a velocidade de corte ao respec-
tivo material a trabalhar.

Posicao recomendada da roda de ajuste
Madeira

Plastico

Materiais fibrosos

Perfis de aluminio e metais nao ferrosos

8.3 Cortes sem movimento tracador

- Proceda aos ajustes pretendidos na maquina.

- Fixe a peca a trabalhar.

-Empurre a unidade de serrar para tras até en-
costar (no sentido do batente da peca a traba-
lhar) e feche o botao giratério (1.5) para travar o
dispositivo tracador, ou fixe a unidade de serrar
na posicao de chanfrar especial (apenas KS 120
EB).

-Ligue a maquina.

-Conduza a unidade de serrar pelo punho (1.1)
lentamente para baixo e serre a peca a trabalhar
com avanco uniforme.

-Desligue a maquina e aguarde até a lamina de
serra estiver completamente parada.

-Incline novamente a unidade de serrar para
cima.

8.4 Cortes com movimento tracador

- Proceda aos ajustes pretendidos na maquina.

-Fixe a peca a trabalhar.

- Puxe a unidade de serrar para a frente ao longo
dos tirantes.

-Ligue a maquina.

-Conduza a unidade de serrar pelo punho (1.1)
lentamente para baixo.

—-Empurre a unidade de serrar com avanco uni-
forme para tras e serre a peca a trabalhar.

-Desligue a maquina.

-Aguarde até a lamina de serra estiver comple-
tamente parada e s6 entao mova a unidade de
serrar para cima.

8.5 Suta (apenas KS 120 EB)

Com a esquadria ao sesgo podem ser retirados
quaisquer angulos (por ex. entre duas paredes).
A esquadria ao sesgo forma a bissetriz do angulo.
(disponiveis como acessorio)

W - w
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Retirar o angulo interior

- Abra a fixacdo (18.2).

-Encoste a suta com ambos os bracos (18.1) ao
angulo interior.

- Feche a fixacao (18.2).

Retirar o angulo exterior

- Abra a fixacao (18.3).

- Empurre os perfis de aluminio (18.4) de ambos
os bracos para a frente.

- Encoste a suta com ambos os bracos (18.4) ao
angulo exterior.

- Feche a fixacao (18.3).

-Empurre os perfis de aluminio de ambos os
bracos novamente para tras.

Transferir o angulo

- Encoste a suta com um braco a uma régua de
batente da serra de chanfros.

- Para ajustar a bissectriz do angulo (&ngulo de
meia-esquadria horizontal, incline a unidade
de serrar até o raio laser coincidir com a linha
(19.1) da suta.

® Paraisso, a suta tem de ser deslocada parale-
lamente ao batente da serra de chanfros. Simul-
taneamente, pressionar a suta com o polegar na
pega da régua de batente.

Manutencao e conservacao
Antes de efectuar qualquer trabalho na
magquina, extraia sempre a ficha da to-
mada!
Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao que exigem uma abertura
da carcaca do motor podem apenas ser
efectuados por uma oficina de Servico
Apds-venda autorizada.
Todas as pecas e dispositivos de pro-
teccao com defeitos devem ser conve-
nientemente reparadas ou substituidas
pelo competente servico de assisténcia
técnica.
Servico Apos-venda e Reparacao apenas
#)  através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/Service
Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service
Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas
do ar de refrigeracao na carcaca do motor devem
ser mantidas sempre desobstruidas e limpas.
A ferramenta esta equipada com carvoes espe-
ciais que se desactivam automaticamente. Se
estes estiverem gastos, efectua-se um corte au-
tomatico da corrente e a ferramenta imobiliza-se.
e | impe regularmente a peca intercalar da ban-
cada [20.1] bem como o canal de aspiracdo no
captador de aparas (consultaraimagem 10J, de
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forma a remover farpas de madeira, acumula-
coes de po e residuos de pecas a trabalhar.

9.1 Ajustar o laser (apenas KS 120 EB)
Caso os raios laser nao coincidam com a aresta
de corte, podera reajustar ambos os laser.
Utilize para o efeito uma chave de parafusos de
sextavado interior (de abertura 2,5).

- Trespasse com a chave de sextavado interior o
autocolante nos locais assinalados (3.2 a 3.7),
para chegar aos parafusos de ajuste situados
por baixo.

¢ Os raios laser estao correctamente ajustados
de fabrica. Gire os parafusos de ajuste apenas
nos casos indicados.

- Para verificar o laser, coloque uma peca de en-
saio sobre a maquina.

- Serre uma ranhura na peca a trabalhar.

- Incline a cabeca da serra para cima e verifique
0 ajuste.

0 raio laser nao é visivel

e Verifique primeiro se o laser esta ligado. Caso
este nao seja o caso, ligue-o com o botao (2.1).

Identifique o laser nao visivel.

- Rode os parafusos de ajuste (3.3) para o raio la-
ser esquerdo e (3.5) direito até o laser aparecer
sobre a sua peca a trabalhar.

- Tal como descrito, ajuste primeiro o (a) parale-
lismo em relacdo ao tracado; de seguida (b, a
inclinacao e, por fim (c) o deslocamento axial do
raio laser.

a) 0 raio laser nao é paralelo ao tracado
[Figura 3A]
Ajuste o paralelismo.
Raio laser esquerdo
Raio laser direito

Parafuso de ajuste (3.4)
Parafuso de ajuste (3.6)

b) Ao chanfrar, o raio laser desloca-se para
a esquerda ou para a direita [Figura 3B]
Ajuste a inclinacao, até o raio laser deixar de se
deslocar ao chanfrar.
Raio laser esquerdo
Raio laser direito

Parafuso de ajuste (3.3)
Parafuso de ajuste (3.5)

c 0 raio laser nao se encontra no local do
corte [Figura 3C]

Ajuste o deslocamento axial.

Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste (3.2)

Raio laser direito Parafuso de ajuste (3.7)

9.2 Corrigir o angulo de meia-esquadria
horizontal

Caso o indicador (13.2) j& ndo indique o valor
ajustado nos angulos de meia-esquadria fixaveis,
pode reajusta-lo depois de desenroscar o para-

fuso (13.1).
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Se o angulo de meia-esquadria efectivo (serra-

do) ndo coincidir com o valor ajustado, podera

corrigi-lo:

-Fixe a unidade de serrar na posicao de 0°.

-Desenrosque os trés parafusos (13.3) com os
quais a escala esta fixa a bancada da serra.

-Desloque a escala em conjunto com a unidade
de serrar, até que o valor efectivo seja 0°. Podera
controla-lo com um esquadro entre a régua de
batente e a lamina de serra.

-Volte a enroscar os trés parafusos (13.3).

- Controle o ajuste angular através de um corte
de teste.

9.3 Corrigir o angulo de meia-esquadria

vertical

Se o valor efectivo ja nao coincidir com o valor

ajustado, podera corrigi-lo:

-Fixe a unidade de serrar na posicao de 0°.

- Desenrosque ambos os parafusos (23.1).

-Incline a unidade de serrar, até que o valor
efectivo seja 0°. Podera controlad-lo com um
esquadro entre a bancada de serra e a lamina
de serra.

-Volte a enroscar ambos os parafusos (23.1).

-Controle o ajuste angular através de um corte
de teste.

Caso o indicador (22.2) ja n&o indique o valor

ajustado, pode reajusta-lo depois de desenroscar

o parafuso (22.1).

9.4 Substituir a peca intercalar da bancada

Nao efectue trabalhos com uma peca intercalar

da bancada gasta (20.1), mas substitua-a por

uma nova.

- Para efectuar a substituicao, desenrosque os
seis parafusos (20.2).

9.5 Limpar ou substituir a janela do laser

(apenas KS 120 EB)

A janela (21.2) de proteccao do laser pode ficar

suja durante a utilizacdo. Pode desmonta-la para

a limpar ou substituir.

- Desenrosque o parafuso (21.5) em cerca de 2
rotacoes.

- Pressione simultaneamente a janela nos senti-
dos (21.3) e (21.4).

- Retire a janela.



- Limpe a janela ou substitua-a por uma nova.

- Coloque ajanela limpa/nova. Ambas as cavilhas
(21.1) da janela devem engatar nos entalhes
da cobertura de proteccao superior, tal como
ilustrado (na figura 21).

- Aperte bem o parafuso (21.5).

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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OrnaBneHue KAPEX KS 120 EB / KS 88 E
T CUMBOMDBI ceeeeeeieiieiecccceeeeeeeeeee 98
2 TexHW4yeckme XapakKTepPUCTUKM ................. 98
3 CocTaBHble 4YaCTV MHCTPYMEHTA .ccveeeeennsee 98
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7 PerynmpoBKa .....ceeeeeeeeiiiiiiiiiiieeeee e 101
8  IKCNAYATALMSA vviiiieeeeeeeiiiiiiee e 103
9 OBCAY>XMBAHNE U YXOL evvveeeiiiieeeiiiieennns 104
10 YTUAMBALMUA .o 106
1 CuMBonbl

[NpenynpexpneHune 06 obuien onacHocTu!

Cobntogante PykoBoacTBO Mo akcnyaTa-
UMM/ MHCTpYKLUMK!

OnacHagq 3oHa! [Jepxute pyku, KUCTU ©
nanblbl Ha 6e3omacHOM paccTosiHUKM OT
3TOW 30HbI!

A

PaboTaiTe B 3aLUTHbIX 04YKax!

Ncnonb3ynTe 3alUNTHbIE HAYLIHUKN!

Ncnonb3ynte pecnupaTtop!

®
O
A

|

PaboTanTe B 3awMTHbIX NepyaTKax!

BeperMTer Jla3epHOoro VI3J'Iyl-IeHI/IFI!

MepenaliTe MHCTPYMEHT, OCHACTKY U yna-
KOBKY A1 3KOJIOTMYHOW yTuAmn3aumnm!

i

[ &

TRO66

NHCTpyKLMs, pekoMeHpauns

2 TexHUYeckue xapaKTepUCTUKHM
MolHocTb

YacToTa BpallleHNs Xon0CToro Xxoaa
1400 - 3600 06/MuH

1600 Bt

Wnunpens, @ 30 MM
Bec

KS 120 EB 21,5 kr
KS 88 E 20,7 kr
Knacc 3awuTbl @/ Il

98

Makc. pa3Mepbl 3arotoBok cM. pasgen .8 3Jkc-
nayatauus .

YKa3aHHble pUCYHKM pa3MeLLLeHbl B Hayane 1 KOH-
LLe PyKOBOACTBA Mo 3KCMNayaTauuu.

[leTanun, oTMeYeHHble Ha UANOCTPALMUAX 3BE3-
[OUYKOM «*», MoCcTaBNATCA TOJIbKO B KOMMeKTe
KS 120 EB.

3 CocTaBHble YaCTU MHCTPYMEHTa

(1.1)  PykosaTka

(1.2)  Bwikntovatens

(1.3]  Bnokupatop BKJIOYEHUS

(1.4)  Pbluar gna orpaHnyeHuns raybuHsl Topue-
BaHUS

(1.5)  Bpauwatowancs pydyka ycTpoicTsa npo-
TAXKKM

(1.6)  @ukcaTop Ans TpaHCMOPTUPOBKY

(1.7)  Wkana yrna ckoca (BepTukanbHo)

(1.8)  Llkanayrna ckoca (ropu3oHTanbHo)

(1.9  3axkuMHOW pbluar 4asa Wwkasbl yria ckoca
(ropmsoHTanbHO)

(1.10)  ®PukcaTop npeasapuUTENbHO YCTAHOBSIEHHOIO
yrna ckoca (ropu3oHTasnbHo)

(1.11) MoBopoTHas pykoaTka A5 TOYHON pery-
NMPOBKM yria ckoca (BepTukanbHo) *

(2.1)  Bwiknoyatens nasepa *

(2.2)  PerynvpoBo4HOe KOECMKO AJif yCTaHOBKM
4acTOThbl BpaLLeHUs

(2.3)  Cronop wnuHgena Fastfix

(2.4)  3axuMHOW pblyar yrnopHOK nnaHku

(2.5)  Pbiuar pasbnokmpoBku gns ocoboro no-
NOXeHWs nunbl *

(2.6)  Pwiyar gns ocoboro nonoxexHus nunel *

(2.7)  Byxta gng kabens co BCTPOEHHOW py4Kon
AJ19 NepPeHoCKM

(2.8) 3aXXMMHOW pblyar gas wkabl yria ckoca
(BepTukansHo)

(2.9)  MepekntouyaTens AnanasoHa yrna ckoca
(BepTukansHo)

* Tonbko B koMnnekTe noctasku KS 120 EB.

4 MpuMeHeHUe No Ha3HaYeHuo

IlaHHbIA 3N1EeKTPOMHCTPYMEHT ABNAETCA CTauu-
OHapHbIM M MpefHa3Ha4YeH ANS pacnuaoBKK
LepeBsHHbIX, NNACTUKOBbLIX WU allOMUHNEBBIX
npodunen n cpaBHUMbIX C HUIMW MaTepMnasos.
Ipyrne MaTtepunanbl, B 4aCTHOCTU cTanb, HeTOH
W MUHepaNibHble MaTepuanbl, obpabaTbiBaTh He
cnepnyer.

K paboTe ¢ aneKTpPOMHCTPYMEHTOM A0MyCKaloTCH
TONbKO NLA, NpoLLeALlne NHCTPYKTaX, Uin KBa-
nMUUNPOBaHHbIE CNeLManmucThbl.



NHCTPYMEHT CKOHCTpyMpoBaH Aas npo-
dbeccnoHanbHOro NpMMeHeHus.
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLiepb 1 HecyacTHble
cryyau, CBsi3aHHble C MPUMEHEHNEM He MO
Ha3HayeHuto, HeceT lNonb3oBaTensb.

AN
AN

OcTtaTo4YHble PUCKM

HecmoTps Ha cobniogeHne Bcex HeobxoauMbIX

CTPOUTENbHbLIX HOPM U NpaBun nNpu pabote ¢ Ma-

LWMHKOM BO3HMKAET 0NacHOCTb, Hanp., Npu:

e oTbpacbiBaHMM YacTen 3aroToBKM

e oTOpacbiBaHWM geTanen MHCTPYMEHTA B Ciy4yae
ero HemcnpaBHOCTH

® CO3[aHUN LLIyMa

® 06pa3oBaHNM NbiIK

5 YKa3aHus no TexHuKe 6e3onacHocTuH
5.1 O6wme ykaszaHMsa no TexHuke b6esonac-
HOCTU

BHUMAHMUE! MNMpoutute BCe yKasaHus no
TexHuKe 6e3onacHocTU U pekoMeHgaumu. Owmnb-
KW npun cobniofeHnn npuBeLeHHbIX yKa3aHUmi un
pekoMeHAauMn MoryT NpMBECTU K MOPa>KeHUto
3/1eKTPUYECKMM TOKOM, Moxapy, u/unun Bbi3BaTb
TaXenble TpaBMbl. CoxpaHsainTe Bce yKasaHuUs no
TexHuUKe 6e3onacHocTu u PykoBogcTBa no 3Kc-
nayaTauum B KayecTBe CNpaBoO4YHOro MaTepuana.
e Hukorga He Mo3BonsAinNTe AeTAM MOMb30BaATLCA
MaLLUUHKON.

e [Ipexxze yeM NpucTynuTb K paboTe C MaLLMHKOW,
03HAaKOMbTECb C YKa3aHWSIMW B OTHOLLIEHUN ee
Ha3Ha4yeHuUs, PeryMpoBKN 1 3KCNIyaTaLnu.

5.2 YKa3aHus no TexHuke 6e3onacHoOCTU Npu
NosIb30BaHUU UHCTPYMEHTOM

MpaBuna TexHukun 6esonacHocTH

* /Alcnonb3ymnTe TONbKO OpUTMHaNbHblE UHCTPYMEH-
Tbl Festool (cootBeTtcTBytowme EN 847-1).

*[lo coobpaxeHnsam be3onacHOCTU NUbHbIE
LNCKU OOJKHbI MMeTb Clefyloline pasmepsbl:
AvameTp nNuiabHoro gucka 260 MM, nocagoyHoe
otBepcTme 30 MM, TonwmHa Hecyuero aucka 1,8
MM. B cnyyae ncnonb3oBaHus NubHbIX AUCKOB C
OT/INYAKOLLMMUNCS pa3MepaMu ANS NoJib30BaTeNs
CyLLecTBYeT MOBbILEHHbI PUCK TPaBMUpPOBaA-
HWUS, ¥ MOXET NMONYYNTb NOBPEXLEHUS UHCTPY-
MEHT No npuynHe owmnboyHoro cpabaTbiBaHMS
BCTPOEHHOWN MydThbl TPEHUS.

e [Ina obecneyeHna HaJEXHOr0O 3a>XXnMMa 3aroTo-
BOK MX MMHUMaJIbHAsA AJIMHA LOKHA COCTaBNATb
200 mMm.

e /lcnonb3ynTe ToNbkKo Hagnexawmm obpasom
3aTOYEHHbIN UHCTPYMEHT He3 cnefoB NoBpex-
neHun nnn pedopmauymun. Cobnogante mak-

CMMasibHYH YacTOTy BpalLeHWUs, yKa3aHHY Ha
MHCTPYMEHTE.

* [1pn BbIbOpe NUABHOIO AMCKa Yy4UTbIBANTE CBOM-
cTBa MaTepuana, nognexatiero obpabotke.

* He ncnonb3ynte nunbHblie gUCKK U3 bbicTpope-
XKyLeun cTanu.

e He nNpuMeHANTe NPOCTaBKM U WNUHAENbHbIE
KonbLa.

* Paboyee MecTo f0/1>KHO BbITh XOPOLLIO OCBELLLEHO.

* HaflexxHo 3aKpenuTe MalLMHKY Ha BepcTake nunu
paboueM cTone.

* Bo nsbexaHune 3HaumMTenbHOro nbineobpasosa-
HWUS MOAK/TIOYMTE MALLNHKY K COOTBETCTBYHOLLLEMY
nblneyfansaolemMy annapaTy U Hagfexalinm
obpa3oM ycTaHOBUTe BCe 3/IeMeHTbl, NpefHa-
3HaveHHble g9 cbopa nbiny (BITAXHON KOXKYX
MT. 4.).

e [lonb3yTecb COOTBETCTBYIOLWMMU UHOANBUAY-
anbHbIMW CpeACcTBaMU 3aLLUUTbI: 3aLLNTHBIMMK
HayLWHWKaMW 0N CHUXEHUS pUCKa pa3BuUTUSA
FNYX0Tbl, 3aLMTHBIMW 04KaMUK, pecnnpaTopoMm C
LLeSbl0 CHMXKEHUS pUCKa, CBA3AHHOIO C BAbIXa-
HWEM BpeLHOM 4SS 340Pp0BbS MblN, 3aLLUUTHbI-
MW nepyaTkamu npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM U
rpybbiMn MaTepmanamum.

e [1nq TpaHCMOPTUPOBKN MHCTPYMEHTa UCMONb3YN-
Te COOTBETCTBYIOLLYIO YNAKOBKY.

06cny)xmBaHue U peMOHT

* 3aMeHsANTe N3HOLEeHHble BCTaBKM CTONA-0CHO-
BaHMS.

e [lpucTtynante k pabote C MalIMHKOM TONbKO B
TOM cflyyae, eCcnu BCe 3alUUTHble YCTPOMCTBA
yCTaHOB/EHbI B NPaBWUIbHOM NMOMOXEHUW, N eCNn
MaLUMHKa HaXxOAMTCH B XOPOLUEM COCTOSHUW W
obcnyxxmBanack Hagnexalinm obpasom.

* B cnyyae obHapyxeHUsa noBpexaeHnn MaLllnH-
KW, B TOM 4Yucfie 0TCOEANHAEMbIX 3aWMUTHbIX
YCTPOWMCTB MW MHCTPYMEHTOB, HEMEAJ1EHHO CO-
obwunTe 06 3TOM 0bCNyXMBaAtOLLEMY NEepCOHaNy.
NHCTpYMEHTOM MOXHO MOSb30BaTbCs TONbKO
nocne ycTpaHeHUs HENCNPaBHOCTEN.

e Ecnn MawwnHka obopypnoBaHa nasepom, To 3a-
MeHATb ero cnepyeTt fla3epoM TOro xe Tuna.
PeMoHTHble paboTbl AOMXeEH BbIMOAHATL M3rO-
TOBUTENb N1a3epa MM YNOJHOMOYEHHbIV Npes-
CTaBuTENb.

Be3sonacHocTb paboThbl

e[lponsBoamTe 06paboTky TONbLKO TOFO MaTepunana,
LS pacnuioBKM KOTOPOro npefiHa3HayeHa faH-
Hasg MaLlUMHKa. ANTIOMUHUIA MOXKHO MUANTL TOJSIbKO
C MoMoOLLbIo NpefycMoTpeHHbIX dupmon Festool
cneymnanbHbIX MUIbHBIX AUCKOB.
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* He obpabaTbiBainTe MaTepuansl, cogepxalimne
acbecr.

e [Ton BOKPYr MalWWHKN JOMKEH BbITb POBHBIM U
4ncTbiM. Ha HeM He fosxHO bbiTb Mycopa (Ha-
npumep, CTPY>KKMN 1 obpeskos).

e bepernte pyku n nanbubl 0T BpaliatoLwerocs
WHCTpyMeHTa. B palioHe nMunbHOrO Ancka pyku
He A,0/KHbl HAXOAWUTbCS C3aAM OT yrnopa.

e 3anMMunTe NpaBuiibHOe paboyee MonoXxeHwue
npv NUaeHuWn: cnepein Ha paboyen cTopo-
He; NMLOM K MalluHe; pSAoM C MHWEN pesa.

* He ynanqante obpesku nnm npoyne 4actu 3aroTo-
BOK 13 30Hbl pacnufioBKM Npu paboTatoLen Ma-
WKnHKe. [loxxanTeck, Noka nuna He 0CTaHOBUTCS.

e [1pn obpaboTke ANMHHOMEPHbIX 3ar0TOBOK WUC-
nonb3ynTe nognopku, obecneymBatowme mx
rOPM30HTasIbHOE MONOXKEHME.

* B npouecce 0bpaboTku He npuenekanTe apyrunx
VY ANS yoepXUBaHUSA 3aroToBKM B HY>KHOM
nonoxeHuu. [ing ee kpenneHns BCeraa Mcnosnb-
3yiTe cooTBeTCTBYOLWME npucrnocobneHms.

* YynTbiBaMTe yKasaHWs AN MaKCUManbHbIX pa3-
MepoB 3aroToBOK.

e Cobntogante npaBuna nogbema n TPaHCMOPTU-
POBKWN MaLLMHKMW.

e CobntopaiTte yKkazaH1s nNo yCTaHOBKE U UCMNOJb-
30BaHUIO UHCTPYMEHTA.

* YyuTbiBaNTE LOMYCTUMblE pa3Mepbl MUIBHOMO
pucka. Hukorpa He ncnonb3ynTe nepexogHuKm
WAV aganTepbl 419 KPenaeHUs NAbHOro gmcka
Ha WwnuHgene.

* He npon3BoauTe pacnuioBKy ApeBeCHHbl C Me-
TaNNMYeCckMMM YacTaMU, HanpMep, rBO3AsSMMU,
BMHTaMU U T. M.

* He HagaBAMBanTe Ha NUbHBLIN BUCK COOKY.

e [[pon3BoamnTe pacnuiioBKy TOJIbKO OAHOM 3aro-
TOBKW. HeckonbKo 3aroToBoK He MOryT bbITb 3a-
KpenneHbl HALeXXHO, BCIeACTBUE YEro BO BpeMs
pPacnuiioBKM OHWM CMELLAIOTCS MO OTHOLUEHWIO
LPYr K Apyry v BAoKMpPYOT NMUAbHbBIA AUCK.

* B cnyyae 610KMPOBKM MUABHOIO ANCKA HEME-
NEHHO BbIKIOYNTE MALLMHKY W BbIHbTE BUJIKY U3
po3eTku. JInwb nocae 3Toro yaanuTe 3aroToBKy,
KOTOPYI 3aKJIMHUIIO.

MpaBuna TexHUKn 6e3onacHocTu npmu pabote ¢

nas’epHbIMU UHCTPYMEHTaMM

e KaTeropnyecku 3anpeujaetcs HanpasnaTh na-
3epHbIN Ny4 Ha Nloe — 0NacHOCTb HECYACTHbIX
Cny4yaeB U3-3a OCNIeNJIeHUS JIy4OM.

* He cMoTpuTe Ha UCXOAALLMIA MU OTPAXKEHHbIN
nasepHblit nyy 6e3 cneumanbHbIX CpeAcTB 3a-
WKTbI. B cnyyae npsMoro BU3yanbHOro KOHTaKTa
C N1a3epHbIM JIyHOM HEMeLIEHHO 3aKpoKTe rnasa
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W oTBeAUTe roNoBy B CTOPOHyY. B npoTnBHOM chy-
4yae BO3MOXXHO TPaBMUPOBAHNE OPraHOB 3peHUS.
* He BbINONHAWTE HUKAKUX MAHUNYNSALUMA C na-
3epoM. B npoTuBHOM cnyyae oH MoXeT npep-
CTaBNATb LOMOSHUTENbHY ONAaCHOCTb.

5.3 YpoBHM WyMa
OnpepeneHHble B cootBeTcTBMK ¢ EN 61029 Tu-
noBble 3HaYeHUS:
YpoBeHb 3BYKOBOrO JaB/eHNs 88 nb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKOBbIX KonebaHwui

101 aB(A)

Honyck Ha norpeLHoCTb M3MepeHns K=3nb

Ncnonb3ynTe 3alUmTHbIE HAYLLIHUKN!

OueHo4yHoe ycKkopeHue < 2,5 M/c?

YKa3zaHHble 3HaYeHUs ypoBHS Lyma/Bubpauun

- CNIyXKaT AJ19 CpaBHEHUSA UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXe WCrnonb3oBaTb A9 NpeaBapu-
TeNbHON OLEeHKWM LIyMOBOW U BMOpaLMOHHON
Harpy3ku Bo Bpemsi paboTbl;

- 0TpaXkaloT OCHOBHble 061acTV NMPUMeEHeHUs
3/1eKTPONHCTPYMEHTA.

[Mpy ncnonb3oBaHUM MaLLMHKKN B ApYrUX Lensx, ¢

APYTUMU CMeHHBbIMU (paboynMm) MHCTpYMeHTaMu

MW B Cyvae Ux HeyAo0BNeTBOpUTENbHOro obcny-

XKNBaHNA WWyMoBas M BUBpaLMOHHasa Harpy3ku Mo-

ryT Bo3pactaTb. Cobntogante 3HauyeHUss BpeMeHM

paboTbl Ha XONI0CTOM XO4Y M BPEMEHW NepepbIBOB

B pabote!

6 BBsop B akcnnyaTtauuio
NMPEAYNPEXXAEHUE

e CeTeBOe HanpshKeHUe: HanpskeHne U 4acTo-
Ta WCTOYHMKA TOKA AO0JSIKHbI COOTBETCTBOBATb
LBAHHbBIM, YKa3aHHbIM Ha PUPMeHHoW Tabnunyke
MaLUMHKMW.

B CeBepHoit AMepunke MOXHO MCMONb30BaTh
TOSIbKO MaLLmMHKKM Festool c xapakTepucTnkom no
HanpsxeHuto 120 B/60 I,

Mepen nepBbIM BBOAOM B IKCNyaTaLuio:
-YpanuTe TpaHCNOPTUMPOBOYHLIN dukcaTop (4.4)
Ha LUTaHre NPOTSXKW.

BknioueHue/Bbikno4eHne

- [1na cHATMSA BAOKMPOBKM C MUAbI U C MOABUKHOMO
3aLMTHOIO KOXKyXa HaXXMWUTe Ha BblKJloYaTeNb
(1.2) po nosiBNeHMs conpoTMBAEHUS.

- HaxMuTe Ha biiokupaTop BkatodeHus (1.3).

- s BKJIIOYEHMS MALIMHKM HAaXXMWUTE Ha BbIKJ0-
yaTens (1.2) mo ynopa.

- [1ns BbIKOYEHUS MALWWHKKU OTMNYCTUTE BbIKJIIO-
yartesib.



7 PerynupoBka
MNepen Havanom nobbIx paboT Ha MaLLMH-
Ke BCerfa BbIHUManTe BUIKY U3 PO3ETKMN.
Tonbko pna KS 120 EB: 3ameHunTe npegynpenu-
TenbHyto Hakseiiky (3.1) o naszepHoOM uznyyeHnm
Ha npuaaraemyl npeaynpeauTeNibHY0 Haknenky
Ha Bawem a3bike.

7.1 TpaHcnopTUpoBKa

3adukcupyitte MawmuHKy (TpaHcnopTHoe nono-

XeHue)

- Haxmute Ha Bbiktoyatens (4.1).

- OnyctuTe Nuy Ao ynopa BHUS3.

- Mpwuxmute dukcatop (4.2). Muna Tenepb Haxo-
AVUTCS B HUXKHEM MOJTIOXKEHUN.

- 3aTaHuTe BpalatoLlytoca pydky (4.3) ona duk-
cauum NuIbl B 3aiHEM MOJIOXKEHUM.

- [lns TpaHCMOPTUPOBKM HaMoTalTe ceTeBOW Ka-
6enb Ha byxTy (5.5).

- YcTaHoBUTe TOpLOBLIN Ko (5.4) v Manky (5.3)
(tonbko ania KS 120 EB) B npeaycMoTpeHHble asis
HUX KperneHus.

Hu B KoeM cnyyae He MofgHMMaTe U He
NepeHoCMTe MallMHKY 3@ MOABUXKHbIN
3aWnTHbIR Koxyx (5.1).

LIna nepeHocku bepumte MalwmHKy ¢ 6okoB nnaTbi-

ocHoBaHua (5.2) n 3a pyuky ans neperocku (5.5) B

ByxTe onsa kabens.

Pacdukcupyiite MawinHKy (paboyee nonoxxeHue)

- MpUXMUTE MUY HEMHOTO BHU3 M NOTAHUTE GUK-
caTop A/1a TpaHcnopTMposku (4.2).

- MogHUMUTE NKy BBEPX.

- OcnabbTe BpauatoLyocs pyuky (4.3).

7.2 YcTaHOBKa UHCTPYMEHTa

MNepen Havanom NobbIx paboT Ha MaLLMH-
Ke BCerga BbIHUMaTe BUJIKY U3 PO3ETKM.
Mepen MCNONb30BAHMEM CMOHTUPYMTE MaLLMHKY
Ha POBHOM K cTabunbHOW paboyen MOBEPXHOCTU
(Hanpumep, noacraska UG-KAPEX, MHOrodyHK-

LMOoHanbHbIN cton MFT nnn Bepcrak).

CywecTByI0T crefyioLie BO3MOXXHOCTU MOHTa-
xa:

BonTbl: nprkpenuTe MaLlIMHKY C MOMOLLbIO YeTbIpex
bonToB K pabouyen mosepxHocTu. [1na aTon Lenu
cnyxat oteepcTus (6.1) Ha YeTbIpex OMopHbIX ToUKax
MnaTbl-OCHOBaHWS.

Pe3bboBas cTpybuMHa: nprkpenuTe MaLUMHKY C
MOMOLLIbIO YeTbipex pe3bboBbIX CTPYbUMH K paboyeit
noBepxHoCTU. PoBHble noBepxHocT (6.2) Ha YeTbl-
pex ONopHbIX TOYKaXx NAaTbl-0CHOBAHWUSA CAy>KaT AN1s
CTSKKM.

3axumHoi komnnekT (ans MFT): Mpukpenute
MaLLMHKY C MOMOLLbI0 3aXKMMHOr0 KoMmekTa (6.4,

494693) Ha MHOTOdYHKLMOHaNLHOM cTofe Festool
MFT. [lns 3Ton uenn cnyxaT ABa OTBEpPCTUS C
pe3bboi (6.3).

MNopcraBka UG-KAPEX: 3akpenuTte MawunHy Ha
noAcTaBKe KaK yKa3aHo B MHCTPYKLMM MO MOHTaXY,
npunaraemon K noacraBke.

7.3 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

& OnacHoCcTb HecYacTHOro ciyvas

e [lepen cMeHoi paboyero MHCTPYMeHTa BblHU-
MalnTe BUIIKY U3 PO3ETKMU.

e [lpuBoauTe B Aeincteme cTonop wnuHaens (7.2)
TO/IbKO B TOM CJlyyae, eciivi NUIbHbIA AUCK He
BpallaeTcs.

e [TUbHbIN AUCK B NpoLecce paboTbl CUALHO Ha-
rpeeaeTcs; He bepuTech 3a Hero, Noka AUcK He
OCTbIHET.

* [pu cMeHe paboyero MHCTPyMeHTa, U3-3a onac-
HOCTV TPaBMMUPOBaHMSA NPU KOHTAKTE C OCTPbIMU
PEXYLLMMU KPOMKAMU, HafleBaitTe nepyaTku.

M3BneyeHne NUNbHOroO AUcCKa

-[puBepunTe MawwnHky B paboyee nonoxeHue.

- Haxmute Ha ctonop wnuHaens (7.2) n nosep-
HuTe ero Ha 90° no YacoBoW cTpesike.

-MonHocTtblo oTBUHTMTE 6onT (7.8) ¢ Nomowbio
Topuosoro ktoya (7.9) (nesas pesbbal.

- Haxxmute Ha Bbiktouatesns (7.3) u cHuMmTe TeMm
caMbiM H6J10KMPOBKY MOABMXHOMO 3aLLUTHOMO
KOXyXa.

- [loNHOCTbIO packponTe MOABUXKHbBIN 3aLLUTHbIN
Koxyx (7.4).

- CHuMuKTe 3axunMHon dnaHey, (7.7) v NunbHbIN
LUCK.

YcTaHOBKa NUJIbHOIO AMUCKA
- [pounsBepunTe YNCTKy BCEX AeTaNeN, Npexae 4em
yCTaHOBUTb WX (MUNbHBIN auck, dnaHel, 6onT).
- YcTaHoBUTE NUABLHBLINA AUCK Ha wnuHaens (7.5).
ObpaTtute BHMMaHMe Ha TO, 4TOObI Ha-
npaBieHUs BpaLLeHUs MUIbHOIO gucka
(7.6) v MawmHknm (7.1) coBnapanm.
- 3adukcmpynte NUbHbIN ANCK C NOMOLLbIO GNaH-
ua (7.7) v 6onta (7.8).
- HapexxHo 3ataHuTe 60nT (7.8) (neBas pesbbal.
- Haxmute Ha ctonop wnuHaens (7.2) n nosep-
HuTe ero Ha 90° NpoTMB YacoBOW CTPENKW.

7.4 YcTaHoBKa 3a)KMMa 3arotoBKMU

-YcTaHoBuTe 3aXxuM 3aroToBku (8.1) B ogHO 13
aByx oTeepcTtuin (8.2). Mpwn 3ToM HanpaBneHue
3aXkMMa [0JIKHO yKa3biBaTb Ha3ag,.

- [ToBepHUTE 32XMM 3aroToBKM, YTObbI HaNpaBne-
HWe 3aXKnMa Dbblno HanpaBieHo Bnepes.

101



7.5 MbineypaneHue

Bo BpeMsa obpaboTku HekoTopbix MaTepunanos

BO3MOXHO 0bpa3oBaHue BpeLHOW/a40BUTOM Nblan

(HanpuMep, oT comlepxallei CBMHeL, Kpacku, He-

KOTOPbIX BUI0B fipeBeCuHbl 1 MeTannos). KoHTakT

C TakoM MblbIO UK ee BAbIXaHWe NpeacTaBaseT

cobon omacHocTb Anga paboTatoLlero ¢ AaHHbIM

WHCTPYMEHTOM WU 15 OKPY>KAOLLUX JTOAEN.

e CobniopganTte pencreyowmne B Bawen ctpaHe
npaBuna TexHUKKN besonacHoCTy.

e [lopkntoyanTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT K COOTBET-
CTBYIOLLEMY YCTPOMCTBY ANS yAANEHUS Mblu.

e [1ns 3alMTbl 300POBbSA HaZeBawWTe pecnmupaTop
P2.

K acnupaunorHoMy natpybky (9.1) MoxHo nogksito-

4ynTb nbinecoc Festool c fnameTpoM oTcachkiBato-

wero wnaHra 36 MM nam 27 MM (36 MM pekoMeH-

[yeTcsi U3-3a MeHbLLUei 0nacHOCTU 3acopeHms).

MMbkuin nbineynasnmsatens (9.2) ynyywaet cbop

Nblav n onunok. [oatoMy He paboTanTe bes ycTa-

HOBKM MblieynaBanBaTens.

lNbineynaBnnBaTesib yCTaHaBANBAETCHA C MOMOLLbIO

3axuma (10.1) Ha 3awnTHOM Koxyxe. [pn 3ToM

kptokn (10.2) 3axnMa Qo/KHbI BOWTY B BblEMKM

(10.3) 3awuTHOrO KOXYXa.

7.6

YcTaHOBKa YNOPHOM MJIaHKKU

[N BbINONHEHWS KOCbIX NPONWIIOB ClefyeT nepe-

CTaBNATb yrnopHble nnaHku (11.1), ana Toro yTobbI

OHM He MeLlanu GyHKLMOHMPOBAHWNIO MOABUXKHO-

ro 3alMTHOMO KOXYyXa U He BXOAMAM B KOHTAKT C

MUABHBIM LUCKOM.

- PazbnokupyiTe 3axunmMHon poivar (11.2).

- [lepenBuHbTE YNOPHYIO NAaHKy TakMM obpasowm,
4Tobbl BO BpeMs paboTbl KpaTyanllee paccTosi-
HWe OT MWJIbHOrO AMCKa cocTaBasno He bonee
4,5 MM.

Tenepb oNATb 3aKpPONTE 3aXXKMMHOWN pblvar.

Ynop 3arotoBku

CHATHE YNOPHOM NNIAHKKU

[Mpn BbINONHEHUN HEKOTOPbLIX KOCbIX MPOMNUIOB

MOXeT noTpeboBaTbCA CHATb YNOPHYI MAaHKY,

4yTobbl OHa He CTONIKHYNaCh C MUIOMN.

- 3aBuHTUTe 60T (11.3) KaK MOXHO rny6xe B OT-
Bepctue (BHU3).

- Tenepb Bbl MOXeTe BbITALLUTD YNOPHYIO NAAHKY
cboky.

-[locne NOBTOPHOW YCTAaHOBKWM YNOPHOMW MAAHKM
CHOBa NoBepHWTe 6ONT Ha TPM MOBOPOTA HAPYXY.

BcnoMoratenbHblil ynop

[na yBennyeHuna paboyeir nosepxHocTn Bbl Mo-
XeTe yCTaHOBWUTb MO OJHOMY BCMOMOraTeslbHOMY
naepesaHHoMy ynopy (12.2) ncnonbays otBepctus
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(12.1) obenx ynopHbix nnaHok. MNpu 3Tom y Bac
MOSIBUTCS BO3MOXHOCTb HaleXHO YCTaHaBNMBaTb
3aroToBKu BonbLLMX pa3MepoB.

Mpu 3TOM nMenTe B BUAY:

e BonTbl A9 KpenieHns BCrnoMoraTeNlbHbIX ynopoB
He LOMKHbl BO3BbILWATHCSA Hafd MOBEPXHOCTbLIO.
e BcnomoraTtenbHble ynopbl pa3pellaeTcs uc-

Nnonb30BaTb TONbKO ANA Kocbix nponunos 0°.
e BcnoMoraTenbHble ynopbl He OOJKHbI MeLaTb
bYHKUMOHMPOBAHMIO 3aLLUUTHBIX KOXXYXOB.

7.7 lFopu3soHTanbHbIN yron ckoca

Mo>XHO yCcTaHOBWUTbL Nt0HOM FrOPU30OHTaNbHbI
yron ckoca Mexay 50° (c nesoi cTopoHbl) 1 60°
(c npaBoi cTopoHbi). [loMoAHUTENbHO MOXHO 3a-
brKcnpoBaTb MCMONb3yeMble Yribl CKOCa.
Crpesnka ykasatens (13.2) nokasbiBaeT ycTaHOB-
NEHHbIV TOpU30HTaNbHbLIN yron ckoca. Obe mMap-
KWPOBKW CrnpaBa M CneBa OT CTPESIKK ykasaTens
MO3BOJIAKOT YCTAHOBUTb Yroal CKOCa C TOYHOCTbIO
[,0 NONOBMHbI rpagyca. [1py 3ToM 3T MapKnpoBKM
[OJKHbI TOYHO COBMafaThb C IMHUSMU Pa3MeTKu
LwKanbl.

CtaHpapTHble ropu3oHTalNbHbIE Yribl CKOCa

Mo>xHo 3adukcupoBaTh cneaytoLine yribl ckoca:

cnesa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

cnpasa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

-[puBepgunTe MawmnHky B paboyee nonoxeHue.

- MogHUMUTE 3a>kMMHoM poivar (13.5) BBepX.

-0nycTtute ctonop dukcatopa (13.4) BHUS.

-[loBepHuTe NnaTy-ocHOBaHWE HA HEODBXOANMbIN
yron ckoca.

- OTtnyctute cTonop dukcatopa ewe pas. Ctonop
durkcaTopa [OKEH BOUTU CO LLENTHKOM.

- OnycTuTe 3a>KMMHOW pblyar BHU3.

YcTaHOBKa NMpOM3BOSIbHOr0O FrOPU30OHTaNIbHOIO

yrna ckoca

-[lpnBeante MawunHky B paboyee nosoxeHue.

- MopHuMUTe 3axmMHon peiyar (13.5) BBepx.

- Onyctute ctonop ¢ukcaTopa (13.4) BHUMS.

-[loBepHuTe NNaTy-ocHOBaHMe Ha HEOOXOANMbIN
yron ckoca.

- 0nycTuTe 3a>KMMHOW pblyar BHU3.

- O0TnyctuTe cTonop ¢ukcartopa elle pas.

7.8 BepTuUKanbHbIN yron ckoca
-[puBeante MawmnHky B paboyee nonoxeHue.
- Pas6nokupyiite 3axkumHom poivar (14.1).

- MepeseanTe nepekntodatens (14.2) Ha xenae-
Mbli gmanasoH perynuposku (0° - 45°, +/-45°,
unu +/-47°).

-MoBepHuTe nuy, noka ykasatens (14.3) He no-
KaXkeT >kenaemblin yron ckoca. Tonbko ana KS
120 EB: C nomoLLblo MOBOPOTHOM PYKOATKWN AN4



TouHOW perynupoBku (14.4) Bbl MoxeTe TOYHO
YyCTaHOBWUTb BEPTUKabHbIM YyroN cKoca.
- CHoBa 3abnokupyiTe 3axuMHoi poiyar (14.1).

7.9 Ocob6oe nonoxxenue nunsol (Tonbko ans

KS 120 EB)

Hapsgy c obblY4HBIM MONOXeEHWEM AN pPe3ku u

TopueBaHua gocok/naHenei MalwmHKa MoOXeT

npuHUMaTbL ocoboe nonoxeHue gasa TopLeBaHUs

peek BbicoTor g0 120 MMm.

- [MepenBuHbTE NNy BNepea,

-MepeseawnTe pbiyar (15.3) BHU3.

-[NepenBuHbTE NWUNY Ha3aA, NoKa MeTanamnyeckas
ckoba (15.1) He BoMAaeT B 3aLenneHune ¢ 3afHUM
OTBEPCTUEM NMUJIbI.

- B 3ToM nonoxeHnn Bbl MoxxeTe NpoBOAUTL TOP-
ueBaHue peek Bbicotor o 120 MM c ynopowm.
[MpoTsKka 1 yHKLMSA NOBOPOTa B BEPTUKAIbHOM
HanpaBAeHUN TOPLOBOYHOM NWUIbl 4EaKTUBUPO-
BaHbl.

- [Ana Toro 4Ttobbl BEPHYTH MalLMHKY B CTaHAAPT-
HOe MOJIOKEHWE, HAXXMUTE Ha pblyar Ana pas-
6nokuposku (15.2) n notaHuTe nuay enepeq.
MeTannuueckas ckoba (15.1) npu 37oM BbIgeT
3 3auensieHns u poiyar (15.3) oToinget Hasag.

7.10  OrpaHuyeHue rnybuHbl TOpLEBaHUS

BepTukanbHbIN yron HakoHa Nubl yCTaHaBAMBa-

eTCS C MOMOLLbIO NJIABHOMO OrpaHUYeHNs rnybuHbI

TopLeBaHUs. 3To NO3BONSET fenaTtb Nasbl U Bbl-

eMKW Ha 3aroToBKax.

@ CobniopaitTe  orpaHuueHuss Ans  30HbI
nmasa: njaBHas  perynMpoBka BO3MOX-
Ha Tonbko B AwmanasoHe 0-45 mMm. Takxke
orpaHMyeHa W BO3MOXHasf AJMHa nasa.
Mpumep: npu rnybuHe nasa 48 MM u Ton-
WMHe 3aroTtoBkM 88 MM JonycTuMbIA Ana-
nasoH [(pauHbl) coctaBnger 40-270 mm.

-[1pnBeante MawunHky B paboyee nosoxeHue.

- Pbiyar orpannuerus rnybunbl TopuesaHus (16.1)
nepeseguTe BHU3 [0 dumkcaumn. Tenepb nuna
MOXET ABMUraTbCs BHU3 TONbKO L0 YCTAHOBJIEH-
HOW rNybuHbI TOpueBaHuMS.

-[loBOpOoTOM pblyara orpaHnyeHunsa rnybuHel
TopueBaHUA yCTaHOBUTe Xenaemyt rnybuHy
TopLeBaHus.

- [ns Toro 4To6bl AE3aKTUBMPOBATL OFPaHNYEHNE
rnybuHbl TOpLeBaHus, NnepeBeuTe pblyar orpa-
HUYeHWsa rNybuHbl TopLeBaHNs CHOBA BBEPX.

7.1 ®uKcupoBaHHOe FrOPU30HTaJIbHOE NO-
no>xeHue

[Mnny MOXHO 3a)aTb C MOMOLLbIO BpaLlatoLLLencs
pydku (16.2) B ntobOM MONOXEHUM BAOMb LWITAHT

npoTsxku (16.3).

7.12  BknwueHue nasepa (Tonbko gna KS 120

EB)

B MalwmHke ycTaHoBeHbI ABa fla3epa, MapKkupyto-

LMe Nponua cnesa u cnpasa oT MUAbHOIO ANCKA.

Takmm obpa3om Bbl MoxeTe BbIpOBHATb 3ar0TOBKY

C AABYX CTOPOH (neBas unu npaBas cTopoHa Nusb-

HOro AMcka uam nponwmnal.

- HaxxmuTe Ha kHonky (2.1) gna BknoyeHns unu
BbIKJIlOYeHMs nasepa. Ecnm MawmHka He akcnny-
atupyeTtcsa B TeyeHne 30 MUHYT, nasep oTko4a-
eTcs aBTOMaTMYeCcKn 1 ero TpebyeTcs BKIOUYNTD
3aHOBO.

8 AkcnnyaTtauumsa

& OnacHocTb HecyacTHOro cay4as

e [Ipexxae yeM NpucTynuThb K pabote, ybennrtecs B
TOM, YTO KOHTaKT MWJIbHOMO AUCKA C YNOPHbIMU
nAaHKaMu Uan ApyruMn feTansiMm MalnHKK
HEBO3MOXEH.

e /I3berante ckpewmBaHna pyk nepen nunou,
HUKOrga He NpUAepXuBanTe 3aroToBKY JieBOK
PYKOW cnpaBa oT MWIbHOro AUCcKa Uan Haobopor.

e He ponyckanTe neperpy3ku MalWHKW, B MpO-
TUBHOM Cllyyae BO3MOXHa ee OCTaHOBKaA.

e Cobniogante npegnucaHHoe paboyee nonoxe-
Hue.

MakcumanbHble pa3Mepbl 3aroToBokK

Yron ckoca no Likane,
rOPM30HTaNIbHO/BEPTUKAJIbHO - BbICOTA X LUMPUHA
[MMm]

0°/0° - ocoboe nonoxenue nunbl 120 x 60 (Tonbko
nns KS 120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° cnpaga - 35 x 305

0°/45° cnesa - 55 x 305

45°/45° cnpaga - 35 x 215

45°/45° cneBa - 55 x 215

8.1 ®dukcaumsa 3arotoBKu

& OnacHoCTb Hec4YacTHoOro cnyyvas

¢ Bcerpa 3axxnManTe 3arotoBKuM € MOMOLLLbIO 3aXKMMa
0191 3aroToBKW. [1pyt 3TOM HUXKHWMIA dukcaTop (17.2)
[O/DKEH HafeXHo npuneratb K 3arotoske. (Mpu-
MeyYyaHMe: B 3aBUCHMMOCTW OT KOHTypa 3aroToBKW,
HanpuMep Kpyrnoro, Ans KpenaeHus MoryT notpe-
boBaTbcsa BCrioMoraTesibHble cpeacTsa.)

e PazMep — He obpabaTtbiBaTe CANWIKOM Ma-
neHbkue 3arotoBku. 1o coobpaxkeHuam bes-
onacHoCTU pasMep obpeskoB He fo/mKeH b6bITb
MeHble 30 MM. Takre 3aroToBKM MOryT ObiTb
BTSHYTbI MUbHbLIM UCKOM B 3a30p MeXay AuC-
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KOM 1 YNOPHOM NAaHKOMW.

» OcTeperanTecb BTArMBaHMNS 3aroTOBKM NMUJIbHbLIM
LVCKOM Ha3apj B Weflb Mexay NuSibHbIM LUCKOM
M YNOpPHOW NTMHENKOW. 3Ta 0NacHOCTb 0cobeHHO
CU/bHA NPU MWAEHUN C FTOPU3OHTANbHbBIM CKO-
COM.

* [pn 06paboTke 0YeHb TOHKMX 3aroToBokK (24.2)
MCnonb3ynTe JONONHUTENbHbIR Gpycok (24.2).
[Mpy NuneHnn Takme 3aroToBKM MOryT BUbpumpo-
BaTb W JaXe IOMaTbCH.

Mopagok gencTBumn

-[lonoxunTte 3aroToBKy Ha MnaTy-OCHOBaHWE U
NPUXKMUTE ee K YNIOPHOM NiaHKe.

- Pazbnokupyiite 3axxumHon poivar (17.1) 3axuma
3aroToBKM.

-[oBepHUTE 3aXMM 3aroToBKWM, MNOKA HUXKHUN
dukcatop (17.2) He BymeT Haf 3aroToBKOWA.

-0nycTnuTe HMXHWMIN duUKCcaTop Ha 3aroToBKY.

- 3abnokumpyiTe 3axmnmMHon poiyar (17.1).

8.2 PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHUs
YacToTy BpalleHUs MOXHO MIaBHO M3MEHATb NpU
MOMOLLM pPeryimpoBoYHoro Kkosnecuka (2.2) 8 ama-
nasoHe ot 1400 go 3600 06/MuH. Bnarogaps atomy
MOXeT bbITb yCTaHOBIEHA ONTMMasibHas CKOPOCTh
pacnuIoBKM KOHKPETHOro MaTepmnana.

PekoMeHayeMoe NMonoXXeHue perysimpoBo4yHOro
KoJieCcuka:

[peBecnHa 3-6
MNnacTtuk 3-5
BonokHucTbie MaTepuansl 1-3

AntoMUHMIA N Npodunnm U3 LBETHOro MeTanna

3-6

8.3 Pacnun 6e3 npoTsiXkku

- [pon3Beaute HeobxoAMMble HACTPONKMN MALLNH-
KW.

- HapexxHo 3a>XMuTe 3aroToBKy.

- CaBuHbTe Ny Hasag go ynopa (HanpasneHue
yrnopa 3aroToBku) 1 3aBepHUTE BpallatolLyoca
pyuky (1.5) nng 3axumMa ycTponcTea nNpoTaxku,
nnun 3adukcupymnte nuay B 0CoHOM NMoOXKEHUM
(Tonbko ons KS 120 EB).

- Bknounte MawnHky.

-MepneHHo NnpoBeguTe NUAY, B3ABLUNCH 3@ PYKO-
aTky (1.1), BHU3 1 caenaiTe Nponu 3aroToBKM €
paBHOMeEpPHOW nogayven.

-Bblkto4nMTEe MAWKWHKY U JOXAWTEChb, MoKa
MUAbHBIA OUCK MOJIHOCTBIO HE OCTaHOBMUTCA.

- [logHnMUTE NNy cHoBa BBEpX.

8.4 Pacnun c npotsxkon

- [pon3BennTe HeobX0AMMbIe HACTPONKM MALLNH-
KW.

- HapexxHo 3aXXMuTe 3aroToBKy.
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- [poTaHuTe NNy BNepes BAOb LUTAHT MPOTSXKKW.

- Bknounte MawmnHky.

-MeganeHHo npoBeauTe Ny, B3SBLUUCH 33 PyKO-
atky (1.1), BHUMS.

-Haxnmante Ha nuay c paBHOMepHOW nogaven
BHW3 U cenanTe Nponua 3aroToBKy.

- Bbikntoynte MaLInHKy.

- [loxantechb, MOKa MUAbHbIN AUCK MONHOCTbIO He
OCTaHOBWTCS, U TOSIbKO NMOCJIe 3TOr0 MOAHUMUTE
nuny BBEpX.

8.5 Manka (Tonbko ansa KS 120 EB)

C noMoLLbio MasnKku-yrioMepa MOXHO U3MEPUTb
nwbon yron (Hanpumep, obpasyeMblit 4ByMH
cteHkamm). Mpwu 3ToM Manka-yrnomep obpasyet
BuccekTpucy.

CHATUe BHYTPEHHero yrna

- Pas6nokupyiiTe 3axum (18.2).

- Mpunoxute Manky asyMsa Hoxxkamu (18.1) K BHY-
TPEHHEMY yray.

- 3abnokupyiTe 3axum (18.2).

CHATHe BHelLHero yrna

- Pas6nokupyiiTe 3axum (18.3).

-MepeasuHbTe anoMuHnesblie npodunn (18.4)
obenx HoxXek Bnepes.

-Mpunoxute Manky asyma Hoxkamu (18.4) k
BHELLHEMY yray.

- 3abnokupyiTe 3axum (18.3).

-[lepepaBuHbTE antoMuHMeBbIe Npodunm obenx
HOXEK CHOBa Ha3af.

MepeHoc yrna

-[punoxute Manky ogHOM HOXKOMW K YMOPHOMU
nnaHkKe TOPLOBOYHOW MUNIbI.

- [l yctaHoBKM BUccekTprCh (rOpU30HTaNbHBbI
yrosi ckoca) HakfnoHsNTe Ny A0 Tex nop, noka
nasepHbIi Nyd He cosBnaget ¢ auuuein (19.1)
ManKu.

® [Onsaatoro Mmanky cnefyeT cMeLLaTb NapasiefibHo
ynopy TopuoBoYyHOM Nuabl. OLHOBPEMEHHO
NpUXXMUTE Manky bonbwnM nanbLeM B yrnybneHnu
L1151 NEPEHOCKN K YNIOPHOW NiaHKe.
9 06cny)XxmBaHue 1 yxopn,
[Nepepn HayanoM nobbix paboT Ha MaLLNH-
& Ke BCerga BblHMMaunTe BUIIKY U3 po3eTku!
Bce paboTbl no 0b6cny>KmBaHmMo 1 peMoHTy,
& KoTopble TpebyloT OTKpbIBaHMSA Kopnyca
LBUraTens, MOryT NpoOn3BOANTLCS TONbKO
B aBTOpPM30BaHHOM MacTepckon CepBuc-
HOW CnyXbbl.



MNoBpexaeHHbIe 3aLLMTHbIe Npucnocobne-

HWS M Y37bl LOKHbI ObITb HAgeXaLLMM 06-

Pa30M OTPEMOHTU-POBaHbI NN 3aMEHEHbI

YMNOHOMOYEHHbIM Ha 3TO CMebUannCToM,

ec/in B pyKOBOACTBE MO 3KCMayaTabum He

npepycMmaTpuBaeTcs 4to-nnbo gpyroe

CepBucHoe obcny)xuBaHme U peMoHT

#Y  TonbkKo yepe3 GMPMy- U3rOTOBUTENS UK

B HaLLUWX CEPBUCHbIX MAaCTEPCKUX: afpec

bavanwen MacTepckon CM. Ha

www.festool.com/Service

Ncnonb3ynTe ToNbKO OpUTrMHalbHbIe 3a-

nacHble yactn Festool! N2 onsa 3aka3a Ha:

www.festool.com/Service

[ns obecneyeHus unpkynaumm Bo3gyxa oTBep-

CTUS NS OXNaXAeHUs B KOpnyce ABUraTens Bcer-

L2 LOJDKHBI BbITb OTKPBITEIMU Y YNCTLIMMU.

MalirMHKa oCHallLeHa CaMOOTKJIYaLWMMUCS

yrofbHbIMuY WweTkamu. [pu nx nsHoce nponcxogunT

aBTOMaTMYeCKoe BbIKTHOYEHNE TOKA U MHCTPYMEHT
nepecTaéT paboTtaTsb.

e PerynsapHo oumLainTe BCTaBKy CTO1a-0CHOBAHUSA
[20.1], a Takke kaHan NbineyganeHus Ha nbliaey-
nasnusatene (cM. puc. 10) oT wenok, oTIoXKeHNH
MbIIX U YacTUL, 3aroToBOK.

9.1

EKAT .

PerynupoBka nasepa (Tonbko ansa KS 120

EB)

Ecnn nasepHble nyyn He coBnapatT C KPOMKOW

pe3a, Bbl MoxeTe oTperynupoBath oba nasepa.

[ns aTol Luenu ncnonb3ynTe 0TBEPTKY AN BUHTOB

C BHYTPEHHMM WecTurpaHHukom (SW 2,5).

- C noMoLbio OTBEPTKMN MPOTKHUTE HaKNenKkn Ha
oTMeueHHbIX MecTax (oT 3.2 go 3.7), ana Toro
4T0b6bI L06PATHCA 4,0 PACNONIOXKEHHbBIX MOA HUMM
YCTaHOBOYHbIX BUHTOB.

* 3aBoACKas perynvpoBKa Nla3epHbIX Jiyyen Bbl-
nosHeHa npaBunbHo. BeinonHanTe 3aBopaymBa-
HMe YCTaHOBOYHbIX BUHTOB TOJIbKO B YKa3aHHbIX
cayyasx.

- lns npoBepkun nasepa nosioxxmTe nNpobHyto 3a-
FOTOBKY Ha CTaHOK.

- CoenanTe nas B 3aroToBKe.

- [loBepHWTE BEpXHIOO YacTb NUbI BBEPX W MpPO-
BepbTe peryampoBkKy.

JlazepHbiit nyy HeBUAEH

e CHavana npoBepbTe, BKIOYEH nun nasep. Ecnu
3TO He TaK, BKJIIOYMTE ero HaXkaTueM KHOMKWM
(2.1).

NpeHTndunumpyinte HeBUANMbBIN Nas3epHbIN Nyu.

- 3aBopaumnBaiiTe yctaHoBOYHbIe BUHTHI (3.3) ang
perynupoeku nesoro 1 npasoro (3.5) nasepos
L0 TeX Nop, NoKa Jla3epHbli Jly4 He NOSABUTCH Ha

3aroToBKe.

- CHauana oTperynupyire, kak y>e 6b110 0nMcaHo
Bbillie, NapasuiefibHOCTb JIa3epHOro Jiy4ya OTHO-
CUTENIbHO NIMHUM pa3meTku (a), a 3aTeM Hak/oH
(b) n oceBoe cMewweHune (c).

a) JlasepHbI Ny4Y He HaxopuTCcA napan-
nenbHO NMHUM pasMeTku [Puc. 3A]

OTperynupyiTte napannefnbHoOCTb.

JleBblit nasepHblit Nyy YcTaHOBOUHbIN BUHT (3.4)

MpaBblit NasepHblii lyd YCTaHOBOYHbIN BUHT (3.6)

b) Mpu TopueBaHNU NasepHbIA NyY OTKNO0-
HsieTcs BneBo unu enpaso [Puc. 3B]

OTperynupymnTe HakoH, YTOObI UCKITIOYNTb OTKI10-

HeHWe Nla3epHOro ayya Npu TopLEeBaHUN.

JleBbI NasepHbIn Nyd YCTaHOBOYHbIN BUHT (3.3)

MpaBblii NasepHblii Nyd YCTaHOBOYHbIN BUHT (3.5)

c) JlazepHbiX nyy He coBnapaeT ¢ MeCToM
nponuna [Puc. 3C]

OTperynupyiTe oceBoe CMeLLeHMe.

JleBbili NasepHbIi Nyd YCTaHOBOYHbIN BUHT (3.2)

MpaBblii NasepHblit NIy YCTaHOBOYHbIA BUHT (3.7)

9.2 KoppeKkTupoBKa ropusoHTasIbHOro yrna

cKoca

Ecnu ykazatens (13.2) npn dukcmpyeMbix yrnax

ckoca bonee He NMoka3biBaeT YyCTaHOBNEHHOE

3HauyeHue, Bbl MOXeTe oTperynmpoBaTh yKka3aTesb

nocne oTkpy4msaHms suHTa (13.1).

Ecnun daxkTuuecknit (oTnmneHHsin) yron ckoca

OT/IYaeTCs 0T yCTaHOBJIEHHOT0, Bbl MOXeT ckop-

peKTMpoBaTh ero ciefyloLmnmM obpasom:

- YcTaHoBUTEe Nuay B nonoxeHue 0°.

- OTBUHTUTE Tpn BMHTa (13.3), KoTOpbIMYK LKana
NpUKpenneHa K njaate-oCHOBaHUIO.

- CpBuYHbTE WKany ¢ nuaomn, noka dakrTnyeckoe
3Ha4yeHue He cocTaBuT 0°. 3T0 MOXKHO NMPOKOH-
TPONMpoBaTb MO Yray MexXAay YNOPHOW NaHKoN
M MUIbHBIM OUCKOM.

CHoBa 3ataHuTe Tpu BuHTa (13.3).

—[TpoKOHTpONMpPYNTE YCTAHOBKY Yrna ¢ MOMOLLbIO
npobHoro pesa.

9.3 KoppekTupoBka BepTUMKanbHOro yrna

cKoca

Ecnu daktnyeckoe 3HaveHve bonee He coBnagaet

C YCTaHOBNEHHbIM, Bbl MOXeTe ckoppekTUpoBaTh

ero cnepywwmm obpasom:

-YctaHoBuTe nuny B nonoxeHune 0°.

- OTBUHTKTE 0ba BUHTa (23.1).

-[loBopaumnBanTe Nuay Lo Tex Nop, Noka fencTBu-
TeNbHOe 3HayeHne He coctaBuT 0°. 3To MOXKHO
MPOKOHTPONMPOBATL MO Yriy MexXay YNOpHOM
MAaHKOW U MUSbHbIM AUCKOM.

- CHoBa 3aTsHuTe oba BuHTa (23.1).
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- [TpoKoHTpONMNpPYWTE YCTAHOBKY Yrna C NOMOLLbO
npobHoro pesa.

Ecnu ykazatens (22.2) npu dpukcupyembix yrnax

ckoca bonee He Moka3blBaeT YyCTaHOBNEHHOE

3HayeHue, Bbl MOXXeTe oTperynmpoBaTh yka3aTesb

nocne oTKpy4mBaHus BuHTa (22.1).

9.4 3aMeHa BCTaBKU CTOM1a-0CHOBaHMSA

He paboTaiiTe ¢ nospexaeHHoi Bctaskoit (20.1),

3aMeHNTE ee Ha HOBYHO.

- 1nsi 3TOro HeobXxo0AMMO OTBUHTUTb LECTb BUHTOB
(20.2).

9.5 OuymucTKka MnuM 3aMeHa OKHa nasepa
(Tonbko pnsa KS 120 EB)

Bo BpeMs aKkcnnyaTaLumMm BO3MOXHO 3arpsizHeHue

okHa (21.2) pns 3awmTel nasepa. s o4nMCTKM Uau

3aMeHbl Bbl MoXeTe CHATb OKHO.

- BbiBepHute BMHT (21.5) Ha npuM. 2 obopoTa.

- 0QHOBPEMEHHO HAXXMUTE Ha OKHO B yKa3aHHbIX
Hanpasnexusx: (21.3) n (21.4).

- N3BneknTte okHo.

- 04mnCTMUTE MM 3aMeHUTE ero Ha HOBOE.

- BcTtaBbTe ounweHHoe/HoBoe okHo. Oba BbICTY-
na (21.1) okHa momxHbl BbITb 3adUKCMpPOBaHbI
B BbleMKax BEepXHero 3aliMTHOro Koxyxa, Kak
nsobpaxeHo Ha (nnn. 21).

- 3aTaHnTe BUHT (21.5).

10 YTunusauua

He BbibpacbiBanTe 31€KTPOUHCTPYMEHTbLI BMECTE
¢ boiToBbIMM OTX0mamu! [Nepepante MHCTPYMEHT,
OCHACTKY W yNakoBKy AN1St 3KOJIOTMYHOW yTUM3a-
umm. Cobniogante gencTByoWMe HaLMOHaNbHbIe
NHCTPYKLUWN.

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektuse EC
06 0TX0[ax 3/1eKTPUYECKOTO M 3N1EeKTPOHHOro 060-
PYAOBaHMSA, a Tak)ke rapMOHU3MPOBAHHbLIM HaLM-
OHaJIbHbIM CTaHZapTaM OTCAY>XMUBLUWE CBOW CPOK
3NeKTPOUHCTPYMEHTbI LOSIKHbI YTUIM3NPOBATHLCS
pa3fefibHO M HanmpaBAATbLCA Ha 3KOMOrMYeCcKU
besonacHyto nepepaboTky.

MHdpopmaumsa no aupektuee REACh:
www.festool.com/reach

106



2

Kapovaci pila KAPEX KS 120 EB/ KS 88 E

Obsah

T Symboly .o 107
2 Technické Gdaje ......ccoceeeviveeiiieecieeee. 107
3 Pristrojové prvky ......ccccccoviieniineiieenen. 107
4 SPravné pouZiti .....cccccoevveeeiiiiiieececiieee, 107
5 Bezpecnostni pokyny .....ccccooiiiiiiiieennnen. 107
6 Uvedeni do provozu........cccceevveeeniieeennnen. 109
7 Nastaveni ....occccoeveeiiiiiiiieeeee e 109
8  Provoz .....occoiiiiiii 11
9 Udrzba a pée .o, 112
10 Likvidace ..oeeeeeeeeiiiiiiiiieeeeeeeieee e 113

Symboly
Varovani pred vSeobecnym nebezpecim!
Prectéte si navod/pokyny!

Nebezpecny prostor! Nestrkejte ruce,
prsty a paze do tohoto prostoru!

F Noste ochranné bryle!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranu dychacich cest!
Noste ochranné rukavice!
Pozor laserovy paprsek!

Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obal!

Rada, upozornéni

THPOO®@W >

Technické udaje

Prikon 1600 W
Otacky (volnobéh) 1400-3600 min""
Nastrojové vreteno, @ 30 mm
Hmotnost

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Trida bezpecnosti @/l

Max. rozméry obrobku, viz odstavec "8 Provoz".

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku a na
konci navodu k pouzivani.

Soucasti, které jsou na obrazcich oznacené *, jsou
pouze soucasti dodavky KS 120 EB.

3 Pristrojové prvky

(1.1)  Rukojet

(1.2)  Vypina¢ ZAP/VYP

(1.3)  Zamek zapinani

(1.4)  Packa omezeni hloubky kapovani

(1.5)  Packa blokovani tazného zafizeni

(1.6)  Prepravni pojistka

(1.7)  Stupnice Ghlu zkoseni (vertikalné)

(1.8)  Stupnice Ghlu zkoseni (horizontalné)

(1.9)  Svéracipacka Ghlu zkoseni (horizontalné)

(1.10) Zapadkova packa prednastaveného thlu
zkoseni (horizontalné)

(1.11)  Otoc¢na rukojet pro presné nastaveni Ghlu
zkoseni (vertikalné) *

(2.1)  Vypina¢ ZAP/VYP pro laser *

(2.2)  Kolecko pro nastaveni otacek

(2.3)  Aretace vretena Fastfix

(2.4) Upinaci packa dorazového pravitka

(2.5)  Odjistovaci packa pro specialni kapovaci
polohu *

(2.6)  Packa specialni pro kapovaci polohu *

(2.7)  Navijeni kabelu s integrovanym transport-
nim drzadlem

(2.8)  Svéraci packa uhlu zkoseni (vertikalné)

(2.9])  Volici spinac Uhlu zkoseni (vertikalné)

* Pouze soucasti dodavky KS 120 EB.

4 Spravné pouziti
Elektrické naradi je jako stacionarni naradi urceno
pro fezani dreva, umeélé hmoty, hlinikovych profild
a srovnatelnych materiald.
Jiné materialy, zejména ocel, beton a mineralni
materialy, se nesmi obrabét.
Elektrické naradi je uréeno a schvaleno pro
pouzivani vyhradné osobami poucenymi nebo
vyucenymi.
Za skody a urazy vzniklé nespravnym

& pouzitim odpovida uzivatel.
Zbyvajici neodstranitelna rizika
| pres dodrzenivéech prislusnych predpisi mohou
vzniknout pri provozu pily nebezpeci, napr.:
e odlétavajicimi kousky obrobku
e odlétavajicimi kousky obrobku pri poskozeni

naradi
e hlukem
e emisemi prachu

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
POZOR! Ctéte viechna bezpecnostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani niZze uvede-
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nych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynt

mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz

elektrickym proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

e Nikdy nedovolte détem, aby pouzivaly naradi.

e Pred pouzitim naradi se dostatecné seznamte
s jeho pouzitim, nastavenim a ovladanim.

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané

naradi

Preventivni bezpecnostni opatreni

e Pouzivejte pouze originalni nastroje Festool
(odpovidajici EN 847-1).

 Kvlli bezpeénosti musi pilové kotouce splnovat
nasledujici rozmeéry: prdmér pilového kotouce
260 mm, upinaci otvor 30 mm, tloustka kotouce
1,8 mm. Pokud se pouzivaji kotouce s jinymi roz-
meéry, hrozi zvysené nebezpeci zranéni obsluhy
a stroj se muze kvali chybné reakci integrované
kluzné spojky poskodit.

* Aby bylo mozné bezpec¢né upnuti obrobkd, musi
mit obrobky minimalni délku 200 mm.

e Pouzivejte jen radné nabrousené nastroje, které
nejsou poskozené ani deformované. Neprekra-
Cujte maximalni otacky vyznacené na nastroji.

* Pro prislusny material, ktery chcete obrabét,
zvolte vhodny pilovy kotouc.

* Nepouzivejte pilové kotouce z rychlorezné oceli.

* Nepouzivejte distancni drzaky a vietenové krouz-
ky.

* Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisteé.

* Naradi stabilné upevnéte na pracovni nebo oby-
¢ejny pevny stal.

e Pripojte naradi k vhodnému vysavaci a radné
nastavte vsechny komponenty slouzici k zachy-
covani prachu (odsavaci priruby atd.), abyste
minimalizovali prasnost prostredi.

* PouZivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
chranice sluchu, aby se snizilo riziko chorobné
nedoslychavosti; ochranné bryle; respirator, aby
se snizilo riziko vdechovani zdravi skodlivého
prachu; ochranné rukavice pri manipulaci s na-
stroji a neopracovanym materialem.

e Naradi prepravujte pouze ve vhodném obalu.

Udrzba a oSetiovani

e \lyménte opotrebovanou vypln stolu.

e Naradi pouzivejte jen tehdy, kdyz jsou vSechny
bezpecnostni prvky radné umistény a v patricné
poloze a kdyZ je naradi v dobrém technickém
stavu a radné udrzovano.

e Zavady naradi, vCetné oddélujicich se bezpec-
nostnich prvk( nebo nastroje, je pri zjisténi treba
neprodlené hlasit servisu. Teprve po odstranéni
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zavady se smi naradi opét pouzivat.

e Je-li naradi vybaveno laserem, nesmi byt tento
laser vyméneén za laser jiného typu. Opravy smi
provadét jen vyrobce laseru nebo autorizovany
zastupce.

Bezpecna prace

e Obrabéjte pouze material, pro ktery je naradi
schvalené. Hlinik smi byt rezan jen pomoci k
tomu urcenych specialnich pilovych kotoucu
Festool.

e Neobrabéjte material obsahujici azbest.

e Zajistéte, aby podlaha v nejblizsim okoli naradi
byla rovna, cista a nebyly na ni volné castice
(napr. trisky a odrezky).

e Paze, ruce a prsty udrzujte v dostatecné vzda-
lenosti od otacejiciho se nastroje. Nesahejte
v oblasti pilového kotouce za doraz.

e Prirezani zaujméte spravny pracovni postoj: ve-
predu na strané obsluhy; celem k naradi; vedle
linie rezu.

o 74dné odrezky nebo jiné ¢asti obrobkd neodstra-
nujte, dokud je naradiv chodu a pila se nezastavi.

* Dlouhé obrobky vhodnym zptsobem podeprete,
aby lezely rovné.

e Béhem obrabéni nenechavejte obrobek drzet
nebo podpirat jinou osobou. Obrobek vzdy upné-
te vhodnymi pFipravky.

e Dodrzujte Udaje o maximalnich rozmérech ob-
robku.

e Dodrzujte pokyny pro zdvihani a prepravu naradi.

e Dodrzujte pokyny pro montaz a pouziti naradi.

e Dodrzujte pripustné rozméry pilového kotouce.
Nikdy nepouzivejte pro upevnéni pilového kotou-
Ce na vreteno redukcni dily nebo adaptéry.

* Nerezte drevo s kovovymi ¢astmi, jako jsou hre-
biky, Srouby atd.

* Nevyvijejte na pilovy kotouc tlak ze strany.

*VZdy reZte pouze jeden obrobek. Vice obrobkd
nelze bezpecné upnout a mohly by se pri rezani
posunout a zablokovat pilovy kotouc.

e Pokud se pilovy kotouc¢ zablokuje, okamzité
vypnéte naradi a vytahnéte sitovou zastrcku.
Teprve poté odstrante zaklinény obrobek.

Specifické bezpecnostni pokyny pro laser

* Laserovy paprsek nikdy nemirte na osoby. Mze
dojit k nehodam v disledku oslnéni.

e Nikdy se nedivejte primo do laserového pa-
prsku, ani do jeho odrazu. Pokud se presto do
laserového paprsku podivate, okamzité zavrete
oCi a uhnéte hlavou z dosahu paprsku. Kontakt
s laserovym paprskem muze zpUsobit poskozeni
zraku.

e Neprovadeéjte u laseru zadné Upravy. Upraveny



laser mGze zplUsobovat dal$i nebezpedi.

5.3 Hlucnost

Hodnoty zjisténé dle EN 61029 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu 101 dB(A)

Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni

K =3 dB(A)
@ Noste chranic¢e sluchu!

Vyhodnocené zrychleni < 2,5 m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
-vztahuji se k hlavnim druhim pouZiti elektric-

kého naradi.
Ke zvySeni mlze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je
vypnuté!

6 Uvedeni do provozu
Vystraha

* Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti a frek-
vence zdroje elektrické energie musi souhlasit
s hodnotami uvedenymi na stitku na naradi..

eV Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

Pred prvnim uvedenim do provozu:
- Odstrante transportni pojistku (4.4) na tahlu.

Zapnuti/vypnuti

- Pro odjisténi agregatu pily a vykyvného ochran-
ného krytu stisknéte vypinac (1.2) az k pociténi
odporu.

- Stisknéte zamek zapinani (1.3).

-Pro zapnuti stroje vypinac Uplné promacknéte
(1.2).

-Pro vypnuti naradi opét uvolnéte spinac ZAP/
VYP.

7 Nastaveni
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.
Jen KS 120 EB: Vyménte vystraznou nalepku (3.1)
pro laser za nalepku ve Vasem jazyce.

71 Preprava

Zajisténi naradi (pFepravni poloha)

- Stisknéte vypinac (4.1).

- Sklopte pilovy agregat dold aZ na doraz.

- Stisknéte aretaci (4.2). Agregat pily nyni zlstane
ve spodni poloze.

- Pro zajisténi agregatu pily v zadni poloze pritah-

néte otocné kolecko (4.3).

-Navinte sitovy kabel pro prepravu na navijak
kabelu (5.5).

- Uklidte kli¢ s vnitfnim Sestihranem (5.4) a hlo-
vou jednotku (5.3) (jen KS 120 EB]J do urcenych
drzakd.

Naradi nikdy nezdvihejte nebo neprena-
Sejte za pohyblivy vykyvny ochranny kryt
(5.1).
Pro prenaseni uchopte naradi za stal pily (5.2)
a transportni drzadlo (5.5) v navijaku kabelu.

Odjisténi naradi (pracovni poloha)

- Zatlacte agregat pily trochu dold a zatahnéte za
prepravni pojistku (4.2).

- Otocte agregatem pily smérem nahoru.

- Uvolnéte otocny knoflik (4.3).

7.2 Instalace naradi

Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.
Pred pouzitim smontujte naradi na rovné a stabilni
pracovni plose (napr. podstavec UG-KAPEX, mul-

tifunkcni stdl MFT nebo pracovni plochal.

Existuji nasledujici moZnosti montaze:

Srouby: pripevnéte naradi pomoci &ty Sroubd
na pracovni plochu. K tomu slouzi otvory (6.1) na
Ctyrech dosedacich bodech stolu pily.
Truhlarskeé svorky: pripevnéte naradi pomoci Ctyr
truhlarskych svorek na pracovni plochu. Rovné
plochy (6.2) na ¢tyrech pokladacich mistech stolu
pily slouzi jako upinaci plochy.

Upinaci souprava [(pro MFT): upevnéte stroj
pomoci upinaci soupravy (6.4, 494693) na mul-
tifunkcni stil Festool MFT. K tomu slouzi oba
otvory (6.3).

Podstavec UG-KAPEX: Naradi upevnéte na pod-
stavec podle popisuv montaznim navodu, ktery je
prilozeny k podstavci.

7.3 Vymeéna nastroje

Nebezpeci trazu

* Pred vyménou nastroje vytahnéte sitovou vidlici
ze zasuvky.

e S aretaci vretena (7.2) manipulujte pouze tehdy,
kdyz je pilovy kotouC zastaveny.

* Pilovy kotouc se pri praci velmi zahriva; nedoty-
kejte se ho, dokud nevychladne.

* Kvili nebezpedi poranéni o ostrfi pouzivejte pri
vymeéné nastroje ochranné rukavice.

Demontaz pilového kotouce

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Stisknéte aretaci vietena (7.2) a otocte ji o 90°
ve sméru hodinovych rucicek.

- Pomoci klice s vnitfnim Sestihranem (7.9) Gplné
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vysroubujte Sroub (7.8) (levotocivy zavit).

- Stisknéte vypinac (7.3) a tim otevrete uzamykani
vykyvného ochranného krytu.

- Uplné otevrete vykyvny ochranny kryt (7.4).

- Sundejte upinaci prirubu (7.7) a pilovy kotouc.

Montaz pilového kotouce
- VSechny dily vyCistéte, neZ je namontujete (pilovy
kotou¢, prirubu, Sroub).
- Nasadte pilovy kotou¢ na vreteno (7.5).
Dbejte na to, aby souhlasil smér otaceni
pilového kotouce (7.6) a naradi (7.1).
- Upevnéte pilovy kotou¢ pomoci priruby (7.7)
a Sroubu (7.8).
- Sroub (7.8) pevné dotahnéte (levotocivy zavit).
- Stisknéte aretaci vretena (7.2) a otocte ji o 90°
proti sméru hodinovych rucicek.

7.4 Vsazeni svorky obrobku

- Vsadte svorku obrobku (8.1) do jednoho z obou
otvord (8.2). Pritom musi svorka ukazovat smé-
rem dold.

- Pretocte svorku, aby svéraci zarizeni ukazovalo
smérem dopredu.

7.5 Odsavani

Pri praci miZe vznikat skodlivy i jedovaty prach

(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy dre-

va a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto prachu

muUze pro osoby pracujici se strojem nebo osoby

nachazejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.

e Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi
zemi.

* Pripojte elektrické naradi k vhodnému odsava-
cimu zarizeni.

e K ochrané svého zdravi pouzivejte ochranny
respirator P2.

Na odsavaci hrdlo (9.1) lze pFipojit vysavac Festool

s odsavaci hadici o prdméru 36 mm nebo 27 mm

(doporucuje se 36 mm vzhledem k mensimu ne-

bezpeci ucpani).

Flexibilni lapac trisek (9.2) zlepsuje zachycovani

prachu a trisek. Proto nepracujte bez namonto-

vaného lapace trisek.

Lapac trisek je pevné upevnén pomocispony (10.1)

na ochranny kryt. PFitom musi haky (10.2) spony

zaskoCit do vybrani (10.3) ochranného krytu.

7.6 Doraz obrobku

Nastaveni dorazového pravitka

U pokosovych rezl musite prenastavit dorazové

pravitko (11.1), aby neomezovalo fungovani vykyv-

ného ochranné krytu nebo se dotykalo pilového

kotouce.

- Otevrete upinaci packu (11.2).

- Presunte dorazové pravitko, dokud nebude nej-
kratsi vzdalenost k pilovému kotouci pri praci
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max. 4,5 mm.
Upinaci packu znovu zajistéte.

Sejmuti dorazového pravitka

U nékterych pokosovych rezd mize byt zapotrebi

sejmuti dorazového pravitka, jinak by se mohlo

srazit s agregatem pily.

- Natocte Sroub (11.3) co mozna nejvice do otvoru
pro Sroub (smérem dold).

- Nyni mdZete bo¢né vytahnout dorazové pravitko.

-Po opétovném vsazeni pravitka vysroubujte
sSroub opét o tri otacky.

Pomocny doraz

Pro zvétSeni dorazové plochy mzete do otvorl

(12.1) obou dorazovych pravitek namontovat po

jednom pomocném dorazu ze dreva (12.2). Tim

muUZete spolehlivé zaloZit vétsi obrobky.

Méjte pritom na zreteli:

o Srouby pro upevnéni pomocnych dorazd nesméji
precnivat.

e Pomocné dorazy se sméji pouzivat pouze pro
pokosové rezy 0°.

e Pomocné dorazy nesméji omezovat fungovani
ochrannych krytd.

7.7 Horizontalni uhel zkoseni

Je mozZno nastavit libovolné horizontalni hly zko-

seni mezi 50° (levostranné) a 60° (pravostranné).

Navic lze nejbéznéjsi Uhly zkoseni zajistit.

Sipka ukazatele (13.2) zobrazuje nastaveny hori-

zontalni thel zkoseni. Obé znacky vpravo a vlevo

od znacky ukazatele umoznuji presné nastaveni

polovi¢nich UhlG zkoseni. K tomu musi byt obé

znacky totozné s ryskami stupnd na stupnici.

Standardni horizontalni uhel zkoseni

Lze zajistit nasledujici Uhly zkoseni:

vlevo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

vpravo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Packu (13.5) zatahnéte smérem dopredu.

- Packu (13.4) stisknéte smérem dold.

- Otocte stolem pily az do pozadovaného Uhlu
zkoseni.

- Packu opét uvolnéte. Packa musi slySitelné
zaskocit.

- Svéraci packu stisknéte smérem dold.

Libovolny horizontalni Uhel zkoseni

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Packu (13.5) zatdhnéte smérem dopredu.

- Packu (13.4) stisknéte smérem dold.

-0Otocte stolem pily az do pozadovaného Uhlu
zkoseni.

- Svéraci packu stisknéte smérem dold.

- Packu opét uvolnéte.



7.8 Vertikalni uhel zkoseni

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Otevrete upinaci packu (14.1).

- Otocte volicem (14.2) do poZadovaného rozsahu
nastaveni (0° - 45°, +/-45°, nebo +/-47°).

- Otacejte agregatem pily, dokud ukazatel (14.3)
nezobrazuje pozadovany uUhel zkoseni. Jen KS
120 EB: Pomoci oto¢né rukojeti (14.4) mdzete
presné nastavit vertikalni Uhel zkoseni.

- Utahnéte opét upinaci packu (14.1).

7.9 Specialni kapovaci poloha (jen KS 120

EB)

Kromé bézné polohy pro rezani nebo kapovani

prken/panell ma naradi specialni polohu pro

kapovani vysokych list az do 120 mm.

- Otocte agregatem pily smérem dopredu.

- Packu (15.3) otocte smérem dold.

-Posunte agregat pily zpatky, dokud se kovovy
trmen (15.1) nezahakne do zadniho otvoru agre-
gatu pily.

-V této poloze mize na doraz kapovat listy vysoké
az 120 mm. Tazna funkce a vertikalni otocna
funkce kapovaci pily jsou ale mimo provoz.

- Pro opétovné uvedeni naradi do standardni polo-
hy stisknéte odjistovaci packu (15.2) a zatahnéte
agregat pily smérem dopredu. Ocelovy trmen
(15.1) se tim opét vyhakne a packa (15.3) se vrati
nazpatek.

7.10 Omezeni hloubky kapovani

Pomoci omezeni hloubky kapovani s plynulym

nastavenim je mozno nastavit vertikalni rozsah

otaceniagregatu pily. Tim lze provadét drazkovani

a zplostovani.

® Rozsah drazky je omezeny: Plynulé nasta-
veni je mozné pouze v rozsahu od 0 do 45
mm. Omezena je i délka drazky. Priklad: Pri
hloubce drazky 48 mm a tloustce obrobku 88
mm cini tento rozsah 40 az 270 mm.

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

-0Otacejte packou omezeni hloubky kapovani
(16.1) smérem doll, dokud nezaskodi. Agregat
pily lze otoCit pouze do nastavené hloubky ka-
povani.

- Otocenim packy nastavte pozadovanou hloubku
kapovani.

-Pro deaktivaci hloubky kapovani otocte packu
opét nahoru.

7.11  Pevna horizontalni poloha
Otocnym knoflikem (16.2) miZete agregat pily
zajistit v libovolné poloze podél tahel (16.3).

7.12  Zapinani laseru (jen KS 120 EB)

Naradi ma dva lasery, které oznacuji reznou sparu

vpravo a vlevo od kotouce pily. Tim muZete obro-

bek oboustranné seridit (leva nebo prava strana
pilového kotouce, popr. rezné spary).

- Pro zapnuti nebo vypnuti laseru stisknéte tlacit-
ko (2.1),. Pokud se naradi 30 minut nepouziva,
laser se automaticky vypne a musi se znovu
zapnout.

Provoz

& Nebezpeci Urazu

* Pred zahajenim prace zajistéte, aby se pilovy
kotou¢ nemohl dotknout dorazovych pravitek,
svorky obrobku, truhlarskych svorek nebo jinych
Casti naradi.

e Neprekrizujte ruce pred pilovym agregatem,
nikdy nedrzte obrobek levou rukou vpravo od
pilového kotouce nebo naopak.

e NepretéZujte naradi tak, aby se zastavilo.

¢ Dbejte na predepsany pracovni postoj.

Maximalni rozméry obrobku

Uhel zkoseni podle stupnice,
horizontalné/vertikalné - vyska x $irka [mm]
0°/0° - specialni poloha kapovani 120 x 60 (jen
KS 120 EB])

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° vpravo - 35 x 305

0°/45° vlevo - 55 x 305

45°/45° vpravo - 35 x 215

45°/45° vlevo - 55 x 215

Upinani obrobku

& Nebezpeci Grazu

e Obrobek vzdy upnéte svorkou. Pritom musi
pridrzovac (17.2) bezpecné doléhat k obrobku.
(Poznamka: v zavislosti na obrysu obrobku,
napr. na kulaty obrys mze byt zapotrebi pouziti
pomucek].

e Velikost - nerezejte prilis malé obrobky. Odriz-
nuty kus by z bezpec¢nostnich divodd nemél byt
kratsi nez 30 mm. Malé obrobky muze pilovy
kotouc zatahnout dozadu do mezery mezi pilo-
vym kotoucem a dorazovym pravitkem.

e Budte obzvlast opatrni, aby nemohlo dojit
k zatazeni obrobku smérem dozadu do mezery
mezi kotoucem pily a dorazovym pravitkem.
Toto nebezpeci hrozi obzvlast u horizontalnich
pokosovych rezu.

e Velmi tenké obrobky (24.2) vyztuzte tim, ze je
budete rezat spolecné s pridavnou listou (24.2).
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Velmi tenké obrobky mohou pri rfezani kmitat
nebo se zlomit.

Postup

- PoloZte obrobek na stdl pily a zatlacte ho proti
dorazovym pravitkim.

- Otevrete packu (17.1) svorky obrobku.

-0Otacejte svorkou, dokud nebude pridrzovac
(17.2) nad obrobkem.

- Spustte pridrzovac na obrobek.

-Utahnéte upinaci packu (17.1).

8.2 Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (2.2) v rozsa-
hu od 1400 do 3600 min-'. MZete tak rychlost fe-
zani optimalné prizpUsobit prislusnému obrobku.

Doporucena poloha kolecka pro nastaveni otacek

Drevo 3-6
Plasty 3-5
VIadknité materialy 1-3
Hlinik a NE profily 3-6

8.3 Rezy bez tahani

- Provedte pozadované nastaveni naradi.

- Upnéte obrobek.

- Posunte agregat pily smérem dozadu az na doraz
(smér doraz obrobku) a uzavrete otocnou hlavu
(1.5) blokovani tazného zarizeni nebo zafixujte
agregat pily ve specialni kapovaci poloze.

- Zapnéte naradi.

-Pomoci rukojeti posunte agregatem pily (1.1)
pomalu dolG a rovnomérnym pohybem dopredu
preriznéte obrobek.

-Vypnéte naradi a vyckejte, dokud se kotouc pily
Uplné nezastavi.

- Otocte agregatem pily opét smérem nahoru.

8.4 Rezy s tahanim

- Provedte pozadované nastaveni naradi.

- Upnéte obrobek.

-Tahnéte agregat pily podlé tahel smérem naho-
ru.

- Zapnéte naradi.

- Pomoci rukojeti posunte agregat pily (1.1) po-
malu smérem dold.

- Tlacte agregat pily rovnomérnym pohybem smé-
rem doll a provedte rezani obrobku.

-Vypnéte naradi.

-Vyckejte, dokud se kotouc pily Uplné nezastavi
a potom otocte agregat pily smérem nahoru.

8.5 Uhlova jednotka (jen KS 120 EB)
Pomoci Uhlové jednotky lze snimat libovolné uhly
(napt. mezi sténami). Uhlova jednotka pfi tom
vytvari osu uhlu.

Sejmuti vnitfniho Ghlu

- Otevrete sevreni (18.2).
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- PriloZte Ghlovou jednotku obéma rameny (18.1)
na vnitrni uhel.

- Uzavrete sevreni (18.2).

Sejmuti vnéjsiho Uhlu

- Otevrete sevreni (18.3).

- Posunte hlinikové profily (18.4) obou ramen
smérem dopredu.

- PriloZte Ghlovou jednotku obéma rameny (18.4)
na vnéjsi uhel.

- Uzavrete sevreni (18.3).

- Posunte hlinikové profily obou ramen opét zpatky.

Preneseni thlu

- PrFilozte Uhlovou jednotku jednim ramenem na
jedno dorazové pravitko kapovaci pily.

- Pro nastaveni pllici ¢ary (horizontalni Uhel zko-
seni), otacejte agregatem pily, dokud se laserovy
paprsek nebude kryt s ¢arou (19.1) Ghlové jed-
notky.

® Uhlovou jednotku je nutné za timto Gcelem
posunout rovnobézné k dorazu kapovaci pily.
Uhlovou jednotku soucasné pritlacte palcem v
prohlubni pro uchopeni k dorazovému pravitku.

9 Udrzba a péce
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem

& vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pou-

ze autorizovany zakaznicky servis.

Poskozené bezpecnostni zarizeni a dily je

treba nechat odborné opravit nebo vymeé-

nit v kompetentni opravné, pokud neni v

navodu k pouzivani uvedeno jinak.

Servis aopravy smi provadét pouze vy-
#1 | robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-

su najdete na:

www.festool.com/Service

ear . Pouzivejte jen originalni nahradni dily

Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici

otvory udrzovany stale volné a Cisté.

Pristroj je vybaven specialnimi samovypinacimi

uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi

napajeni a pristroj se zastavi.

e Pravidelné Cistéte vypln stolu [20.1] a odsavaci
kanal na lapadi trisek (viz obrazek 10), abyste
odstranili trisky, usazeny prach a zbytky obrob-
ku.

9.1 Nastaveni laseru (jen KS 120 EB)
Pokud by se laserové paprsky nekryly s reznou
hranou, musi se oba lasery seridit.
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Pouzijte k tomu Sroubovak na vnitrni Sestihran

(inbus) (velikost 2,5).

- Na vyznacéenych mistech (3.2 az 3.7) protrhnéte
sroubovakem nalepku, abyste se dostali ke sta-
vécim Sroubdm.

e Laserové paprsky jsou od vyrobce nastaveny
spravné. Nastaveni ménte jen v dale uvedenych
pripadech.

- Ke kontrole laseru upevnéte na stroj zkusebni
obrobek.

- Do obrobku vyriznéte drazku.

- Hlavu pily vyklopte nahoru a zkontrolujte nasta-
veni.

Laserovy paprsek neni viditelny

e Zkontrolujte predevsim, zda je laser zapnuty.
Neni-li tomu tak, knoflikem (2.1) jej zapnéte.

Identifikujte neviditelny laser.

- Otacejte stavécimi Srouby (3.3) pro levy a (3.5)
pro pravy laserovy paprsek, az se paprsky na
obrobku objevi.

- Podle navodu nastavte predevsim (a) rovnobéz-
nost s orysovanim, nasledné (b) sklon a nakonec
(c) axidlni posun laserového paprsku.

a) Laserovy paprsek nenirovnobézny s ory-
sovanim [obrazek 3A]

Nastavte rovnobéznost.

Stavéci Sroub levého laserového paprsku (3.4)

Stavéci sroub pravého laserového paprsku (3.6)

b) Laserovy paprsek se pri rezani stéhuje
doleva, prip. doprava [obrazek 3B]

Nastavte sklon tak, aby se laserovy paprsek pri

rezani nestéhoval.

Stavéci Sroub levého laserového paprsku(3.3)

Stavéci Sroub pravého laserového paprsku

(3.5)

c) Laserovy paprsek neni v misté rezu [ob-
razek 3C]

Nastavte axialni posun.

Stavéci sroub levého laserového paprskul(3.2)

Stavéci Sroub pravého laserového paprsku (3.7)

9.2 Korekce horizontalniho uhlu zkoseni

Pokud by ukazatel (13.2) u Uhld zkoseni neukazo-

val na nastavenou hodnotu, miZete po povoleni

Sroubu (13.1) provést dodatecné nastaveni.

Pokud by se skutec¢ny (Fezany) ihel zkoseni lisil od

nastavené hodnoty, mdzete provést jeho opravu:

- Zajistéte agregat pily v poloze 0°.

- Povolte tri srouby (13.3), pomoci kterych je stup-
nice pripevnéna ke stolu pily.

-Stupnici s agregatem pily posunte, dokud nebu-
de ukazovat skute¢nou hodnotu 0°. Mdzete to
zkontrolovat pomoci prilozniku mezi dorazovym

pravitkem a kotoucem pily.

Tri Srouby (13.3) opét utahnéte.

- Pomoci zkuSebniho rezu zkontrolujte nastaveni
uhlu.

9.3 Korekce vertikalniho uhlu zkoseni
Pokud by skutecna hodnota nesouhlasila s nasta-
venou hodnotou, mizete provést korekci:

- Zajistéte agregat pily v poloze 0°.

- Povolte oba $rouby (23.1).

-0Otacejte agregatem pily, dokud se nezobrazi
skute¢na hodnota 0°. MUZete to zkontrolovat
pomoci prilozniku mezi stolem pily a kotoucem
pily.

- Oba Srouby (23.1) opét utahnéte.

-Pomoci zkusebniho rezu zkontrolujte nastaveni
uhlu.

Pokud by ukazatel (22.2) u Ghld zkoseni neukazo-

val na nastavenou hodnotu, mizete po povoleni

$roubu (22.1) provést dodateéné nastaveni.

9.4 Vymeéna vlozky stolu

Nepracujte s opotrebovanou vloZzkou stolu (20.1),
ale vymeénte ji za novou.

Pro vyménu je nutné povolit Sest Sroubd (20.2).

9.5 Cisténi, resp. vyména okénka pro ochra-

nu laseru (jen KS 120 EB)

Okénko (21.2) pro ochranu laseru se muze pri

provozu znecistit. Za ucelem cisténi nebo vymeény

ho lze demontovat.

-Sroub (21.5) povolte priblizné o dva zavity.

- 0Okénko zatlacte soucasné smeérem (21.3]) a
(21.4).

- Okénko vyjméte.

- Okénko vycistéte nebo ho vyménte za nové.

- Nasadte vycisténé/nové okénko. Obé zarazky
(21.1) okénka musi zaskocit do horniho ochran-
ného krytu, jako je vyobrazeno na obr. 21.

- Utdhnéte Sroub (21.5).

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarfizenich a prova-
déni v ndrodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Symbole
Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem!

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Strefa zagrozenia! Rece, palce i ramiona
nalezy utrzymywac z dala od tej strefy!

Nalezy nosic¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ ochrone drog oddechowych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy zachowac ostroznosc¢ przed pro-
mieniowaniem laserowym!

Urzadzenie, wyposazenie i opakowanie
nalezy przekazac zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska do odzysku surow-
cow wtornych!

M PQO@®O® D>

® Zalecenie, wskazowka
2 Dane techniczne
Moc 1600 W

Predkos¢ obrotowa (bieg jatowy)
1400 - 3600 min™'
Wrzeciono urzadzenia, @ 30 mm

Ciezar

KS 120 EB 21,5 kg
KS 88 E 20,7 kg
Klasa zabezpieczenia @/l

Maks. wymiary obrabianego elementu patrz roz-
dziat .8 Eksploatacja“.

Wymienione zdjecia znajduja sie na poczatku i na
koncu instrukcji obstugi.

Podzespoty zaznaczone nailustracjach za pomoca

* znajduja sie tylko w zakresie dostawy urzadzenia
KS 120 EB.

3 Elementy urzadzenia

(1.1 Uchwyt

(1.2 ) Wtacznik/wytacznik

(1.3)  Blokada wtaczania

(1.4)  Dzwignia ograniczenia gtebokosci ciecia

(1.5)  Pokretto zaciskania urzadzenia doprowa-
dzajacego

(1.6)  Zabezpieczenie transportowe

(1.7)  Skala kata uciosu (pionowa)

(1.8)  Skala kata uciosu (poziomal)

(1.9)  Dzwignia zaciskowa kata uciosu (pozio-
ma)

(1.10) Dzwignia zatrzaskowa wstepnie ustawio-
nych katéw uciosu (pozioma)

(1.11)  Uchwyt obrotowy do regulacji precyzyjnej
kata uciosu (pionowy) *

(2.1)  Wtacznik/wytacznik lasera *

(2.2)  Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;

(2.3)  Blokada wrzeciona Fastfix

(2.4)  Dzwignia zaciskowa liniatu prowadnico-
wego

(2.5)  Dzwignia odblokowujaca pozycje ciecia
specjalnego *

(2.6)  Dzwignia pozycji ciecia specjalnego *

(2.7)  Nawijanie przewodu z wbudowanym
uchwytem

(2.8]  Dzwignia zaciskowa kata uciosu (pionowa)

(2.9)  Przetacznik wyboru zakresu kata uciosu

(pionowy])
* Tylko w zakresie dostawy urzadzenia KS 120 EB.

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem narzedzie elektryczne,
jako urzadzenie nieprzenosne, przewidziane jest
do ciecia drewna, tworzywa sztucznego, profili
aluminiowych i materiatow poréwnywalnych.
Nie wolno obrabia¢ innych materiatow, a zwtasz-
cza stali, betonu, ani materiatow mineralnych.
Narzedzie elektryczne przeznaczone jest wytacz-
nie dla osdb przeszkolonych mechanikéw lub
pracownikow wykwalifikowanych.



Za szkody i wypadki spowodowane uzy-
ciem niezgodnym z przeznaczeniem
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.
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Pozostate zagrozenia

Pomimo zastosowania wszystkich waznych prze-

piséw konstrukcyjnych, w czasie eksploatacji

maszyny moga wystepowac zagrozenia spowo-

dowane np. poprzez:

e wyrzucanie czesci elementow obrabianych

e wyrzucanie czesci elementéw obrabianych w
przypadku uszkodzenia narzedzi

e emisje hatasu

e emisje pytu

5 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy
5.1 Ogodlne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezen iinstruk-
cji moze staé sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia
ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzy-
stania w przysztosci.
e W zadnym wypadku nie wolno pozwalac¢ dzie-
ciom na uzywanie urzadzenia.
* Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac sie
w wystarczajacym stopniu z jego stosowaniem,
ustawianiem i obstuga.

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

Czynnosci zabezpieczajace

* Nalezy stosowac wytacznie oryginalne narzedzia
firmy Festool (spetniajace wymagania normy EN
847-1).

e Ze wzgledow bezpieczenstwa tarcze pity musza
miec nastepujace wymiary: srednica tarczy 260
mm, otwdr tarczy 30 mm, grubos¢ tarczy 1,8
mm. W przypadku zastosowania tarcz o innych
wymiarach wzrasta ryzyko wypadku, a maszyna
moze ulec uszkodzeniu w wyniku niewtasciwego
oddziatywania sit na sprzegto przeciazeniowe.

e Aby mozliwe byto bezpieczne mocowanie ele-
mentdw, musza one miec¢ dtugosé minimalna
rzedu 200 mm.

* Nalezy uzywac wytacznie prawidtowo naostrzo-
nych narzedzi bez uszkodzen, ani deformacji.
Nie wolno przekraczac najwiekszej predkosci
obrotowej podanej na narzedziu.

e Dobrac¢ odpowiednia pite tarczowa do materiatu,

ktory ma by¢ obrabiany.

* Nie wolno stosowa¢ zadnych pit tarczowych ze
stali szybkotnacej.

* Nie wolno stosowac zadnych elementdéw dystan-
sowych ani pierscieni wrzecionowych.

* Nalezy zapewnic wystarczajace oSwietlenie sta-
nowiska pracy.

e Urzadzenie nalezy mocno przymocowac do stotu
warsztatowego lub roboczego.

e W celu zminimalizowania uwalniania pytu nalezy
podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza i prawidtowo ustawic¢ wszystkie elementy
do ujmowania pytu (ostony ssace itp.).

* Nalezy nosic¢ odpowiednie osobiste wyposazenie
zabezpieczajace: ochrone stuchu w celu unik-
niecia zagrozenia utraty stuchu; okulary ochron-
ne; ochrone drég oddechowych w celu unikniecia
zagrozenia wdychania szkodliwego dla zdrowia
pytu; rekawice ochronne przy manipulowaniu
narzedziami i ostrymi materiatami.

e Urzadzenie nalezy transportowac wytacznie w
odpowiednim opakowaniu.

Konserwacja i utrzymanie w ruchu

» Zuzyta wktadke stotowa nalezy wymienic.

» Urzadzenie mozna uzywac wytacznie wtedy, gdy
wszystkie zabezpieczenia znajduja sie w przewi-
dzianej dla nich pozycji i gdy jest ono w dobrym
stanie oraz prawidtowo konserwowane.

W przypadku wykrycia usterek urzadzenia,
wtacznie z usterkami zabezpieczen odtaczaja-
cych zasilanie lub usterkami narzedzi, nalezy
bezzwtocznie zgtaszac je personelowi konser-
wujacemu. Dopiero po usunieciu usterki mozna
ponownie przystapi¢ do uzytkowania urzadzenia.

e Jesliurzadzenie wyposazone jest w laser, lasera
tego nie wolno wymienia¢ na laser innego typu.
Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
producenta lasera lub jego autoryzowanego
przedstawiciela.

Bezpieczna praca

 Nalezy obrabia¢ wytacznie materiat, ktory prze-
widziany jest dla tego urzadzenia. Aluminium
moze by¢ ciete wytacznie za pomoca specjal-
nych pit tarczowych przewidzianych do tego celu
przez firme Festool.

* Nie wolno obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest.

* Nalezy dba¢ o to, aby podtoze w obrebie urza-
dzenia byto ptaskie, czyste i wolne od luznych
czastek (np. widréw oraz $cinkow).

e Rece, palce i ramiona nalezy trzymac z dala
od obracajacego sie urzadzenia. W strefie pity
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tarczowej nie wolno chwytaé za prowadnice.

* Podczas ciecia pita nalezy przyja¢ odpowiednia

pozycje robocza: od przodu na stanowisku ope-

ratora; przodem do maszyny; obok linii ciecia.

Pozostatosci po cieciu, ani innych elementow

obrabianych nie wolno usuwac ze strefy ciecia,

dopoki urzadzenie pracuje i jednostka pilarska
nie znajduje sie w stanie spoczynku.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podeprzeé

odpowiednim przyrzadem w taki sposob, aby

byty one ustawione poziomo.

Podczas obrobki nie wolno nigdy pozwalac na to,

aby zadna inna osoba trzymata lub podpierata

obrabiany element. Obrabiany element nalezy
mocowac zawsze za pomoca odpowiednich
urzadzen.

* Nalezy przestrzega¢ danych odnosnie maksy-
malnych wymiaréw obrabianego elementu.

* Nalezy przestrzegac zalecen odnosnie unosze-
nia i transportowania urzadzenia.

* Nalezy przestrzegac zalecen odnosnie montazu
| stosowania narzedzia.

* Nalezy przestrzegac dopuszczalnych wymiaréw
pity tarczowej. W zadnym wypadku nie wolno
stosowac elementéw redukcyjnych ani przy-
stawek, w celu mocowania pity tarczowej do
wrzeciona urzadzenia.

* Nie wolno cia¢ drewna z elementami metalowy-
mi, takimi jak gwozdzie, $ruby itp.

* Nie wolno wywierac zadnego nacisku bocznego
na pite tarczowa.

* Nalezy cia¢ zawsze tylko jeden element obra-
biany. Nie mozna zamocowac bezpiecznie wielu
elementdéw obrabianych i przez to przesuwaja
sie one wzgledem siebie podczas ciecia blokujac
pite tarczowa.

e W przypadku zablokowania pity tarczowej nalezy
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i wyciagac
wtyczke. Dopiero potem nalezy usunac zaklesz-
czony element obrabiany.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace laserow

* Nie kierowac promienia swiatta lasera nainne
osoby. W nastepstwie oslepienia moze dojs¢ do
wypadkow.

* Nie patrzec nigdy w bezposredni lub tez odbity
promien swiatta lasera. Jesli mimo to promien
Swiatta lasera trafi w oko, natychmiast zamkna¢
oczy i odwroci¢ gtowe od promienia. Promien
Swiatta lasera moze spowodowac uszkodzenie
oka.

 Nie manipulowac laserem. Laser poddany ma-
nipulacji moze stanowic¢ dodatkowe zagrozenie.
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5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 61029
wynosza w typowym przypadku:

Poziom cis$nienia akustycznego 88 dB(A)

Poziom mocy akustycznej 101 dB(A)

Dodatek spowodowany niepewnoscia

pomiaru K=3dB
Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Szacunkowe przyspieszenie <2,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

-nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga byc¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-

tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.

Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu

jatowym oraz czas unieruchomienia!

6 Rozruch
Ostrzezenie

* Nalezy przestrzegac¢ napiecia zasilajacego:
Napiecie i czestotliwos¢ zrddta pradu musi
zgadzac sie zdanymi na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia.

e W Ameryce Pdtnocnej wolno stosowad wytacz-
nie urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V/60 Hz.

Przed pierwszym uruchomieniem:
- Wyciagnad sworzen blokady transportowej (4.4).

Wtaczanie/wytaczanie
- Nacisna¢ wtacznik/wytacznik (1.2) do oporu, aby
odblokowac agregat pilarski i ostone uchylna.
- Nacisna¢ blokade wtaczania (1.3).
- Catkowicie wcisnaé wtacznik/wytacznik (1.2),
aby wtaczy¢ urzadzenie.
-W celu wytaczenia urzadzenia nalezy zwolnic
wtacznik/wytacznik.
7 Ustawienia
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciagac wtyczke z gniazda
zasilajacego.
Tylko KS 120 EB: Zastapi¢ naklejke ostrzegaw-
cza (3.1) dotyczaca lasera na dotaczona naklejke
ostrzegawcza w odpowiednim jezyku.



7.1 Transport

Zabezpieczanie urzadzenia (pozycja transpor-
towa)
- Nacisna¢ wtacznik/wytacznik (4.1).

- Pochyli¢ agregat pilarski do oporu w dét.
-Wcisnac pokretto zabezpieczajace (4.2). Agregat
pilarski pozostaje teraz w dolnym potozeniu.

- Dokreci¢ pokretto (4.3), w celu zabezpieczenia
agregatu pilarskiego w tylnym potozeniu.
-Na czas transportu owinac przewdd zasilajacy
w przewidzianym do tego miejscu (5.5).
-Umiesci¢ klucz inbusowy (5.4) i katownik na-
stawny (5.3) (tylko KS 120 EB) w przewidzianych
do tego uchwytach.
W zadnym wypadku nie wolno podnosié,
ani przenosi¢ urzadzenia chwytajac za
ruchoma ostone uchylna (5.1).
Przy przenoszeniu, urzadzenie nalezy chwytad
z boku za stot pilarski (5.2) i za uchwyt (5.5) w
miejscu nawijania przewodu.

Odbezpieczanie urzadzenia (pozycja robocza)

-Nieco nacisnac¢ agregat pilarski w dét i pocia-
gnac zabezpieczenie transportowe (4.2).

- 0dchyli¢ agregat pilarski do gory.

- Odkreci¢ pokretto (4.3).

7.2 Ustawianie urzadzenia

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciagac wtyczke z gniazda
zasilajacego.

Przed uzyciem zamontowac urzadzenie na pta-
skiej i stabilnej powierzchniroboczej (np. podsta-
wa UG-KAPEX, stot wielofunkcyjny MFT Llub inny

stot warsztatowy).

Dostepne sa nastepujace mozliwosci montazu:
Przykrecenie Srubami: Przymocowac urzadzenie
czterema srubami do powierzchni roboczej. Do
tego celu stuza otwory (6.1) w czterech punktach
przylegania stotu pilarskiego.

Sciski stolarskie: Przymocowa¢ urzadzenie
czterema $ciskami stolarskimi do powierzchni
roboczej. Ptaskie powierzchnie (6.2) w czterech
punktach przylegania stotu pilarskiego stuza jako
powierzchnie mocujace.

Zestaw mocujacy (do MFT): Przymocowad urza-
dzenie zestawem mocujacym (6.4, 494693) do
stotu wielofunkcyjnego MFT firmy Festool. Do tego
celu stuza oba otwory $rubowe (6.3).

Podstawa UG-KAPEX: Zamocowa¢ maszyne na
podstawie, w sposdb przedstawiony na zataczonej
do podstawy instrukcji montazu.

7.3 Wymiana narzedzia

& Niebezpieczenstwo wypadku

* Przed wymiana narzedzia nalezy wyciagnac¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda wty-
kowego.

* Blokade wrzeciona (7.2) nalezy naciska¢ tylko
przy zatrzymanej pile tarczowej.

» Podczas pracy pita tarczowa bardzo sie nagrze-
wa; pity tarczowej nie wolno dotykac, zanim nie
ostygnie.

e Z uwagi na niebezpieczenstwo skaleczenia o
ostrza, przy wymianie narzedzia nalezy nosic¢
rekawice ochronne.

Demontaz pity tarczowej
- Ustawic urzadzenie w pozycji robocze;j.
- Nacisna¢ blokade wrzeciona (7.2) i przekrecic
ja 0 90° w kierunku ruchu wskazéwek zegara.
- Catkowicie wykrecic $rube (7.8) kluczem inbu-
sowym (7.9] (gwint lewoskretny].

- Nacisna¢ wtacznik/wytacznik (7.3) otwierajac
tym samym blokade ostony uchylnej.

- Catkowicie otworzy¢ ostone uchylng (7.4).

- Zdja¢ kotnierz mocujacy (7.7) i pite tarczowa.

Montaz pity tarczowej
-0czysci¢ wszystkie elementy zanim zostana
zamontowane (pita tarczowa, kotnierze, sruby).
- Natozy¢ pite tarczowa na wrzeciono urzadzenia
(7.5).
Nalezy zwrdcic¢ uwage na to, aby zgadzaty
sie kierunki obrotu pity tarczowej (7.6) i
urzadzenia (7.1).
- Przymocowad pite tarczowa kotnierzem (7.7) i
$ruba (7.8).
- Dokreci¢ srube (7.8) [gwint lewoskretny).
- Nacisna¢ blokade wrzeciona (7.2) i przekrecic ja
0 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zowek zegara.

7.4 Mocowanie elementu obrabianego zaci-

skiem

- Zatozy¢ zacisk elementu obrabianego (8.1) w
jeden z dwdch otwordw (8.2). Urzadzenie zaci-
skowe musi by¢ skierowane do tytu.

- Przekrecic¢ zacisk elementu obrabianego w taki
sposob, aby urzadzenie zaciskowe skierowane

byto do przodu.

7.5 Odsysanie

W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/truja-
ce pyty (np. zawierajaca otow powtoka malarska,
niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie sie z
tymi pytami lub wdychanie tych pytéw moze sta-
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nowic niebezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
urzadzenie lub oséb znajdujacych sie w poblizu.
* Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju.
e Elektronarzedzie nalezy podtaczac do odpowied-
niego urzadzenia odsysajacego.
e Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske prze-
ciwpytowa P2.
Do obrotowego krdééca ssacego (9.1) mozna podta-
czy¢ odkurzacz firmy Festool o $Srednicy weza ssa-
cego 36 mm lub 27 mm ($rednica 36 mm jest zale-
cana z uwagi na mniejsze zagrozenie zatkaniem)
Elastyczny tapacz wiérow (9.2) polepsza ujmo-
wanie pytu i widrow. Z tego wzgledu nie nalezy
pracowac bez zamontowanego tapacza wiordéw.
tapacz wiéréw zaciskany jest klamra (10.1) na
ostonie. Przy tym haki (10.2) klamry musza za-
trzasnac sie we wgtebieniach (10.3]) ostony.

7.6

Ustawianie liniatu prowadnicowego

Przy cieciach ukosnych trzeba przestawic liniaty

prowadnicowe (11.1), aby nie przeszkadzaty one

w funkcjonowaniu ostony uchylnej, ani nie stykaty

sie z pita tarczowa.

- Otworzy¢ dzwignie mocujaca (11.2).

- Przesunac liniat prowadnicowy, az najkrotsza
odlegtos¢ do pity tarczowej przy pracy bedzie
wynosita maks. 4,5 mm.

- Ponownie zamkna¢ dzwignie mocujaca.

Prowadnica elementu obrabianego

Usuwanie liniatu prowadnicowego

W przypadku niektérych cie¢ ukosnych moze

zachodzi¢ potrzeba usuniecia liniatu prowadnico-

wego, poniewaz w przeciwnym wypadku zderzatby

sie z agregatem pilarskim.

- Wkreci¢ srube (11.3) mozliwie jak najgtebiej w
otwdr gwintowany (w dot).

-Teraz mozna wyciagnac liniat prowadnicowy z
boku.

- Po ponownym zatozeniu liniatu prowadnicowego
wykreci¢ srube o trzy obroty.

Prowadnica pomocnicza

W celu zwiekszenia powierzchni prowadnico-

wej, mozna zamontowa¢ w otworach (12.1) obu

liniatdw prowadnicowych po jednej prowadnicy

pomocniczej z drewna (12.2). Dzieki temu mozna

bezpiecznie przyktada¢ wieksze elementy obra-

biane.

Nalezy przy tym przestrzegac nastepujacych

zalecen:

o Sruby do mocowania prowadnic pomocniczych
nie moga wystawac ponad powierzchnie.

* Prowadnice pomocnicze moga by¢ stosowane
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tylko do cie¢ prostopadtych (ciecia uko$ne pod
katem 0°).

e Prowadnice pomocnicze nie moga utrudniac
funkcjonowania oston.

7.7 Poziomy kat uciosu

Mozna ustawia¢ dowolne poziome katy uciosu
pomiedzy 50° (po lewej stronie) i 60° (po prawe;j
stronie). Dodatkowo przy najczesciej stosowanych
katach uciosu wystepuje zatrzaskiwanie.
Strzatka wskaznika (13.2) wskazuje ustawiony
poziomy kat uciosu. Oba znaczniki po prawo i po
lewo od strzatki wskaznika umozliwiaja doktadne
ustawienie potéwkowych katdéw stopniowych. W
tym celu oba te znaczniki musza pokrywac sie z
podziatkami stopniowymi skali.

Standardowy kat uciosu poziomy

Zatrzaskiwanie wystepuje przy nastepujacych

katach uciosu:

po lewo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

po prawo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Ustawic urzadzenie w pozycji roboczej.

- Pociagna¢ dzwignie zaciskowa (13.5) do gory.

- Nacisna¢ dzwignie zatrzaskowa (13.4) w dot.

-0Obracac stot pilarski do momentu osiagniecia
wybranego kata uciosu.

- Ponownie zwolni¢ dzwignie zatrzaskowa. Dzwignia
zatrzaskowa musi wyczuwalnie zatrzasnac sie.

-Nacisnaé dzwignie zaciskowa w dét.

Dowolne katy uciosu poziomo

- Ustawi¢ urzadzenie w pozycji robocze;j.

- Pociagnac dzwignie zaciskowa (13.5) do gory.

- Nacisna¢ dzwignie zatrzaskowa (13.4) w dot.

-Obracac stot pilarski do momentu osiagniecia
wybranego kata uciosu.

-Nacisnaé dzwignie zaciskowa w dét.

- Ponownie zwolni¢ dZzwignie zatrzaskowa.

7.8 Pionowy kat uciosu

- Ustawic¢ urzadzenie w pozycji robocze;j.

- Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (14.1).

- Przekreci¢ przetacznik wyboru (14.2) na wybrany
zakres nastawczy (0° - 45°, +/-45°, lub +/-47°).

- 0dchyli¢ agregat pilarski, az wskazéwka (14.3)
wskaze wybrany kat uciosu. Tylko KS 120 EB:
Uchwytem obrotowym do regulacji precyzyjnej
(14.4) mozna doktadnie ustawi¢ pionowy kat
uciosu.

- Ponownie zamkna¢ dzwignie zaciskowa (14.1).

7.9 Pozycja ciecia specjalnego (tylko KS 120
EB)

Oprocz zwyktego ustawienia do ciecia lub przyci-
nania desek/paneli urzadzenie wyposazone jestw

pozycje ciecia specjalnego do przycinania listew



o wysokosci do 120 mm.

- Pociagnac agregat pilarski do przodu.

- Pochyli¢ dzwignie (15.3) w dét.

-Przesunac agregat pilarski do tytu, az patak
metalowy (15.1) zahaczy sie w tylnym otworze
agregatu pilarskiego.

- W tym ustawieniu mozna przycinac listwy o wy-
sokosci do 120 mm przy prowadnicy. Jednakze
funkcja ciagniecia i funkcja pionowego odchyla-
nia pilarki do ciecia poprzecznego sa wytaczone.

-W celu ustawienia urzadzenia ponownie w po-
zycji standardowej nalezy nacisnaé¢ dzwignie
odblokowujaca (15.2) i pociagnac agregat pilar-
ski do przodu. Powoduje to wyczepienie pataka
metalowego (15.1) i cofniecie dzwigni (15.3).

7.10 Ograniczenie gtebokosci ciecia
Za pomoca regulowanego bezstopniowo ograni-
czenia gtebokosci ciecia mozna ustawi¢ pionowy
zakres odchylania agregatu pilarskiego. Dzieki
temu mozliwe jest wykonywanie wpustéow lub
sptaszczanie obrabianych elementow.
® Nalezy przestrzega¢ ograniczonego zakre-
su uzytkowania: Bezstopniowe ustawianie
mozliwe jest tylko w zakresie od 0 do 45 mm.
Rowniez dopuszczalna dtugosc¢ rowka jest
ograniczona. Przyktad: Przy gtebokosci row-
ka wynoszacej 48 mm i grubosci obrabianego
elementu wynoszacej 88 mm zakres ten za-
wiera sie w granicach pomiedzy 401270 mm.
- Ustawic urzadzenie w pozycji robocze;j.
-0Odchyli¢ dZzwignie ograniczenia gtebokosci cie-
cia (16.1) w dot do zatrzasniecia. Agregat pilar-
ski mozna pochyla¢ w doét tylko do ustawionej
gtebokosci ciecia.

- Ustawi¢ wymagana gtebokos¢ ciecia poprzez
obrot dzwigni ograniczania gtebokosci ciecia.
-W celu wytaczenia ograniczenia gtebokosci
ciecia nalezy ponownie odchyli¢ dzwignie ogra-

niczenia gtebokosci ciecia do gory.
7.11 State potozenie poziome
Pokrettem (16.2) mozna zakleszczy¢ agregat
pilarski w dowolnej pozycji wzdtuz drazkow po-
ciggowych (16.3).
7.12  Wtaczanie lasera (tylko KS 120 EB)
Maszyna posiada dwa lasery, ktdre wyznaczaja
rzaz po prawo i po lewo od pity tarczowej. Dzieki
temu mozna ustawiaé obrabiany element obu-
stronnie (lewa lub prawa strona pity tarczowe;j
wzglednie rzazu).
- Nacisnac¢ przycisk (2.1), w celu wtaczenia lub wy-
taczenia lasera. Jesli maszyna nie jest uzywana
przez 30 minut, laser wytacza sie automatycznie

i trzeba go ponownie wtaczyc.

8 Eksploatacja

& Niebezpieczenstwo wypadku

* Przed przystapieniem do pracy nalezy spraw-
dzic, czy pita tarczowa nie moze dotknac liniatow
prowadnicowych, zacisku obrabianego elemen-
tu, Sciskdw stolarskich ani innych elementow
urzadzenia.

e Nie wolno krzyzowac rak przed agregatem
pilarskim, nigdy nie wolno trzymac lewa reka
obrabianego elementu z prawej strony pity tar-
czowej lub odwrotnie.

* Nie wolno przeciazac urzadzenia tak bardzo, aby
nastapito jego zatrzymanie.

* Nalezy przestrzegac zadanej pozycji roboczej.

Maksymalne wymiary obrabianych elementow
Katy uciosu wedtug skali,

poziomo/pionowo - wysokos$¢ x szerokos$¢ [mm]
0°/0° - pozycja ciecia specjalnego 120 x 60 (tylko
KS 120 EB)

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° po prawo - 35 x 305

0°/45° po lewo - 55 x 305

45°/45° po prawo - 35 x 215

45°/45° po lewo - 55 x 215

8.1 Mocowanie obrabianego elementu

& Niebezpieczenstwo wypadku

e Obrabiane elementy nalezy zawsze mocowac za
pomoca zacisku obrabianego elementu. Przy tym
docisk (17.2) musi pewnie przylega¢ do obrabia-
nego elementu. (Uwaga: w zaleznosci od ksztat-
tu obrabianego elementu, np. ksztatty okragte,
moga byc¢ potrzebne $rodki pomocnicze].

» Wielkosc - nie obrabiac zbyt matych elementow.
Ze wzgledow bezpieczenstwa odcinany fragment
nie moze byc¢ krotszy niz 30 mm. Mate elementy
moga zostac wciagniete przez tarcze pilarska do
tytu w szczeline miedzy tarcza a prowadnica

e Szczego6lng ostroznosc nalezy zachowac, aby
zadne elementy obrabiane nie zostaty wcia-
gniete przez pite tarczowa do tytu w szczeline
pomiedzy pita tarczowa i liniat prowadnicowy.
Niebezpieczenstwo to wystepuje szczegdlnie
przy poziomych cieciach ukosnych.

 Bardzo cienkie elementy (24.2) mozna wzmoc-
ni¢, przecinajac je razem z dodatkowa listewka
(24.2). Bardzo cienkie elementy moga podczas
przecinania drgac lub pekad.
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Sposob postepowania

- Potozyc¢ obrabiany element na stole pilarskim i
docisnac go do liniatow prowadnicowych.

- Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (17.1) zacisku
obrabianego elementu.

- Przekrecic¢ zacisk obrabianego elementu, az do-
cisk (17.2) bedzie znajdowat sie nad obrabianym
elementem.

- 0bnizyc¢ docisk na obrabiany element.

- Zamknac¢ dzwignie zaciskowa (17.1).

8.2 Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowa mozna regulowac za pomoca
pokretta nastawczego (2.2) bezstopniowo w za-
kresie od 1400 do 3600 min™". Dzieki temu mozna
dopasowac predkos¢ ciecia do danego materiatu.

Zalecane potozenie pokretta nastawczego

Drewno 3-6
Tworzywo sztuczne 3-5
Materiaty wtdkniste 1-3
Profile aluminiowe i z metali niezelaznych 3 -6

8.3 Ciecia bez ruchu pociagowego

- Wprowadzi¢ wymagane ustawienia urzadzenia.

- Zamocowac obrabiany element.

-Przesunac agregat pilarski do oporu do tytu
(kierunek prowadnica elementu obrabianego] i
dokrecic¢ pokretto (1.5) zacisku urzadzenia po-
ciagowego lub ustali¢ agregat pilarski w pozycji
ciecia specjalnego (tylko KS 120 EB].

- Wtaczy¢ urzadzenie.

- Prowadzi¢ agregat pilarski za uchwyt (1.1) powoli
w doét i ciaé element obrabiany rGwnomiernym
posuwem.

- Wytaczyc urzadzenie i poczekac, az nastapi cat-
kowite zatrzymanie pity tarczowe,.

- Ponownie odchyli¢ agregat pilarski do gory.

8.4 Ciecia z ruchem pociagowym

- Wprowadzi¢ wymagane ustawienia urzadzenia.

—-Zamocowac obrabiany element.

- Pociagnac agregat pilarski wzdtuz drazkéw po-
ciagowych do przodu.

- Wtaczy¢ urzadzenie.

- Poprowadzi¢ agregat pilarski za uchwyt (1.1)
powoli w dot.

- Naciskac agregat pilarski z rownomiernym po-
suwem do tytu, i przeciac obrabiany element.

- Wytaczyc¢ urzadzenie.

-Poczekac, az nastapi catkowite zatrzymanie
pity tarczowej i dopiero wtedy odchyli¢ agregat
pilarski do gory.
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8.5 Katownik nastawny (tylko KS 120 EB)
Za pomoca katownika nastawnego mozna mie-
rzy¢ dowolne katy (np. miedzy dwiema $cianami.
Katownik nastawny stanowi przy tym dwusieczna
kata.

Mierzenie kata wewnetrznego

- Otworzyc¢ zacisk (18.2).

- Przytozyc katownik nastawny oboma ramionami
(18.1) do kata wewnetrznego.

-Zamknac zacisk (18.2).

Mierzenie kata zewnetrznego

- Otworzy¢ zacisk (18.3).

- Przesunac¢ profile aluminiowe (18.4) obu ramion
do przodu.

- Przytozyc katownik nastawny oboma ramionami
(18.4) do kata zewnetrznego.

-Zamknac¢ zacisk (18.3].

-Przesuna¢ profile aluminiowe obu ramion z
powrotem do tytu.

Przenies¢ kat

- Przytozy¢ katownik nastawny jednym ramieniem
do liniatu prowadnicowego pilarki do ciecia po-
przecznego.

-W celu ustawienia dwusiecznej kata (poziomy
kat uciosu), przesunac agregat pilarski w taki
sposdb, aby promien lasera pokryt sie z linia
(19.1) katownika nastawnego.

® W tym celu katownik nalezy przesunaé rowno-
legle do prowadnicy pilarki. Jednoczesnie nalezy
docisnac katownik, trzymajac kciuk na uchwycie,
do prowadnicy.

Konserwacja i utrzymanie w czystosci
Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu na-
lezy zawsze wyciagac wtyczke z gniazda
zasilajacego!

Wszelkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowany warsztat serwisowy.
Jezeli w instruckji obstugi nie zostaty
zawarte inne informacje, to uszkodzone
czesci ochronne i inne czesci powinny
zostac¢ naprawione lub wymienione przez
fachowca w uznanym warsztacie.
Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach autory-
zowanych: prosimy wybra¢ najblizsze
miejsce sposrod adresow zamieszczo-
nych na stronie:

A
A
A



www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne

czesci zamienne firmy Festool.Nr zamé-

wienia pod:

www.festool.com/Service

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-

towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika

musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w

czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace

specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,

nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i

urzadzenie zatrzymuje sie.

e W regularnych odstepach czasu nalezy czyscié
wktadke stotowa [20.1], jak réwniez kanat od-
sysajacy w tapaczu widréw (patrz rysunek 10)
w celu usuwania drzazg, ztogow pytu i resztek
obrabianych elementdw.

9.1 Ustawianie lasera (tylko KS 120 EB)
Jeslipromienie laserdw nie zgadzaja sie z krawe-
dzig ciecia, mozna ustawic oba lasery.

W tym celu nalezy uzy¢ klucza inbusowego (o

rozwartosci 2,5).

- Przebi¢ naklejke kluczem inbusowym w zazna-
czonych miejscach (3.2 do 3.7), aby dostac sie do
znajdujacych sie pod spodem $rub nastawczych.

e Promienie lasera sa fabrycznie ustawione pra-
widtowo. Sruby nastawcze nalezy przekrecaé
tylko w podanych przypadkach.

- W celu sprawdzenia lasera nalezy potozy¢ prébny
przedmiot obrabiany na urzadzeniu.

- Naciac rowek w obrabianym elemencie.

- Odchyli¢ gtowice pity do gory i sprawdzi¢ usta-
wienie.

EKAT .

Promien lasera nie jest widoczny

e Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy laser jest wta-
czony. W przeciwnym wypadku nalezy wtaczyé
go przyciskiem (2.1).

Zidentyfikowac niewidoczny laser.

- Obracad éruby nastawcze (3.3) dla lewegoi (3.5)
dla prawego promienia lasera az laser pojawi
sie na obrabianym elemencie.

- Ustawic zgodnie z opisem najpierw (a) réwnole-
gtosc¢ do “"rysy”, nastepnie (b) nachylenie, a na
koniec (c) przesuniecie osiowe promienia lasera.

a) Promien lasera nie jest rownolegty do
“rysy" [rysunek 3A]

Ustawic réwnolegtosc.

Lewy promien lasera

Prawy promien lasera

$ruba nastawcza (3.4)
$ruba nastawcza (3.6)

b) Przy przycinaniu dtugich elementow
promien lasera przesuwa sie w lewo
wzglednie w prawo [rysunek 3B]

Ustawic¢ nachylenie w taki sposdb, aby promien

lasera nie przesuwat sie przy przycinaniu dtugich

elementdw.

Lewy promien lasera

Prawy promien lasera

éruba nastawcza (3.3)
Sruba nastawcza (3.5)

c) Promien lasera nie znajduje sie w miej-
scu ciecia [rysunek 3C]

Ustawi¢ osiowe przesuniecie.

Lewy promien lasera $ruba nastawcza (3.2)

Prawy promien lasera $ruba nastawcza (3.7)

9.2 Korekta poziomego kata uciosu

Jesli przy zatrzaskujacych sie katach uciosu

wskaznik (13.2) nie wskazuje ustawionej wartosci,

po odkreceniu $ruby (13.1) mozna wyregulowac
wskaznik.

Jesli rzeczywisty (wyciety) kat uciosu odbiega od

ustawionej wartosci, mozna to skorygowac:

- Zatrzasnac agregat pilarski w pozycji 0°.

- 0dkreci¢ trzy $ruby (13.3) mocujace skale do
stotu pilarskiego.

- Przesunac skale z agregatem pilarskim, az war-
tos¢ rzeczywista bedzie wynosita 0°. Mozna to
sprawdzic¢ na podstawie kata pomiedzy liniatem
prowadnicowym i pita tarczowa.

- Ponownie dokreci¢ trzy $ruby (13.3).

- Sprawdzic ustawienie kata poprzez ciecie préobne.

9.3 Korekta pionowego kata uciosu

Jesli rzeczywista wartos¢ nie zgadza sie z usta-

wiong wartoscia, mozna to skorygowac:

- Zatrzasnac agregat pilarski w pozycji 0°.

- Odkrecic obie $ruby (23.1).

-0Odchyli¢ agregat pilarski tak, aby rzeczywista
wartos$¢ wynosita 0°. Mozna to sprawdzi¢ na
podstawie kata pomiedzy stotem pilarskim i pita
tarczowa.

- Ponownie dokreci¢ obie $ruby (23.1).

- Sprawdzic ustawienie kata poprzez ciecie probne.

Jesli przy zatrzaskujacych sie katach uciosu

wskaznik (22.2) nie wskazuje ustawionej wartosci,

po odkreceniu $ruby (22.1) mozna wyregulowac
ten wskaznik.

9.4 Wymiana wktadki stotowej

Nie wolno pracowac ze zuzyta wktadka stotowa

(20.1), ale nalezy wymienic ja na nowa.

-W celu wymiany nalezy odkreci¢ szes¢ srub
(20.2).
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9.5 Oczyszczenie lub wymiana okna laserazujacych przepisow panstwowych.

(tylko KS 120 EB) Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
Okno (21.2) chroniace laser moze ulec zanie-tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
czyszczeniu podczas eksploatacji. Okno to moznatronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego

wymontowac do oczyszczenia lub wymiany. elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
- 0dkreci¢ srube (21.5) o ok. 2 obroty. gowi w sposob przyjazny srodowisku.
- 0kno nalezy naciskac¢ rownoczesnie w kierun-

kach (21.3) i (21.4). Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
-Wyjac okno. www.festool.com/reach

- 0czyscic¢ okno lub wymienié na nowe.

- Zatozy¢ oczyszczone/nowe okno. Oba czopy
(21.1) okna musza wej$¢ we wgtebienia gornej
ostony tak, jak pokazano to na (rys. 21).

- Dokreci¢ s$rube (21.5).

10 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadamidomowymi! Urzadzenie, wyposazenie |
opakowanie nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
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